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(57) Abstract: The invention relates to a holding device (1) provided with a holding recep- 
tacle (5), a closure device for an open end (6) of the same, a separating device ( I I), which is 
placed inside a holding space (1 17), and at least one How channel (119) that can be closed. 
The separating device ( 1 1) can be displaced from a starting position into a working. position 
that is located at a distance therefrom in the direction of another end (7). The separating 
device (1 1) comprises at least one part (121) that is pressed in areas against an inner wall 
(1 18) of the holding receptacle (5) by at least one pressing element (122). An inner mea- 
sure (14) of the holding space (1 17) in a first plane (16) is greater than an outer measure 
(123) of the part (121) when in its working position and in the same direction in space. In 
the starting position, a flow channel (119) is formed between the ends (6, 7) of the holding 
receptacle (5) in the area of the separating device (11). In the area of the working position 
of the separating device ( 1 1), an inner measure (124) of the holding space ( 1 17) is equal to 
or less than the outer circumference of an outer line of the part (121) in the same posi lion. 
When in a working position, the part (121) of the separating device (1 1) automatically seals 
the flow channel(s) (119). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Auf nahmeeinrich rung (1) mit einem 
. 121 AufnahmebehaUer (5), einer Verschlussvorrichtung fur ein offenes Ende (6) desselben so- 

^ 10 wie einer in einenAufnahmeraum( 117) eingesel/.tenTrennvorrichlung(l I), mitzumindesl 

einem verschliessbaren Stromungskanal (L 19). Die Trennvorrichtung (11) ist von einer 

Ausgangsstellung in eine davon in Richtung eines weiteren Endes (7) distanzierte Arbeits- 

^ y : L^_ stcllung verlagerbar. Die Trennvorrichtung (11) umfnsst mindestens einen Bauteil (121), 

der dutch mindestens ein Druckelement (122) beieichsweise an eine innenwaudung (118) 
des Aufnahmebehaltcrs (5) angedruckt ist. Eine innere Abmessung (14) des Aufnahme- 
raums (117) in einer crstcn Ebenc (16) ist grosser einer ausscrcn Abmessung (123) des 
v ' \ ^- 15 Bauteils (121) in seiner Arbeitsstellung und der gleichen Raumrichtung. In der Ausgangs- 

1 j stellung ist ein Stromungskanal (119) zwischen den Enden (6, 7) des Aufnahmebehaltcrs 

(5) im Bereich der Trennvorrichtung (1 1) ausgebildet. Eine innere Abmessung (124) des 
Aufnahmeniums (1 17) ist im Bereich der Arbeilsslellung der Trennvorrichtung (1 1) gleich oder kleiner dem iiusseren Umlang einer 
Hull-Lime des Bauteils (121) in der gleichen Stellung. Der Bauteil (121) der Trennvorrichtung (1 1) dichtet in der Arbeitsstellung 
den oder die Stromungskanale (1 19) selbsttatig ab. 
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Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fiir Korperfliissigkeiten, mit einer Trennvorrichtung 
sowie Trennvorrichtung hierzu 

Die Erfindung betrifft eine Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fur Korperfliissigkeiten, Ge- 
5 webeteile bzw. Gewebekulturen, eine Trennvorrichtung zum Einsetzen in den Innenraum des 
Aufnahmebehalters sowie ein Verfahren zum Zusammenbau der Aufnahmeeinrichtung, wie 
dies in den Anspriichen 1, 47, 48, 76, 77, 78 und 105 beschrieben wird. 

Aus der EP 0 753 741 Al ist eine Aufnahmeeinrichtung mit einem Aufnahmebehalter be- 

10 kannt geworden, der zwei in einer Langsachse voneinander distanzierte Enden aufweist, von 
denen zumindest eines mit einer Offnung ausgebildet ist. Die Innenabmessung des Aufnah- 
mebehalters im Bereich des ersten offenen Endes in der senkrecht zur Langsachse ausgerich- 
teten Ebene ist groGer der inneren Abmessung im Bereich des weiteren Endes in der dazu 
parallel ausgerichteten Ebene in der gleichen Raumrichtung. Weiters ist in das offene Ende 

15 ein ringformiger Bauteil eingesetzt, welcher die offene Stirnseite des Aufnahmebehalters mit 
einem Bund abdeckt und ein zylindrischer Wandteil in den Innenraum des Aufnahmebehalters 
zumindest bereichsweise hineinragt. Der ringformige Bauteil weist im AnschluB an den zylin- 
derformigen Wandteil einen Absatz und damit verbunden eine Querschnittserweiterung auf, 
an welcher sich das elastische Dichtelement der Trennvorrichtung in der Ausgangsstellung 

20 abstiitzt. Im Zentrum weist die Trennvorrichtung eine Ausnehmung auf, welche mit einer 

diinnen Deckplatte im Bereich des oberen Endes des Aufnahmebehalters verschlossen ist. Das 
Zusammenfiigen der einzelnen Bauteile, insbesondere das Einsetzen der Trennvorrichtung, 
erfolgt in einer Vakuumkammer, da nach dem Einsetzen der Trennvorrichtung ohne Bescha- 
digung dieser ein Zugang in den Innenraum nicht mehr moglich ist. Zusatzlich wird noch am 

25 bundformigen Ansatz des ringformigen Bauteils noch eine Folie aufgeklebt sowie eine Kappe 
angebracht. Die Befiillung des Innenraumes erfolgt mittels eines Durchstechens der diinnen 
Deckplatte der Trennvorrichtung, der diinnen Folie sowie gegebenenfalls der Kappe. Durch 
diesen Befullvorgang wird im Innenraum das Vakuum abgebaut, wodurch auch Luft mit in 
den Innenraum eingesaugt wird. AnschlieBend daran erfolgt der Zentrifugiervorgang, bei wel- 

30 chem die Trennvorrichtung aus dem ringformigen Bauteil in Richtung des verschlossenen 
Endes heraustritt und mit seinem Dichtelement weiters an der inneren Oberflache des Auf- 
nahmebehalters zur Anlage kommt. Die Sinkgeschwindigkeit im Gemisch bzw. den bereits 
getrennten Bestandteilen wird durch die AnpreBkraft des elastischen Dichtelementes an der 
inneren Oberflache bestimmt. Durch die Wahl der Dichte der gesamten Trennvorrichtung in 

35 bezug auf die zu trennenden Bestandteile des Gemisches erfolgt ein Aufschwimmen derselben 
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an der Trennflache zwischen den beiden eine unterschiedliche Dichte aufweisenden Medien. 
Ein Durchtritt des leichteren Mediums wahrend des Zentrifugiervorganges ist zwischen der 
inneren Oberflache des Aufnahmebehalters uud dem elastischen Dichtelement moglich. 

Eine weitere Aufnahmeeinrichtung mit einer Trennvorrichtung ist aus der EP 1 005 910 A2 
bekannt geworden, weiche einen zylinderformig ausgebildeten Aufnahmebehalter mit nahezu 
konstantem inneren Durchmesser aufweist. Am offenen Ende des Aufnahmebehalters ist eine 
durchstechbare VerschluBvorrichtung angeordnet, an welcher auch in der Ausgangsstellung 
die Trennvorrichtung nahezu anliegend angeordnet ist. Diese Trennvorrichtung 1st aus einem 
flexiblen riickstellbaren Werkstoff gebildet, wobei am auBeren Umfang der Trennvorrichtung 
eine Dichtvorrichtung zur Abdichtung mit der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 
vorgesehen ist. Zusatzlich ist im Innenraum noch ein deform ierbares Element eingesetzt, wel- 
ches wahrend der Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft durch den vom Medium ausgeub- 
ten Druck an die Innenwand des auBeren Behalters gedruckt wird und so zwischen der Trenn- 
vorrichtung und dem eingesetzten deformierten Einsatzteil ein Durchstromkanal gebildet 
wird, welcher nach Wegnahme der Zentrifugalkraft mit den an der Trennvorrichtung angeord- 
neten Dichtelementen wieder eine dichtende Lage einnimmt, wodurch die voneinander sepa- 
rierten Medien voneinander getrennt bleiben. 

Es ist bereits eine Aufnahmeeinrichtung fur ein Gemisch von zumindest zwei Medien, gemaB 
DE 195 13 453 Al, bekannt, weiche einen eprouvettenartigen Aufnahmebehalter aufweist, 
der in einem offenen Stirnendbereich mit einer VerschluBvorrichtung verschlossen und in 
dem eine Trennvorrichtung zum Abtrennen der unterschiedlichen Medien des Gemisches 
nach dem Trennen eingesetzt ist. Urn zu verhindern, daB die nachfolgend nur mehr mi t einem 
Medium in Beruhrung kommende Stirnflache der Trennvorrichtung beim Einfullen des Gemi- 
sches in den Innenraum des Behalters kontaminiert wird, ist die Trennvorrichtung im Mittel- 
bereich mit einer Durchgangsoffnung versehen, durch die das Gemisch in den verbleibenden 
Innenraum des Aufnahmebehalters eingebracht werden kann. Wahrend des nachfolgenden 
Trennvorgangs durch Zentrifugieren in herkSminlicher Weise mit einer radialen Zentrifugal- 
kraft (rcf) von 1.000 g bis 5.000 g - wobei g die Schwerkraft und 1 g ein Wert von 9,81 m/s 2 
ist - wird das eine aus dem Gemisch abgetrennte Medium durch den Durchbruch in der Trenn- 
vorrichtung in den zwischen der Dichtungsvorrichtung und der Trennvorrichtung befindlichen 
Bereich uberfiihrt und sinkt in Folge dessen in Richtung des geschlossenen Endes des Auf- 
nahmebehalters ab. Um zu verhindern, daB nach der Trennung durch den Durchbruch das 
zwischen dem geschlossenen Ende und der Trennvorrichtung befindliche andere Medium sich 
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mit dem davon abgetrennten Medium wieder vermischen kann, ist in einer der iiblichen ver- 
bleibenden Menge des anderen Mediums entsprechenden Hohe ein sich in Richtung des ge- 
schlossenen Endes konusformig erweiternder Endanschlag vorgesehen, mit dem die Trenn- 
vorrichtung auf dem Endanschlag, der dutch den Durchbruch hindurchdringt, auflauft. Sobald 
der AuBendurchmesser des Endanschlages dem Innendurchmesser des Durchbruchs ent- 
spricht, verbleibt die Trennvorrichtung in dieser Position und es ist dadurch der Durchbruch 
mit dem Anschlag verschlossen und es kann kein Austausch oder keine nochmalige Vermi- 
schung der beiden Medien stattfinden. Nachteilig ist bei dieser Ausflihrungsvariante, daB ein 
Rohrchen mit einem innenliegenden Anschlag hergestellt werden muB und keine sichere 
Funktion der Mediumtrennung, bedingt durch den in der Trennvorrichtung angeordneten 
Durchbruch, sichergestellt werden kann. Weiters ist ein nachtragliches Einsetzen der Trenn- 
vorrichtung in den Innenraum des Aufnahmebehalters nur schwierig zu realisieren. 

Andere Aufnahmeeinrichtungen fiir das Zentrifugieren zu trennender Gemische aus zumin- 
dest zwei unterschiedlichen Medien, bei welchen der Aufnahmebehalter in beiden Stirnendbe- 
reichen mit einer VerschluBvorrichtung verschlossen ist, sind aus der WO 96/05770 Al be- 
kannt. Im Inneren ist eine durch eine Dichtscheibe gebildete Trennvorrichtung angeordnet, die 
durch ein Gel gebildet ist. Wahrend des Zentrifugiervorgangs wandert dieser Gelkolben auf 
Grund seines spezifischen Gewichtes, welches hoher ist als das spezifische Gewicht des Me- 
diums mit dem geringeren spezifischen Gewicht und niederer ist als das spezifische Gewicht 
des Mediums mit hoherem spezifischen Gewicht, auf Grund der auf ihn einwirkenden Flieh- 
lcrafte zwischen die zwei unterschiedlichen, voneinander getrennten Medien. In dieser posi- 
tionierten Stellung kann damit eine Trennung des einen Mediums vom anderen Medium des 
Gemisches erfolgen. Nachteilig ist hierbei, daB die Lagerdauer, bedingt durch die Trennvor- 
richtung aus Gel, in vielen Fallen fur die normale Einsatzdauer nicht ausreicht. 

Weitere Aufnahmeeinrichtungen mit darin angeordneten Trennvorrichtungen, welche mit 
unterschiedlichsten Ventilanordnungen sowie Filterelementen gebildet sind, sind aus der EP 0 
311 01 1 A2, der US 3,897,343 A, der US 3,897,340 A, US 4,202,769 A sowie der US 3,897, 
337 A bekannt geworden. 

Andere Aufnahmeeinrichtungen mit darin befindlichen Trennvorrichtungen sind aus der EP 1 
106 250 A2, EP 1 106 25 1 A2, EP 1 106 252 A2, EP 1 106 253 A2 und der EP 1 107 002 A2 
bekannt geworden, wobei die Trennvorrichtungen in den unterschiedlichsten Ausfiihrungsfor- 
men ausgebildet sind und auf dem Prinzip der Verformbarkeit eines Bauteils der Trennvor- 
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richtung wahrend dem Zentrifugiervorgang sowie der Dichteabstimmung zwischen den zu 
trennenden Medien beruhen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Aufnahmeeinrichtung rnit einer 
5 darin angeordneten Trennvorrichtung, eine Trennvorrichtung sowie ein Verfahren zum Zu- 
sammenbau der Aufnahmeeinrichtung zu schaffen, mit welcher eine sichere und dauerhafte 
Trennung der zu separierenden Bestandteile des Gemisches wahrend des Zentrifugiervorgan- 
ges sowie wahrend der nachfolgenden Aufbewahrung sichergestellt ist. 

1.0 Die Aufgabe der Erfindung wird durch die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Vortei.lhaft ist dabei, da£ durch zumindest einen verschlieBbaren Stromungslcanal zwischen 
den voneinander distanzierten Endbereichen der Trennvorrichtung und durch mindestens ein 
Druckelement im Bereich seiner Ausgangsstellung bis hin zu seinem Erreichen der Arbeits- 
stellung eine Durchtritt in beiden Richtungen ermoglicht wird, da das Druckelement die durch 

15 mindestens einen Bauteil gebildete Trennvorrichtung bereichsweise an die Innenwandung des 
Aufnahmebehalters andruckt. Durch das Zusammenwirken des sich stetig in Richtung des 
verschlossenen Endes verkleinernden Aufnahmeraums mit der Distanz zwischen den Bautei- 
len bzw. zwischen diesen und dem Aufnahmebehalter kommt es nach einem vorbestimmba- 
ren Verstellweg zu einem abmessungsbedingten mechanischen Festsitzen bzw. Festklemmen 

20 der Trennvorrichtung im Bereich der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters. Dieses Fest- 
sitzen bzw. Festklemmen wird dann erreicht, wenn der oder die Bauteile den Stromungslcanal 
verschlieBen und die innere Abmessung des Aufnahmeraums im Bereich der Arbeitsstellung 
der Trennvorrichtung gleich oder kl einer dem auBeren Umfang des Bauteils in der gieichen 
Stellung ist. Diese stetige Verkleinerung des Stromungskanals erfolgt durch die stete Verjiin- 

25 gung des Innenraums des Aufnahmebehalters, welch in Art einer Steuerkurve fur das vollstan- 
dige VerschlieBen des Stromungskanals verantwortlich ist. Die Versteilbewegung wird durch 
die auf die Trennvorrichtung einwirkende Zentrifugalkraft bewirkt, wobei einerseits der 
Trennvorgang des zu trennenden Gemisches in seine einzelne Bestandteile und andererseits 
die Versteilbewegung so lange erfolgt, bis daB der vorbestimmbare mechanische Stop zwi- 

30 schen der Trennvorrichtung und dem Aufnahmebehalter erfolgt. Dabei Icann das AusmaB des 
Verstellweges in Richtung der Langsacbse durch die GroBe der Wahl des Stromungskanals im 
Bereich der Ausgangsstellung und das AusmaB der Verjungung des Innenraums festgelegt 
werden. Durch diese Ausbildung der Trennvorrichtung ist auch bereits eine Montage bzw. ein 
Einsetzen der Trennvorrichtung in den Innenraum und ein nachfolgendes Evakuieren sowie 

35 VerschlieBen durch die VerschluBvorrichtung moglich, da stets ein Zugang zu dem hier ver- 
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schlossenen Ende durch die Trennvorrichtung hindurch ermoglicht wird. Damit kann eine 
ungehinderte Befullung durchgefiihrt werden und es ist kein nachtragliches Einsetzen der 
Trennvorrichtung bzw. auch ein Abnehmen der VerschluBvorrichtung vor Beginn des Zentri- 
fugiervorganges notwendig. Dadurch wird eine hohe Betriebssicherheit gewahrleistet. 

5 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 2 oder 3, da dadurch stets 
eine gesicherte Bewegung der Trennvorrichtung auch durch das leichtere Medium hindurch 
sichergestellt wird. Bei hoher gewahlten Dichtewerte kann die im Bereich zwischen der In- 
nenwandung des Behalters und der Trennvorrichtung auftretende Reibungskraft auch bei ge- 
10 ringeren Zentrifugalkraften sicher uberwunden werden, um so eine sichere Verstellbewegung 
bis hin zur Arbeitsstellung zu gewahrleisten. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 4, da dadurch auch bei mehreren Bau- 
teilen stets ein sicherer Durchtritt des zu trennenden Mediums durch den Stromungskanai 
15 sichergestellt ist, wobei auch bei Erreichen der Arbeitsstellung stets auch eine sichere Abdich- 
tung zwischen den zu trennenden Aufnahmeraumen innerhalb der Aufnahmevorrichtung si- 
chergestellt ist. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 5 wird erreicht, daB die Bauteile an die jeweils gegen- 
20 uberliegenden Innenwandungen des Aufnahmebeh alters angedriickt werden und so zwischen 
diesen der Stromungskanai solange ausgebildet ist, bis daB die beiden Bauteile auch an den 
einander zugewandten Bereichen dichtend aneinander anliegen. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da dadurch die Bauteile relativ zu- 
25 einander nur eine senkrecht zur Verstellbewegung ausgerichtete Bewegung zueinander durch- 
fiihren konnen und eine gegenseitige Verlagerung derselben in Richtung der Langsachse ver- 
hindert ist. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 oder 8 ist von Vorteil, daB die Bauteile wahrend de- 
30 ren gesamten Einsatzdauer innerhalb des Aufnahmebehalters zueinander stets in einer senk- 
recht zur Langsachse ausgerichteten Verstellebene relativ verstellbar sind, jedoch in Richtung 
der Langsachse zueinander stets die gleiche Lage aufweisen. Weiters wird auch noch dadurch 
der Montageaufwand erleichtert, da nur ein einziger Teil in den Aufnahmeraum einzusetzen 
ist. 



35 
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Durch die Weiterbildung nach Anspruch 9 wird eine gieichmaBig gerichtete Druckkraft auf 
die Bauteile ausgetibt und so ein Verkanten bzw. eine Verklemmung wahrend des Verstell- 
vorgaages verhindert. 

Durch die Weiterbildungen nach den Ansprlichen 10 bis 13 werden die fiir die Offnungsbe- 
wegung zur Bildung des Stromungskanals aufzubringenden Krafte gieichmaBig auf die Bau- 
teile iibertragen, wodurch einerseits eine gesicherte An! age der Bauteile an den vorgesehenen 
Stellen der Innenwandungen sichergestellt ist und andererseits ein ungehindertes Durchstro- 
men durch den Stromungskanal erzielt wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 14 kann die Trennvorrichtung auf einfache Art und 
Wetse kostengiinstig gefertigt werden. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 15, da dadurch auch im gegenseitigen 
Anlagebereich der Bauteile aneinander eine gesicherte Abdichtung des Stromungskanals er- 
zielt wird. 

Vorteilhaft ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 16, da dadurch eine noch hohere 
Sicherheit fiir die Abdichtung der zu trennenden Aufnahmeraume zwischen den zu trennen- 
den Medien erzielbar ist. 

GemaB einer Ausbildung, wie im Anspruch 17 beschrieben, werden Totraume im Bereich der 
Trennvorrichtung vermieden und dadurch eine vollstandige Trennung, ohne der Gefahr einer 
nachtraglichen Verunreinigung eines der Medien, erzielt. 

Vorteilhaft ist auch ein Ausbildung nach Anspruch 18 oder 19, da dadurch die Trennvorrich- 
tung nur im Bereich der Dichtlippen an der Innenwandung des Aufnahmebehalters zur Anlage 
kommt und so auftretende Fertigungstoleranzen einfach ausgeglichen werden konnen. 

GemaB einer Ausbildung, wie im Anspruch 20 beschrieben, wird auch in dem, dem Aufnah- 
mebehalter zugewandten Bereich des Stromungskanals eine sichere Abdichtung zwischen den 
voneinander zu trennenden Aufnahmeraumen geschaffen. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 21 wird auf alle Falle in dem zur Abdichtung vorge- 
sehenen Bereich eine einwandfreie Dichtung geschaffen. 
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Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaB Anspruch 22 kann ein hoher Grad an Material- 
einsparung erzielt werden. 

Bei einer Ausbildung gemaB den Anspriichen 23 oder 24 wird eine groBflcichige Anlage der 
5 Bauteile an den Innenwandungen des Aufnahmebeh alters verhindert. Gleichzeitig wird damit 
auch ausreichende Flihrung wahrend der gesamten Verstellbewegung bis zum Festsitzen er- 
zielt. Gleichfalls wird auch noch die zum Festsitzen notwendige Reibungskraft erhoht, da fiir 
die Anlage eine wesentlich kleinere Flache zur Verfiigung steht und so Fertigungstoleranzen 
leichter ausgeglichen werden konnen. 

10 

Moglich sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 25 oder 26, da dadurch das 
Durchstromen des Gemische bzw. auch nur eines Bestandteiles desselben durch den Stro- 
mungskanal begiinstigt wird. 

15 Die Ausgestaltung nach Anspruch 27 oder 28 ermoglicht eine gegenseitige Ausrichtung der 

Bauteile in einer senkrecht zur Langsachse ausgerichteten Ebene zueinander, wobei zusatzlich 
noch durch den Riickhaltefortsatz eine Begrenzung des Verstellweges bei Verwendung einer 
Druckvorrichtung zwischen diesen erzielt und der Montageaufwand zum Einsetzen in den 
Innenraum der Aufnahmevorrichtung verringert werden kann. 

20 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind in den Anspriichen 29 bis 31 gekennzeichnet, wo- 
durch einerseits eine Verbindung der Bauteile zueinander geschaffen und andererseits die 
Funktionen des Druckelementes bzw. Stiitzelements realisiert werden konnen. Dadurch kann 
mit einer geringen Anzahl von Bauteilen das Auslangen gefunden werden. 

25 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 32 oder 33, da dadurch einerseits die fur 
den Verstellvorgang notwendigen Dichtewerte fur den Tragkorper erzielt und andererseits im 
kritischen Abdichtungsbereich ein sicherer VerschluB der voneinander zu trennenden Auf- 
nahmeraume geschaffen wird. 

30 

Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach den Anspriichen 34 bis 39, da dadurch bereits 
in der Ausgangslage eine vordeflnierte Ruckhaltekraft fiir die in den Innenraum eingesetzte 
Trennvorrichtung vor Beginn des Zentrifugiervorganges und somit auch wahrend des Befiill- 
vorganges sichergestellt werden kann. 



35 
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Eine verbesserte Lagefixierung der Trennvorrichtung im Bereich der Arbeitsstellung wird mit 
Vorteil gemaB der im Anspruch 40 angegebenen Merlcmale erzielt. Dabei kann die Trennvor- 
richtung mit ihrem dem weiteren Ende des Aufnahmebehalters zugewandten Endbereich oder 
aber auch mit der Dichtungsvorrichtung auf dieser vorzugsweise als Anschlagflache ausgebil- 
5 deten Positioniervorrichtung bei Erreichen der vorbestimmbaren Arbeitsstellung zur Anlage 
kommen. Damit ist eine Weiterbewegung und damit verbunden eine ungewiinschte Vermi- 
schung in jedem Fall gesichert verhindert. 

Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung nach Anspruch 41 , da durch die Wahl der GroSe 
10 der Verjiingung bzw. der Abnahme der inneren Querschnittsabmessung des Aufnahmebehal- 
ters der vorbestimmbare Verstellweg der Trennvorrichtung bis hin zu seiner Arbeitsstellung, 
in welcher eine allseits dichtende Abtrennung zwischen dem Innenraum, welcher zwischen 
der Trennvorrichtung unci dem verschlossenen Ende bzw. der Trennvorrichtung und dem of- 
fenen Ende des Aufnahmebehalters angeordnet ist, einfach festlegbar ist. 

15 

Durch die unterschiedliche Wahl der Werkstoffe, wie dies in den Ansprtichen 42 und 43 be- 
schrieben ist, ist es moglich, die Aufnahmeeinrichtung an die unterschiedlichsten Einsatzbe- 
dingungen abstimmen zu konnen. 

20 Bei der Ausgestaltung gemaB der Anspriiche 44 oder 45 kann ein Anhaften von Bestandteilen 
des zu trennenden Gemisches an der Trennvorrichtung bzw. dessen Bauteilen gesichert ver- 
hindert werclen. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 46, da so durch das AusmaB des Un- 
25 terdruckes im Innenraum des Aufnahmebehalters die Menge des aufeunehmenden Gemisches 
festlegbar ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigenstandig durch die Merkmale des Anspruches 
47 gelost. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches er- 

30 gebende Vorteile liegen darin, daB so eine Trennvorrichtung aus zumindest einem Bauteil ge- 
schaffen wird, welcher in den Innenraum des Aufnahmebehalters einsetzbar ist und bei wel- 
chem bis hin zum erreichen der Arbeitsstellung stets ein Durchtritt eines der zu trennenden 
Bestandteile des Gemisches ermoglicht wird. AnschlieBend ist eine selbsttatig mechanische 
Anlage bzw. ein mechanische Festsitzen an der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters in 

35 der vorbestimmbaren Position sichergestellt. Durch diese Trennvorrichtung und das mechani- 
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sche Festsitzen ist weiters eine Uberkopfentnahme des zwischen der Trennvorrichtung und 
der bedarfsweise offenbaren VerschluBvorrichtung enthaltenen und getrennten Bestandteil des 
Gemisches moglich, ohne daB dabei ein Verrutschen der Trennvorrichtung in Richtung der 
VerschluBvorrichtung erfolgt und so eine ungewollte Vermischung der bereits von einander 
getrennten Bestandteile moglich ist. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigenstandig durch die im Anspruch 48 angege- 
benen Merkmale gelost. Vorteilhaft ist dabei, daB durch die Anordnung zumindest einer 
selbsttatig wirkenden Ventilanordnung durch den sich keilfdrmig erweiternden Spalt in der 
Ausgangsstellung der Trennvorrichtung stets ein Zugang zum Innenraum des Aufnahmebe- 
halters moglich ist, wobei zusatzlich noch durch die gewahlten Abmessungen zwischen der 
Trennvorrichtung und dem Aufnahmebehalter im Bereich der offenen Stirnseite eine vorbe- 
stimmbare Anlage- bzw. Haltekraft erzielbar ist. Durch das Zusanimenwirken des sich ko- 
nisch in Richtung des verschlossenen Endes verjiingenden Innenraums mit der gewahlten 
SpaltgroBe im Bereich der auBeren Anlageflache komrnt es nach einem vorbestimmbaren 
Verstellweg zu einem abmessungsbedingten mechanischen Festsitzen bzw. Festklemmen der 
Trennvorrichtung an der inneren Oberflache des Aufnahmebeh alters. Dieses Festsitzen bzw, 
Festklemmen wird dann erreicht, wenn die beiden Spaltflachen des Spaltes zur Anlage anein- 
ander gebracht werden. Dies erfolgt durch die stete Verjiingung des Innenraums im Zusam- 
menwirken mit den elastischen Verformungseigenschaften der Trennvorrichtung. Bis zum 
vollstandigen VerschlieBen des Spaltes und dem damit bedingten Aneinanderliegen der ein- 
ander zugewandten Spaltflachen ist ein Durchtritt des leichteren Mediums in den Innenraum 
zwischen der Trennvorrichtung und der VerschluBvorrichtung bzw. dem offenen Ende des 
Aufnahmebeh alters moglich. Der Verstellweg kann durch die gegenseitige maBliche Abstirn- 
mung zwischen dem Innenkonus des Aufnahmebehalters sowie der SpaltgroBe festgelegt wer- 
den, wobei jedoch ein sicheres Festsitzen vor Erreichen des verschlossenen Endes sicher ge- 
stellt sein muB. Durch diese vorbestimmbare Position der dichtenden Anlage der Spaltflachen 
aneinander sowie dem Festsitzen an der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters kann eine 
Position gewahlt werden, bei welcher ein Durchtritt der schwereren Bestandteile des zu tren- 
nenden Gemisches auf alle Falle verhindert ist. Diese Lage befindet sich zumeist im Bereich 
des Mittels zwischen den beiden Ebenen des Aufnahmebehalters. 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfuhrungsform nach Anspruch 49, da durch die Wahl der 
GroBe der Verjiingung bzw. der Abnahme der inneren Querschnittsabmessung des Aufnahme- 
behalters der vorbestimmbare Verstellweg der Trennvorrichtung bis hin zu seiner Arbeits- 
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stellung, in welcher eine allseits dichtende Abtrennung zwischen dem Innenraum, welcher 
zwischen der Trennvorrichtung und dem verschlossenen Ende bzw. zwischen der Trennvor- 
richtung und dem offenen Ende des Aufnahmebehalters angeordnet ist, erzielbar ist. 

5 Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 50, da dadurch ein lageunabhangiges 
Binsetzen der Trennvorrichtung in den Innenraum des Aufnahmebehalters sowie eine einfa- 
che und kostengiinstige Fertigung ermoglicht wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 51 ist es moglich, jene Verstellkraft, die durch die 
10 Zentrifugalbeschleunigung auf die Trennvorrichtung einwirkt, festzulegen, die aufgewendet 
werden muB, um die Trennvorrichtung von der Ausgangsstellung zu einer Bewegung in Rich- 
tung der Arbeitsstedung zu verbringen. 

Vorteilhaft sind auch Weiterbildungen nach den Anspruchen 52 bis 54, da durch die konische 
1.5 bzw. kegelige Ausbildung des Grundkorpers der Trennvorrichtung eine dichtende Anlage 

iiber nahezu die gesamte Anlageflache desselben an der inneren Oberflache des Aufnahmebe- 
halters erzielbar ist 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 55 ist es moglich., eine exakte Abstimmung zwischen 
20 den Abmessungen des Grundkorpers der Trennvorrichtung sowie des Aufnahmebehalters zu 
erzielen. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 56 ist von Vorteil, daB durch die exakte Abstimmung 
zwischen den inneren Abmessungen des Aufnahmebehalters in Verbindung zur SpaltgroBe 
25 die vorbestimmbare Position bzw. Lage der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung innerhalb 
der Aufnahmeeinrichtung auf einfache Weise vorbestimmbar ist. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 57 wird erreicht, daB ein Durchtritt eines der Medien 
zwischen den beiden voneinander distanzierten Endbereichen des Grundkorpers gesichert ver- 
30 hindert wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 58 wird eine Anlage am Dichtelement der VerschluB- 
vorrichtung ermoglicht, wodurch der Einfullvorgang des zu trennenden Gemisches in den 
Innenraum der Aufnahmeeinrichtung erheblich verbessert sowie erleichtert wird, da so eine 
35 groBere Benetzung mit dem Gemisch im Bereich des oberen Abschnitts der Trennvorrichtung 



WO 02/078848 



- 11 - 



PCT/AT02/00095 



verhindert werden kann. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 59, da so einerseits der Befullvorgang 
des zu trennenden Gemisches in den Innenraum als auch ein Durchtritt eines der Medien wah- 
rend des Zentrifugiervorganges durch den Grundkorper hindurch auf einfache Art ermoglicht 
wird. 

GemaG einer Ausbildung wie im Anspruch 60 beschrieben, wird in Verbindung rnit einem 
Einsatzteil eine gesicherte Abdichtung bei einer gegenseitigen Anlage erzielt. 

Dabei weist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 61 als vorteilhaft, da so das Riickstellver- 
halten und damit verbunden die Anlagekraft an der inneren Oberflache des Aufhahmebehal- 
ters festgelegt werden kann. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung nach Anspruch 62 kann eine Ventilanordnung ge- 
schaffen werden, mit der es m5glich ist, einerseits einen Durchtritt eines Bestandteiles des 
Gemisches durch die Trennvorrichtung hindurch zu ermoglichen und andererseits auch eine 
abgedichtete Trennung zu erzielen. 

GemaB Anspruch 63 wird ein Austritt des Einsatzteils aus der Verbindungsoffhung in Rich- 
tung des offenen Endes des Aufnahmebehalters bei darin eingesetzter Stellung verhindert. 

Bei einer Ausbildung gemafi den Anspriichen 64 oder 65 wird ein Austritt des Einsatzteils aus 
der Verbindungsoffnung in Richtung des verschlossenen Endes des Aufnahmebehalters ver- 
hindert, wobei jedoch stets eine Stromungs verbindung zwischen den beiden Endbereichen des 
Grundkorpers erhalten bleibt 

Moglich ist dabei aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 66, da so nach Beendigung des 
Zentrifugiervorganges eine dichtende Trennung zwischen den beiden Bestandteilen innerhalb 
des Aufnahmebehalters erzielbar ist. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 67 ermoglicht die Sinkgeschwindigkeit der Trennvorrich- 
tung wahrend des Zentrifugiervorganges innerhalb des Gemisches festzulegen. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 68, da so eine Abstimmung der 
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Position bzw. Lage des Einsatzteils in bezug zum Grundkorper wahrend des Zentrifugiervor- 
ganges festgelegt vverden kann, insbesondere dann, wenn die Dichte des Einsatzteils gering- 
fflgig grofler der Dichte des Grundkorpers gewahlt ist, da so wahrend des Zentrifugiervorgan- 
ges bis kurz vor Beendigung desselben ein DurchfluB durch die Verbindungsoffnung zwi- 
5 schen den beiden voneinander getrennten Endbereichen bestehen bleibt. 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen des Einsatzteils sind in den Anspruchen 69 und 70 gekenn- 
zeichnet, wobei hier stets eine dichtende Anlage zwischen dem Einsatzteil und der Verbin- 
dungsoffnung sichergestellt ist. 

10 

Durch die unterschiedliche Wahl der Werkstoffe, wie dies in den Anspruchen 71 und 72 be- 
schrieben ist, ist es moglich, die Aufnahmeeinrichtung an die unterschiedlichsten Einsatzbe- 
dingungen abstimmen zu konnen. 

15 Bei der Ausgestaltung gemaB der Anspriiche 73 oder 74 kann ein Anhaften von Bestandteilen 
des zu trennenden Gemisches am Grundkorper bzw. dem Einsatzteil gesichert verhindert 
werden. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 75, da so durch das AusmaB des Un- 
20 terdruckes im Innenraum des Aufnahmebehalters die Menge des aufzunehmenden Gemisches 
festlegbar ist. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch eigenstandig durch die Merkmale des Anspruches 
76 gelost. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches 

25 ergebenden Vorteile liegen darin, daB so eine Trennvorrichtung aus einem Grundkorper ge- 
schaffen wird, welcher in einen Innenraum eines Aufnahmebehalters einsetzbar ist, bei wel- 
chem bis hin zum Erreichen der Arbeitsstellung stets ein Durchtritt eines der zu trennenden 
Bestandteile des Gemisches ermoglicht wird. AnschlieBend ist eine selbsttatig mechanische 
Anlage bzw. ein mechanisches Festsitzen an der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 

30 in einer vorbestimmbaren Position sichergestellt. 

Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhangig davon auch durch ein Verfahren zum Zu- 
sammenbau der Aufnahmeeinrichtung gemaB den im Anspruch 77 angegebenen Merkmalen 
gelost. Die sich aus der Merkmalskombination dieses Anspruches ergebenen Vorteile liegen 
35 darin, daB ein Zusammenbau des Aufnahmebehalters mit der Trennvorrichtung ohne Ruck- 
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sicht auf die nachfolgende Evakuierung erf ol gen kann, da stets ein Zugang durch die Trenn- 
vorrichtung hindurch in den Innenraum des Aufnahmebehalters gewahrleistet ist. Erst kurz 
vor dem Aufsetzen der VerschluBvoirichtung auf den Aufnahmebehalter ist der Innenraum 
auf einen gegenuber dem atmospharischen Druck geringeren Druck abzusenken. Damit kann 
die Montage der VerschluBvorrichtung wesentlich spater in bezug zur Montage der Trennvor- 
richtung erfolgen, wodurch auch noch die Lagerdauer der gesamten Aufnahmeinrichtung im 
evakuierten Zustand erhoht werden kann. 

Unabhangig davon kann aber auch die Aufgabe der Erfindung eigenstandig durch die Merk- 
rnale des Anspruches 78 gelost werden. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzei- 
chenteils dieses Anspruches ergebenden uberraschenden Vorteile liegen darin, daB durch die 
stets dichtende Anlage des Grundkorpers an der Innenwand des Aufnahmebehalters in diesem 
Bereich ein Durchtritt sicher verhindert ist und lediglich ein Durch tritt des Gemisches in der 
Ausgangsstellung durch den Stromungskanal erfolgen kann. Dies ist durch die in diesem Be- 
reich zusatzlich angeordnete Ruckhaltevorrichtung im Zusammenwirken mit dem sich noch 
nicht in der Dichtestellung befindlichen Einsatzteil moglich. Damit kann aber auch vor der 
Evakuierung des Innenraums die gesamte Trennvorrichtung in den Aufnahmebehalter einge- 
setzt werden, bevor die VerschluBvorrichtung zum AbschluB des Innenraums am Aufnahme- 
behalter angebracht wird. In dieser sogenannten Ausgangsstellung kann die Befullung erfol- 
gen und die Aufnahmeeinrichtung anschlieBend zentrifugiert werden. Dabei ist durch den 
noch nicht verschlossenen Durchstromkanal der Durchtritt des leichteren Mediums in den 
zwischen der Trennvorrichtung und dem verschlossenen bzw. offen ausgebildeten Ende des 
Aufnahmebehalters moglich, wobei die gesamte Trennvorrichtung durch die Fliehkraft in 
Richtung zum schwereren Medium verstellt wird. Dies erfolgt solange, bis der Grundkorper 
an der Trennflache zwischen den beiden voneinander getrennten Medien zur Anlage kommt. 
In dieser Stellung wird der Grundkorper relativ gegenuber dem Aufnahmebehalter in seiner 
Position festgelegt und es erfolgt erst dann der VerschluB der Verbindungsoffnung durch den 
Einsatzteil nach Uberwindung der Haltekraft der Ruckhaltevorrichtung. Damit ist eine ein- 
deutige Positionierung des Grundkorpers zwischen den einzelnen voneinander getrennten 
Medien sichergestellt, wobei der vollstandige AbschluB zwischen den Medien erst in der so- 
genannten Arbeitsstellung bei in die Verbindungsoffnung eingesetzter dichtender Stellung des 
Einsatzteils erreicht wird. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausfiihrungsform nach Anspruch 79, da so iiber die iiber den Um- 
fang verteilt angeordneten Rastelemente wahrend des Einfullvorganges und am Beginn des 
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Zentrifugiervorganges eine eindeutige Lagepositionierung des Einsatzteils gegeniiber dem 
Grundkorper und der darin angeordneten Verbindungsoffnung sichergestellt ist und stets eine 
Stromungsverbindung in beide Richtungen durch die Verbindungsoffnung hindurch besteht. 

5 Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 80, da so eine eindeutige Positionie- 
rung des Einsatzteils in der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung zwischen dem Grundkor- 
per und dem ersten bzw. offenen Ende des Aufnahmebehalters sichergestellt ist. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 81 wird in der Arbeitsstellung, also in der dichtenden 
10 Stellung des Einsatzteils innerhalb des Grundkorpers, eine Lagefixierung zwischen dem 

Grundkorper und dem Einsatzteil erzielt, wodurch ein unbeabsichtigtes, nachtriigliches Losen 
des Einsatzteils vom Grundkorper und damit verbunden eine neuerliche Vermischung des be- 
reits in seine unterschiedlich schweren bzw. eine unterschiedliche Dichte aufweisenden Medi- 
en getrenntes Gemisches gesichert verhindert ist. 

15 

Nach einer anderen Ausfuhrungsvariante gemaB Anspruch 82 kann mit Vorteil eine geringere 
Bauhohe des Grundkorpers in Richtung seiner Langsachse erzielt werden. Weiters ist durch 
diese Ausbildung auch noch ein gesicherter DurchfluB bzw. eine Stromungsverbindung zwi- 
schen den Rastelementen und der Verbindungsoffnung in den Innenraum des Aufnahmebe- 
20 halters gewahrleistet. 

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 83, da dadurch in der Ausgangsstel- 
lung des Grundkorpers ein ungewollter VerschluB dier Verbindungsoffnung gesichert verhin- 
dert ist und der Befiillvorgang, sowie gegebenenfalls der vorher stattfindende Evakuierungs- 
25 vorgang stets ungehindert gewahrleistet ist. 

Bei der Ausgestaltung nach Anspmch 84 ist von Vorteil, da6 nach Beendigung der Verstell- 
bewegung des Grundkorpers ein leichter Verstell- bzw. Einsetzvorgang des Einsatzteils rela- 
tiv zum Grundkorper erfolgen kann, bei welchem dieser in seine dichtende Stellung innerhalb 
30 des Grundkorpers bzw. der Verbindungsoffnung verbracht werden kann. 

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 85 wird im Bereich der Verbindungsoffnung und 
dem in diesen einzusetzenden Teil des Einsatzteils eine gesicherte dichtende Stellung erzielt. 

35 Durch die Ausbildung nach Anspruch 86 kann der Einsetzvorgang des Einsatzteils in den 
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Grundkorper erleichtert werden. Gleichfalls wird in diesem Bereich ein Vorbeistronien des 
leichteren Mediums wahrend des Zentrifugiervorganges am Einsatzteil ermoglicht. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 87, da dadurch der Einsetzvorgang des 
5 Einsatzteils in seine dichtende Lage bzw. Stellung innerhalb des Grundkorpers erfolgen kann, 
ohne daB dadurch eine Verdrangung des Mediums stattfinden muB. Der durch diese Ausneh- 
mung gebildete Aufnahmeraum, welcher gegebenenfalls mit Luft gefullt sein kann, dient da- 
zu, eine Teilmenge des Mediums aufnehmen zu konnen, um die Einsetzbewegung des Ein- 
satzteils in die dichtende Stellung innerhalb des Grundkorpers zu erleichtern bzw. zu erniogli- 
1 0 chen. 

GemaB einer Ausbildung, vvie im Anspruch 88 oder 89 beschrieben, wird eine zusatzliche 
Dichtflache ausgebildet, wodurch eine noch hohere Sicherheit eines dichtenden Abschlusses 
zwischen den beiden voneinander getrennten Medien erzielbar ist. 

15 

Dabei erweist sich eine Ausgestaltung nach Anspruch 90 als vorteilhaft, da dadurch in der 
senkrechten Lage des Aufnahmebehalters und audi in einer dazu geneigten Stellung stets ein 
sicherer DurchfluB des Gemisches in den Innenraum sichergestellt ist. Gleichfalls wird da- 
durch aber auch eine vorbestimmte Lage des Einsatzteils im Grundkorper in der Ausgangs- 
20 stellung sichergestellt. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung gemaB Anspruch 91 wird bei der Ausbildung des 
Grundkorpers ein hoher Materialeinsparungsgrad und damit verbunden eine kostengunstigere 
Herstellung erzielt. Weiters sind dadurch auch geringere Mengen nach erfolgtem Gebrauch zu 
25 entsorgen. 

Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach Anspruch 92, da dadurch ein lageunabhangi- 
ger Einsatzteil geschaffen wurde, der im Bereich der sich kegelformig verjiingenden Ausneh- 
mung mit groBer Sicherheit seine vorbestimmte Position in der Ausgangsstellung einnimmt 
30 und dadurch eine hohe Betriebssicherheit erzielt werden kann. 

GemaB Anspruch 93 oder 94 wird zwischen dem Einsatzteil und der Verbindungsoffnung, in 
der Dichtungsstellung befindlichen Einsatzteil ~ also in der Arbeitsstellung - ein sicherer und 
dichter AbschluB zwischen den beiden voneinander getrennten Medien erzielt. 

35 
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Bei den Ausbildungen gemaB der AnsprQche 95 bis 100 wirct in der Ausgangsstellung der 
Trennvorrichtung durch die Ruckhaltevoirichtung ein sicherer DurchfJuB bzw. eine Stro- 
mungsverbindung zum Einfiillen des Gemisches in den Innenraum sichergestellt, wobei dies 
solange gewahrleistet ist, bis daB der Einsatzteil in die dichtende Stellung innerhalb der Ver- 
bindungsoffnung verbracht wird. Damit ist aber auch ein Durchtritt des leichteren Mediums 
durch die Verbindungsoffnung in den, zwischen dem Grundkorper und der VerschluBvorrich- 
tung bzw. dem offenen Ende des Aufnahmebehalters angeordneten Innenraum, wahrend dem 
Trennvorgang moglich. 

Vorteilhaft ist auch die Ausbildung nach Anspruch 101 oder 102, da dadurch eine bessere 
Lagepositionierung des Grundkorpers innerhalb des Aufnahmebehalters sichergestellt werden 
kann, ohne daB dabei eine Undichtheit zwischen der Innenwand des Aufnahmebehalters und 
der auBeren Oberfiache des Grundkorpers bzw. der daran angeordneten Dichtungsvorrichtung 
auftreten kann. Durch diese Fuhrungselemente wird aber auch ein Verkanten des Grundkor- 
pers wahrend seiner Verstellbewegung relativ gegenuber dem Aufnahmebehalter, insbesonde- 
re in bezug zur Langsachse, gesichert verhindert. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 103 wird durch die Wahl der Dichte des Grundkorpers 
in jedern Fall eine Sinkbewegung innerhalb des leichteren Mediums der voneinander zu tren- 
nenden Medien sichergestellt. Gleichfalls wird durch die Wahl der Dichte ein Aufschwimmen 
des Grundkorpers an der Trennfliiche zwischen dem schwereren und leichteren Medium er- 
zielt. 

Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 104, da dadurch sowohl die Sinkbewe- 
gung des Einsatzteils und gegebenenfalls eine Anlage desselben am Grundkorper wahrend der 
Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft erfolgt und zusatzlich noch bei Erreichen der Ar- 
beitsstellung des Grundkorpers der Einsatzteil relativ zum Grundkorper weiterbewegt wird, 
tind so die dichtende Stellung zwischen den beiden Bauteilen erzielbar ist. 

Welters kann die Aufgabe der Erfindung aber auch eigenstandig durch die Merkmale des An- 
spruches 105 gelost werden. Die sich aus der Merkmalskombination des Kennzeichenteils 
dieses Anspruches ergebenden uberraschenden Vorteile liegen darin, daB durch die in der 
Ausgangsstellung dichtende Anlage des Grundkorpers bzw. einer daran angeordneten Dich- 
tungsvorrichtung in diesem Bereich. ein Durchtritt des Gemisches bzw. seiner Medien gesi- 
chert verhindert ist und eine Beftillung des Innenraums nur durch die noch nicht verschlos- 
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sene Verbindungsoffnung moglich ist. Dabei ist wiederum ein Einsetzen der Trennvorrich- 
tung bestehend aus dem Grundkorper sowie dem Einsatzteil vor der Evakuierung des Innen- 
raums moglich. Nach erfolgter Befullung kann der Zentrifugiervorgang begonnen werden, bei 
welchem eine Verstellung des Grundkorpers der Trennvorrichtung hin zum weiteren Ende des 
5 Aufnahmebehalters bzw. in Richtung des schwereren bzw. eine hohere Dichte aufweisenden 
Mediums erfolgt. Durch die fortschreitende Trennung in die beiden Medien wird der Einsatz- 
teil vor Beginn des Zentrifugiervorganges am Gemisch aufschwimmen bzw. sich in einer 
schwebenden Lage im leichteren Medium befinden. Durch die Wahl der zueinander unter- 
schiedlichen Dichtewerte des Grundkorpers und des Einsatzteils wird der Grundkorper im 

10 Trennbereich zwischen den voneinander getrennten Medien an dem schwereren bzw. eine 

hohere Dichte aufweisenden Medium, im vorliegenden Fall den Blutzellen, in seiner Verstell- 
bewegung angehalten und in dieser Lage relativ zum Aufnahmebehalter festgelegt. Der leich- 
tere bzw, eine geringere Dichte gegeniiber dem Grundkorper aufweisende Einsatzteil 
schwimmt ebenfalls am schwereren Medium auf und wird in die Verbindungsoffnung hinein- 

15 gedriickt und so in seine dichtende Lage verbracht. Somit ist nach Beendigung des Zentrifu- 
giervorganges wiederum ein sicherer und vor allem dichtender AbschluG zwischen den beiden 
Medien erzielt. 

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungsform nach Anspruch 106, da dadurch ein Ein- 
20 satzteil geschaffen wird, welcher unabhangig von seiner relativen Lage gegeniiber dem 

Grundkorper in jeder Stellung im Grundkorper aufgenommen werden kann und dadurch in 
jedem Fall eine gesicherte, dichtende Stellung erzielbar ist. 

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 107, da dadurch einerseits wahrend des 
25 Zentrifugiervorganges das durch die Verbindungsoffnung hindurchstromende Medium auf 
einfache Art und Weise kanalisiert werden kann und andererseits der Einsatzteil hin in die 
Verbindungsoffnung gefiihrt wird. 

Durch die Ausbildung nach Anspruch 108 istes moglich, einerseits eine Materialeinsparung 
30 bei der Herstellung des Grundkorpers zu erzielen und andererseits einen nahezu riickstands- 
freien Einfiillvorgang des Gemisches in den Innenraum sicher zu stellen. 

Nach einer anderen Ausfuhxungsvariante gemaB Anspruch 109 oder 1 10 wird zwischen der 
Innenwand des Aufnahmebehalters und dem Grundkorper in jeder Lage stets eine gesicherte 
35 Abdichtung erzielt, wobei zusatzlich noch die aufzubringende Verstellkraft zwischen dem 
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Grundkorper und dem Aufnahmebehalter festgelegt werden kann. 

Vorteilhaft ist eine Weiterbildung nach Anspruch 11 1, da dadurch zwischen dem Aufnahme- 
behalter und dem Grundkorper im Bereich der ersten Teillange mit der gleichen inneren Ab- 
messung ein ungehinderter und stets gleiche geometrische Abmessungen aufweisender Ver- 
stellweg in Richtung der Langsachse geschaffen wird, wobei zusatzlich noch im Bereich der 
beginnenden Verengung des Innenraums eine vorbestimmbare Position des Grundkorpers ge- 
genuber dem Aufnahmebehalter festgelegt ist, in welcher eine relative Verstellung des Grund- 
korpers gegenuber dem Aufnahmebehalter nicht mehr moglich ist. Dadurch ist in jedem Fall 
sichergestellt, daB die schwereren Bestandteile des Gemisches nicht in den Innenraum zwi- 
schen der Trennvorrichtung und der VerschluBvorrichtung nach erfolgter Trennung und 
dichtendem AbschiuB der Trennvorrichtung gelangen konnen. 

SchlieBlich wird durch die Weiterbildung nach Anspruch 1 12 erreicht, daB zwischen dem 
Aufnahmebehalter und dem Grundkorper der Trennvorrichtung liber den gesamten Verstell- 
weg stets gleiche geometrische Verhaltnisse vorherrschen, wodurch ein gesicherter Verstell- 
vorgang und damit eine hohe Betriebssicherheit wahrend des Trennvorganges erzielbar ist 

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen gezeigten Ausfiih- 
mngsbeispiele naher erlautert. 



Es zeigen: 



Fig. 1 



eine erfindungsgemaB ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer sich in der 
Ausgangsstellung befindlichen Trennvorrichtung sowie einer VerschluBvorrich- 
tung, in schematisch vereinfachter Darstellung in Seitenansicht, geschnitten; 



Fig. 2 



die Trennvorrichtung nach Fig. 1 in Seitenansicht, geschnitten gemaB den Linien 
II-II in Fig. 3 und in vergroBerter Darstellung; 



Fig. 3 



die Trennvorrichtung nach Fig. 2 in Draufsicht; 



Fig. 4 



einen Teilbereich des Grundkorpers im Bereich der Verbindungsoffnung in 
Draufsicht, geschnitten gemaB den Linien 1V-IV in Fig. 2 und vergroBertem 
MaBstab; 
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Fig. 5 erne andere Ausbildung der Ruckhaltevorrichtung im Grundkorper in Draufsicht, 
geschnitten und vergroBertem MaBstab; 

Fig. 6 eine Trennvorrichtung mit einem anderen Einsatzteil und Ruckhaltevorrichtung in 
Seitenansicht, geschnitten und in vergroBerter Darstellung; 

Fig. 7 die Aufnahmeeinrichtung nach erfolgter Trennung der Medien und bei einer in die 
Arbeitsstellung verstellten Trennvorrichtung; 

Fig. 8 die Trennvorrichtung in der Arbeitsstellung in Draufsicht, geschnitten gemaB den 
Linien VIII-VIII in Fig. 7; 

Fig. 9 eine weitere erfindungsgemaB ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer ande- 
ren sich in der Ausgangsstellung befindlichen Trennvorrichtung, sowie einer Ver- 
schluBvorrichtung, in schematisch vereinfachter Darstellung, in Seitenansicht ge- 
schnitten; 

Fig. 10 den Grundkorper der Trennvorrichtung nach Fig. 9 in Seitenansicht geschnitten 
gemaB den Linien X-X in Fig. 1 1 und vereinfachter vergroBerter Darstellung; 

Fig. 1 1 den Grundkorper nach Fig. 10 in Draufsicht; 

Fig. 12 den Einsatzteil der Trennvorrichtung nach Fig. 9 in Seitenansicht; 

Fig. 13 die Aufnahmeeinrichtung mit der Trennvorrichtung nach den Fig. 9 bis 12 in de- 
ren Arbeitsstellung; 

Fig. 14 eine andere erfmdungsgemaBe Ausbildung einer Trennvorrichtung in einer teil- 

weise gezeigten Aufnahmeeinrichtung, in Seitenansicht geschnitten und in verein- 
fachter schematischer Darstellung; 

Fig. 15 den Grundkorper der Trennvorrichtung nach Fig. 14 in Draufsicht und bei ent- 
ferntem Einsatzteil; 



Fig. 16 



einen Teilbereich der Trennvorrichtung nach den Fig. 14 und 15 in deren Arbeits- 
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stellung, in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter schematischer Darstel- 
lung; 

Fig. 17 eine weitere erfindungsgemaB ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer ande- 
5 . ren sich in der Ausgangsstellung befindlichen Trennvorrichtung sowie einer Ver- 

schluBvorrichtung, in schematisch vereinfachter Darstellung, in Seitenansicht ge- 
schnitten; 

Fig. IS die Aufnahmeeinrichtung nach Fig. 17 in deren Arbeitsstellung, in Seitenansicht 
10 geschnitten und vereinfachter schematischer Darstellung; 

Fig. 19 eine andere erfindungsgemaBe Ausbildung einer Aufnahmeeinrichtung mit einer 
in der Arbeitsstellung befindlichen Trennvorrichtung, in Seitenansicht geschnitten 
und vereinfachter schematischer Darstellung; 

15 

Fig. 20 eine weitere erfindungsgemaB ausgebildete Aufnahmeeinrichtung mit einer ande- 
ren sich in der Ausgangsstellung befindlichen Trennvorrichtung bei entfernter 
VerschluBvorrichtung in schematisch vereinfachter Darstellung, in Seitenansicht 
geschnitten; 

20 

Fig. 21 die Trennvorrichtung nach Fig. 20 in Draufsicht und vergroBerter schematisch 
vereinfachter Darstellung; 

Fig. 22 die Trennvorrichtung nach den Fig. 20 und 21 in Seitenansicht geschnitten, gemaB 
25 den Linien XXII-XXH in Fig. 21; 

Fig. 23 eine weitere erfindungsgemaBe Ausbildung einer Trennvorrichtung in geschlosse- 
ner Stellung des Stromungslcanals in Seitenansicht geschnitten und vereinfachter, 
schematischer Darstellung; 



30 



Fig. 24 eine andere erfindungsgemaBe Ausbildung einer Aufnahmeeinrichtung, bei ent- 
fernter VerschluBvorrichtung sowie Trennvorrichtung, in Seitenansicht geschnit- 
ten und vereinfachter, schematischer Darstellung; 



35 Fig. 25 



eine andere erfindungsgemaBe Trennvorrichtung in einer Ansicht von unten und 
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schematisch vereinfachter Darstellung; 

Fig. 26 die Trennvorrichtung nach Fig. 25 in Ansicht geschnitten, gemaB den Linien 
XXVI-XXVI in Fig. 25; 

Fig. 27 eine weitere erfindungsgemaBe Trennvorrichtung in einer Ansicht von unten und 
vereinfacht schematischer Darstellung; 

Fig. 28 die Trennvorrichtung nach Fig. 27 in Ansicht geschnitten, gemaB den Linien 
XXVIH-XXVIII in Fig. 27; 

Fig. 29 eine andere erfindurigsgemaB ausgebildete Trennvorrichtung in Draufsicht, teil- 
weise geschnitten und vereinfacht schematischer Darstellung; 

Fig. 30 eine weitere erfindungsgemaBe Ausbildung einer Aufnahmeeinrichtung bei ent- 

fernter VerschluBvorrichtung sowie Trennvorrichtung in Seitenansicht geschnitten 
und vereinfachter schematischer Darstellung; 

Fig. 3 1 eine weitere erfindungsgemaBe Ausbildung der Trennvorrichtung in Draufsicht, 
teilweise geschnitten und vereinfachter schematischer Darstellung. 

EinfLihrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuhrungsformen 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen 
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaB auf 
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen 
werden konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, 
unten, seitlich usw. auf die unrnittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und 
sind bei einer Lageanderung sinngemaB auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters konnen 
auch Einzelmerkmale oder Merlonalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen 
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen fur sich eigenstandige, erfinderische oder erfin- 
dungsgemaBe Losungen darstellen. 

In den Fig. 1 bis 4 ist eine Aufnahmeeinrichtung 1 fur ein Gemisch 2 aus zumindest zwei zu- 
einander unterschiedlichen Bestandteilen bzw. Medien 3, 4, wie beispielsweise Korperflus- 
sigkeiten, Gewebeteilen bzw. Gewebekulturen, gezeigt, welche derart ausgebildet ist, daB das 
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sich in der Aufnahmeeinrichtung 1 befindliche Gemisch 2 in zumindest zwei seiner Bestand- 
teile separierbar ist. Dieses Separieren bzw. Trennen des Gemisches 2 in seine Bestandteile 
bzw. Medien 3, 4 kann beispielsweise physikalisch durch Zentrifugierung auf herkommliche 
Art und Weise erfolgen und ausgehend von der Ruheposition bis zum Erreichen einer radialen 
5 Zentrifugalbeschleunigung von 1.000 g bis 5.000 g, vorzugsweise 2.200 g, durchgefuhrt wer- 
den, wobei g die Erdbeschleunigung und der Wert von 1 g 9,81 m/s 2 betragt. Dadurch ist es 
beispielsweise moglich, die festere Phase von der flussigen Phase abzuscheiden bzw. nach 
den unterschiedlichen Dichtewerten zu trennen, wie dies in den nachfolgenden Figuren fur 
unterschiedliche Ausfuhrungsformen noch detaillierter beschrieben wird. 

10 

Die Aufnahmeeinrichtung 1 besteht aus einem in etwa zylinderformig ausgebildeten Aufnah- 
mebehalter 5 mit zwei voneinander distanzierten Enden 6, 7, wobei bei diesem Ausfiihrungs- 
beispiel das Ende 6 offen ausgebildet und das Ende 7 durch eine Stirnwand 8 verschlossen 
1 ausgebildet ist. Das hier offene Ende 6 ist mit einer vereinfacht dargestellten VerschluBvor- 

15 richtung 9 bedarfsweise verschlieBbar und kann beispielsweise gemaft der EP 0 445 707 Bl, 
der EP 0 419 490 Bl, der US 5,275,299 A, der US 5,495,958 A sowie der US 5,522,518 A 
ausgebildet sein, wobei, um Wiederholungen zu vermeiden, auf die Offenbarung fur die Aus- 
bildung der Kappe, der Dichtungsvorrichtung, des Gehauses bzw. Aufnahmebehalters, der 
Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und der Dichtungsvorrichtung sowie der Kappe 

20 und dem Aufnahmebehalter 5 und des Halterings Bezug genornmen und in die gegenstandli- 
che Anmeldung ubernommen wird. In einen vom Aufnahmebehalter 5 umschlossenen Innen- 
raum 10 ist eine Trennvorrichtung 11 eingesetzt, welche in der Ausgangsstellung unmittelbar 
benachbart zur VerschluBvorrichtung 9 angeordnet ist. Das verfahrensmaBige Vorgehen ftir 
den Zusammenbau bzw. die Montage wird nachfolgend noch detaillierter beschrieben. Dieser 

25 Aufnahmebehalter 5 mit der VerschluBvorrichrung 9 kann beispielsweise auch als evakuiertes 
Blutprobenentnahmerohrchen in den verschiedensten Ausfuhrungsformen ausgebildet bzw. 
eingesetzt sein. 

Der Aufnahmebehalter 5 kann beispielsweise flaschen-, phiolen-, kolbenformig oder dgl. aus- 
30 gebildet sowie aus den unterschiedlichsten Materi alien, wie beispielsweise Kunststoff oder 
Glas, gebildet sein. Wird fur den Aufnahmebehalter 5 als Material Kunststoff gewahlt, kann 
dieses flussigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht sowie gegebenenfalls gasdicht sein und 
beispielsweise aus Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), 
Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere 
35 (ABS) oder dgl. bzw. einer Kombination daraus bestehen. Weiters weist der Aufnahmebehal- 
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ter 5 eine Behalterwand 12 mit einer Wandstarke 13 auf, wobei sich die Behalterwand 12, 
ausgehend von dem einen Ende 6 mit einer inneren Abmessung 14 in einer senkrecht zu einer 
zwischen den beiden Enden 6, 7 verlaufenden Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 16 hin zu 
einer weiteren, im Bereich des Endes 7 angeordneten und parallel zur ersten Ebene 16 verlau- 
fenden weiteren Ebene 17 mit einer dazu geringeren Abmessung 18 erstreckt. Die Behalter- 
wand 12 des Aufnahmebehalters 5 weist eine dem Innenraum 10 zugewandte innere Oberfla- 
che sowie eine davon abgewandte auBere Oberflache auf, welche somit einen AuBenumfang 
fiir den Aufnahmebehalter 5 festlegt. Auf Grund der inneren Oberflache der Behalterwand mit 
der inneren lichten Abmessung 14, 1 8 ist somit ein innerer Querschnitt, welcher die unter- 
schiedlichsten Querschnittsformen, wie z.B. kreisformig, ellipsenformig, oval, mehreckig 
usw., aufweisen kann, festgelegt. Die Form des auBeren Querschnittes kann auch kreisformig, 
ellipsenfomiig, oval, mehreckig usw. ausgebildet sein, wobei es jedoch auch moglich ist, die 
Form des auBeren Querschnittes unterschiedlich zur Form des inneren Querschnittes auszu- 
fiihren. 

Vorteilhaft ist es, wenn die innere Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5, ausgehend vom 
einen Ende 6 hin zu dem von diesem distanzierten weiteren Ende 7 sich stetig minimal ver- 
ringernd zur inneren Abmessung 18 ausgebildet ist, um beispielsweise den Aufnahmebehalter 
5, wenn dieser aus Kunststoffmaterial in einem SpritzguBvorgang gefertigt ist, aus dem 
SpritzguBwerkzeug einfach entformen zu konnen. Welters ist durch diese kegelige Verjun- 
gung zwischen den beiden Ebenen 16, 17 das AusmaB der Abnahme der inneren Abmessung 
ausgehend von der hier groBeren Abmessung 14 zur kleineren Abmessung 18 vorbestimmt. 
Die Verjiingung bzw. der Kegelwinkel betragt, bezogen auf die inneren gegeniiberliegenden 
Oberflachen des Aufnahmebehalters 5, zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 
0,8°. An dieser Stelle sei erwahnt, daB sich die beschriebenen Abmessungen auf den Abstand 
zwischen den sich einander gegeniiberliegenden inneren bzw. auBeren Oberflachen der Bau- 
teile, den Durchmesser, den Umfang entlang einer Umhullenden bzw. einer Hull-Linie sowie 
den Querschnitt bzw. die Querschnittsflache jeweils in einer der senkrecht zur Langsachse 15 
ausgerichteten Ebenen sowie stets die gleiche Raumrichtung fur die Ermittlung der Abmes- 
sungen beziehen konnen. 

Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen ist, weist das Ende 6 eine offene Stirnseite 19 
auf, welche von der bedarfsweise offenbaren VerschluBvorrichtung 9 verschlieBbar ist. Dazu 
besteht die VerschluBvorrichtung 9 aus einer die offene Stirnseite 19 umfassenden Kappe 20 
und einer darin gehalterten Dichtungsvorrichtung 21, wie beispielsweise einem Dichtstopfen 
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22 aus einem durchstechbaren, hochelastischen und selbstverschlieBenden Werkstoff, wie z.B. 
Pharmagummi, Silikonkautschuk oder Brombutylkautsch.uk. Diese Kappe 20 ist konzentrisch 
zu der Langsachse 15 angeordnet und durch einen kreisringformig ausgebildeten Kappenman- 
tel 23 gebildet. Zwischen der Kappe 20 und der Dichtungsvorrichtung 21 sincl Mittel zum 
5 Kuppeln, wie beispielsweise Kupplungsteile 24 bis 27 einer Kupplungsvorrichtung 28, beste- 
hend bei der Kappe 20 aus zumindest uber den Innenumfang bereichsweise angeordnete Fort- 
'salze 29, 30, gegebenenfalls einem Haltering 31, und bei der Dichtungsvorrichtung 21 aus 
einem zumindest bereichsweise uber dessen AuBenumfang vorragenden Ansatz 32. 

10 Die Dichtungsvorrichtung 21 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel durch den Dichtstop- 
fen 22 gebildet und weist eine umlaufende und in etwa konzentrisch zur Langsachse 15 ange- 
ordnete zylinderformige Dichtflache 33 auf, welche in ihrer dichtenden Lage im Abschnitt des 
Endes 6 an der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 5 zur Anlage kommt. Dadurch ist 
in diesem Abschnitt die innere Oberflache des Aufnahmebehalters 5 in ihrer Oberflachengiite 

15 als Dichtflache auszubilden. Weiters weist die Dichtungsvorrichtung 21 eine in etwa senk- 

recht zur Langsachse 15 ausgerichtete, weitere Dichtflache 34 auf, welche im Zusammenwir- 
fcen mit der an der inneren Oberflache anliegenden Dichtflache 33 den Innenraum 10 des Auf- 
nahmebehalters 5 an dessen offener Stirnseite 19 gegentiber der auBeren Umgebung ab- 
schlieBt bzw. abdichtet. Durch die Anordnung des Fortsatzes 30 zwischen dem die Dichtfla- 

20 che 33 uberragenden Ansatz 32 und der offenen Stirnseite 19 des Aufnahmebehalters 5 kann 
eine Verklebung bzw. starke Anhaftung des Ansatzes 32 direkt an der Stirnseite 19 verniieden 
werden. 

Des weiteren kann bevorzugt die Dichtungsvorrichtung 21 auf der dem Haltering 31 zuge- 
25 wandten Seite eine Vertiefung 35 aufweisen, die in etwa eine gleiche Querschnittsflache wie 
eine Offnung 36 aufweist, wobei diese Offnung 36 in ilirer Abmessung derart ausgebildet ist, 
daB ein ungehindertes Hindurchftihren einer hier nicht dargestellten Kanule und anschlieBen- 
des Hindurchstechen durch die Dichtungsvorrichtung 21 moglich ist. 

30 Der den Kupplungsteil 26 bildende Ansatz 32, welcher tiber die Dichtflache 33 der Dich- 
tungsvorrichtung 21 zumindest in Teilbereichen des Umfanges flanschartig vorragt, ist zwi- 
schen den Fortsatzen 29 sowie 30 gehaltert, die in zwei in Richtung der Langsachse 15 von- 
einander distanzierten und senkrecht zu dieser ausgerichteten Ebenen angeordnet und bei- 
spielsweise als zumindest bereichsweise bzw. auch ringformig umlaufende Vorsprtinge bzw. 

35 Arretierfortsatze ausgebildet sind. Zur sicheren Halterung der Dichtungsvorrichtung 21 in der 
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Kappe 20 ist es zusatzlich noch moglich, zwischen dem Ansatz 32 und dem Fortsatz 29 den 
Haltering 31 einzusetzen. Dabei vveist der Haltering 31 einen groBeren AuBendurchrnesser auf 
als eine sich zwischen den Fortsatzen 29 bzw. 30 ausbildende innere Abmessung in senkrech- 
ter Richtung zur Langsachse 15. Gleichfalls ist der Durchmesser der Offnung 36 des Halte- 

5 rings 31 kleiner als eine groBte AuBenabmessung des Ansatzes 32 in einer Ebene senkrecht 
zur Langsachse 15. Diese auBere Abmessung der Dichtungsvorrichtung 21 ist jedoch so be- 
messen, daB diese zumindest urn die doppelte Wandstarke 13 des Aufnahmebehalters 5 groBer 
ist als die innere Abmessung 14 des inneren Querschnitts und somit des Innenraumes 10. 
Nachdem der Fortsatz 30, der den Kupplungsteil 25 bildet, eine innere Offnungsweite auf- 

10 weist, welche im wesentlichen der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 in seinem 
oberen Ende 6 entspricht, kommt es zu einer sehr guten Halterung des Ansatzes 32 in der 
Kappe 20 sowie zu einer guten Abdichtung zwischen dem Innenraum 10 des Aufnahmebe- 
halters 5 und der die Aufnahmeeinrichtung 1 umgebenden Atmosphare. 

15 Vor allem wird die Dichtheit der VerschluBvorrichtung 9 fur die offene Stirnseite 19 der Auf- 
nahmevorrichtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein auBerer Durchmesser der Dichtungs- 
vorrichtung 21 im Bereich seiner Dichtflache 33 im entspannten Zustand auBerhalb des Auf- 
nahmebehalters 5 groBer ist als die innere Abmessung 14 des Aufnahmebehalters 5 in dem 
der Dichtungsvorrichtung 21 zugewandten Bereich. 

20 

Weiters ist im entspannten, unmontierten Zustand eine Langs- bzw. Hohenerstreckung des 
Ansatzes 32 der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langsachse 15 groBer als eine Di- 
stanz einer nutformigen Vertiefung zwischen den beiden Fortsatzen 29, 30 sowie gegebenen- 
falls abziiglich einer Dicke des Halterings 31. Bedingt durch die zuvor beschriebenen MaBdif- 

25 ferenzen zwischen der nutformigen Vertiefung und den Langenabmessungen des Ansatzes 32 
bzw. der Dicke des Halterings 31 in Richtung der Langsachse 15 konunt es zu einer Vorspan- 
nung des Ansatzes 32 zwischen den beiden Fortsatzen 29, 30. Dies bewirkt gleichzeitig eine 
Verdichtung sowie Vorspannung der Dichtungsvorrichtung 21 in bezug zur Kappe 20 und 
bewirkt gegebenenfalls zusatzlich einen festen Sitz des Halterings 31 sowie auch eine satte 

30 Anlage der beiden Stirnflachen des Ansatzes 32 im Bereich der beiden Fortsatze 29, 30. 

Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der Kappenmantel 23 als Zylinderstumpfmantel bzw. 
Kegel stumpf mantel ausgebildet ist, wodurch ein Ubergreifen des Kappenmantels 23 im Be- 
reich der oberen Stirnseite 19 gewahrieistet ist. 
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Weiters kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn im Bereich der offenen Stirnseite 19 des 
Aufnahmebehalters 5 zurnindest zwei Fiihrungsfortsatze 37, 38 angeordnet sind, die liber den 
AuBenumfang des zylinderformigen Aufnahmebehalters 5 vorspringen. Es ist aber jede belie- 
bige andere Anzahl von Fuhrungsfortsatzen 37, 38 moglich, wobei diese mit auf einer dem 
Aufnahmebehalter 5 zugewandten Tnnenflache der Kappe 20 angeordneten und iiber deren 
Oberflache in Richtung auf die Langsachse 15 vorspringenden Fuhrungsstegen 39, 40 zusam- 
menwirken. Dabei ist die Anzahl sowie die z.B. gfeichmaflige, winkelversetzte Aufteilung der 
Fuhrungsstege 39, 40 uber den Umfang von der Anzahl der am Aufnahmebehalter 5 angeord- 
neten Fuhrungsfortsatzen 37, 38 abhangig. Diese Fiihrungsfortsatze 37, 38 wirlcen mit den auf 
der Innenseite des Kappenmantels 23 angeordneten Fuhrungsstegen 39, 40 zusammen, wo- 
durch es ermoglicht wird, daft bei einem Aufschieben der Kappe 20 in Richtung der Langs- 
achse 15 des Aufnahmebehalters 5 in die offene Stirnseite 19 desselben und einem entspre- 
chenden Verdrehen im Uhrzeigersinn die Fuhrungsstege 39, 40 auf die Fiihrungsfortsatze 37, 
38 auflaufen, und daB bedingt durch die lcombinierte Dreh- und Langsbewegung aufgrund der 
Fuhrung der Fuhrungsstege 39, 40 entlang der Fiihrungsfortsatze 37, 38 die Dichtungsvorrich- 
tung 21 mit ihrer Dichtflache 33 in den Innenraum 10 des Aufnalunebehalters 5 eingesetzt 
bzw. eingeschoben werden kann. 

Weiters ist im Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 die Trennvorrichtung 1 1 mit ihrem 
Gmndkorper 41 dargestellt, welcher eine dem Aufnahmebehalter 5 zugewandte Anlageflache 
42 aufweist. Vorteilhaft ist es, wenn das Material fur den Grundkorper 41 elastisch riickstell- 
bar verformbar ist und z.B. durch einen Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutyl- 
kautschuk, Gummi, ein Gel oder einen elastomeren Kunststoff gebildet ist. Unabhangig davon 
kann aber auch ein Kunststoff gewahlt werden, welcher fliissigkeitsdicht, insbesondere was- 
serdicht, sowie gegebenen falls gasdicht sein kann und beispielsweise aus der Gruppe von 
Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High- 
Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) oder dgl. bzw. 
einer Kombination daraus gewahlt werden. Gleichfalls konnen aber auch unterschiedlichste 
Zuschlagsstoffe dem Werkstoff zur exakten Abstimmung der vorbestimmbaren Dichte zuge- 
setzt werden. Eine Dichte soil dabei zwischen 1,02 g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 , bevorzugt zwischen 
1,04 g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 , betragen. 

Weiters kann es aber auch vorteilhaft sein, wenn das Material cles Gmndkorpers 41 fliissig- 
keitsdicht und durch einen gegebenenfalls mit Zuschlagsstoffen bzw. Fullstoffen versehenen 
Kunststoff, wie z.B. ein Duroplast, ein glasklares Polystyrol oder dgl., gebildet ist. Weiters 
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soli der Grundkorper 41 eine Gaspermeabilitiit aufweisen, die den Durchtritt von Gasen zu- 
mindest in einem Zeitraum von 48 bzw. 72 Stunden nahezu verhindert. Als vorteilhaft kann es 
sich weiters erweisen, wenn das Gesamtgewicht des Grundkorpers 41 und/oder der Trennvor- 
richtung 11 veranderbar ist, wodurch es beispielsweise moglich ist, die Trennvorrichtung 11 
5 und/oder den Grundkorper 41 auf unterschiedliche Medien 3, 4 des zu trennenden Gemisches 
2 exakt abzustimmen. Urn einen exakten physikalischen Trennvorgang der beiden Medien 3, 
4 des Gemisches 2 wahrend des Zentrifugiervorganges zu erreichen, mu8 das spezifische Ge- 
wicht bzw. die Dichte des Materials des Grundkorpers 41 einerseits kleiner sein als das hohe- 
re spezifische Gewicht bzw. die Dichte eines durch die Trennvorrichtung 1 1 zu trennenden 
10 Mediums 3, 4 und andererseits groBer sein als das leichtere spezifische Gewicht bzw. die 
Dichte eines durch die Trennvorrichtung zu trennenden Mediums 3, 4. 

Je nach dem zu trennenden Gemisch 2 aus den unterschiedlichen Medien 3, 4 bzw. Bestand- 
teilen kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn zumindest Teilbereiche oder die gesamte 

15 innere Oberflache des Innenraumes 10 mit einer Beschichtung 43 versehen ist, urn so bei- 
spielsweise die Gleitbewegung der Trennvorrichtung 11 wahrend des Trennvorganges zu un- 
terstiitzen und/oder eine chernische und/oder physikalische Beeinflussung des Gemisches 2 
oder dgl. zu bewirken. Bei der eingesetzten Stellung des Grundkorpers 41 in die Aufnahme- 
einrichtung 1 im Bereich der offenen Stirnseite 19 kann zumindest die sich zwischen der 

20 Trennvorrichtung 1 1 und dem gegeniiberliegenden Ende 7 befindliche Oberflache mit dieser 
Beschichtung 43 versehen sein, welche beispielsweise bei Kontakt mit dem Gemisch 2 von 
der Oberflache ablosbar bzw. auflosbar ausgebildet ist und z.B. auch gleichzeitig zur Fixie- 
rung der Trennvorrichtung 11 herangezogen werden kann. 

25 Der Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 1 1 weist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel in sei- 
nem Zentrum bzw. im Bereich der Langsachse 15 eine Verbindungsoffnung 44 zwischen in 
Richtung der Langsachse 15 voneinander distanzierten Endbereichen 45, 46 auf, wobei im 
hier dargestellten Endbereich 45 zusatzlich noch eine konkav ausgebildete Ausnehmung 47 
angeordnet sein kann, welche in ihrer Form dem diesen zugewandten Teil der Dichtungsvor- 

30 richtung 21, beispielsweise des Dichtstopfens 22 der VerschluBvorrichtung 9 nahezu angepaBt 
ist bzw. dieser entspricht. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Ausnehmung 47 in ihrer Aus- 
gangsstellung in einer nahezu anliegenden Position an der Dichtflache 34 des Dichtstopfens 
22 gebracht wird und so bei einem Durchstechen des Dichtstopfens 22 mit einer hier nicht 
naher dargestellten Kaniile eine Verbindung zwischen dieser Kanule und der Verbindungsoff- 

35 nung 44 im Grundkorper 41 hergestellt werden kann. Weiters ist hier noch vereinfacht darge- 



WO 02/078848 



-28- 



PCT/AT02/00095 



stellt, daB in der Verbindungsoffnung 44 ein eigener Einsatzteil 48 eingesetzt bzw. einge- 
bracht ist, wobei die detaillierte Ausbildung des Grundkorpers 41 sowie des Einsatzteiles 48 
in den nachfolgenden Figuren noch detailliert beschrieben werden wird. 

5 Die in den Fig. 2 und 3 gezeigte Trennvorrichtung 1 1 ist eine mogliche und gegebenenfalls 

fiir sich eigenstandige Ausfiihrung in einer vereinfachten und vergrdBerten Darstellung, wobei 
fur gl.eiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in der Fig. 1 verwendet werden. 

Der Grundkorper 41 weist in Richtung der Langsachse 15 die voneinander distanzierten End- 
10 bereiche 45, 46 auf, welche somit um eine Distanz 49 bzw. Hohe voneinander beabslandet 
sind. Im hier ersten bzw. oberen Endbereich 45 weist der Grundkorper 41 in einer senkrecht 
zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 eine auBere Abmessung 51 auf, welche groBer ist 
als eine weitere auBere Abmessung 52 im Endbereich 46 in einer weiteren, ebenfalls zur 
Langsachse 15 senkrecht ausgerichteten sowie parallel zur ersten Ebene 50 verlaufenden wei- 
15 teren Ebene 50a. Da die Querschnitte in den zuvor beschriebenen Ebenen 16, 17 des Aufnah- 
mebehalters 5 bzw. den Ebenen 50, 50a des Grundkorpers 41 nahezu kreisformig ausgebildet 
sind, ist ein lageunabhangiges Einsetzen der Trennvorrichtung 1 1 in den Innenraum 10 des 
Aufnahmebehalters 5 einfach moglich. Dadurch weist der Grundkorper 41 im Bereich seiner 
Anlageflache 42 die Form eines Kegelstumpfes auf, welcher einen Kegel winkel 53 zwischen 
20 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° unci 0,8°, auf weist. Dieser Kegelwinkel 53 kann im 
ungespannten bzw. unverformten Zustand des Grundkorpers 41 der Verjtingung des Innen- 
raumes 10 des Aufnahmebehalters 5 zwischen den beiden voneinander distanzierten Ebenen 
16, 17 entsprechen. 

25 Als vorteilhaft kann es sich erweisen, wenn der Kegelwinkel 53 des Grundkorpers 41 gering- 
ftigig groBer der Verjtingung des Innenraumes 10 ist, da so eine Verkantung des Grundkor- 
pers 41 im Ubergangsbereich zwischen dem Endbereich 46 und der Anlageflache 42 an der 
inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 5 gesichert verhindert wird. Durch die Wahl der 
Werkstoffe fiir den Aufnahmebeh alter 5 bzw. die Trennvorrichtung 11, insbesondere den 

30 Grundkorper 41, kann eine entsprechende Abstimmung in bezug auf das Elastizitatsverhalten 
und darnit verbunden auf die von der Anlageflache 42 auf die innere Oberflache des Aufnah- 
mebehalters 1 1 aufgebrachte Druck- bzw. Reibungskraft und der damit verbundenen Dicht- 
wirkung erzielt werden. 

35 Wesentlich dabei ist, daB ein innerer Umfang bzw. eine innere Abmessung 14 des Aufnahme- 
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behalters 5 im Bereich der ersten Ebene 16, 50 gleich oder kleiner einem auBeren Umfang 
bzw. einer auBeren Abmessung 51 des Grundkorpers 41 in seinem unverformten Zustand in 
der gleichen Ebene 16, 50 ist. Dies bedeutet, daB die auBere Abmessung 51 des Grundkorpers 
41 in der senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 in seinem ersten Endbereich 
5 45 im unverformten Zustand gleich oder groBer der inneren Abmessung 14 des Aufnahmebe- 
halters 5 in seinem ersten offenen Ende 6 in der gleichen Ebene 16 ist. 

In der Fig. 3 ist der Grundkorper 41 in einer Ansicht von oben dargestellt, wobei in diesem 
ein sich zwischen den beiden Endbereichen 45, 46 erstreckender und ausgehend von seinem 

10 Zentrum bzw. der Langsachse 15 bis hin zur Anlageflache 42 insbesondere keilformig erwei- 
temder Spalt 54 angeordnet ist. Wie bereits zuvor beschrieben, ist auf Grund der gewahlten 
UmfangsgroBe bzw. der auBeren Abmessung 51 des Grundkorpers 41 in bezug zur inneren 
Abmessung 14 des Aufnahmebehalter 5 in der in der Fig. 1 dargestellten Ebene 16 in Verbin- 
dung mit dem Spalt 54 eine gegenseitige Abstimmung zwischen diesen Bauteilen einfach 

15 moglich. Bei gleichen inneren bzw. auBeren Abmessungen 14, 51 ist eine Anlage der Anlage- 
flache 42 mit geringen Haltekraften zwischen der Anlageflache 42 und der inneren Oberfla- 
che des Aufnahmebehalters 5 im Bereich der Ausgangsstellung moglich. 

Wird die auBere Abmessung 51 bzw. der auBere Umfang des Grundkorpers 41 im unverform- 
20 ten bzw. ungespannten Zustand groBer der inneren Abmessung 14 in der Ausgangsstellung 
gewahlt, so ist eine vordefinierte Haltekraft durch die elastische Verformung des Grundkor- 
pers 41 im Zusammenwirken mit dem Spalt 54 zwischen der Anlageflache 42 des Grundkor- 
pers 4 1 und der inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 5 erzielbar. Durch die Wahl der 
Vorspannung bzw. Unterschieden in den Abmessungen kann somit die infolge der Fliehkraft- 
25 wirkung aufzubringende Verstellkraft in Richtung der Langsachse 15 festgelegt werden, die 

aufgebracht werden muB, um einen Verstellvorgang bzw. eine Verlagerung aus der Ausgangs- 
stellung hin in Richtung der Arbeitsstellung zu erzielen. 

Weiters ist in der Fig. 3 dargestellt, daB eine Bogenlange 55 des Spaltes 54 im Bereich der 
30 Anlageflache 42 in der im Aufnahmebehalter 5 und in Fig. 1 dargestellten Ausgangsstellung 
gleich der Umfangsdifferenz zwischen dem inneren Umfang des Aufnahmebehalters 5 in der 
senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 16 im Bereich der Ausgangsstellung so wie 
dem in der Fig. 7 gezeigten inneren Umfang des Aufnahmebehalters 5 im Bereich der Ar- 
beitsstellung ist, wie dies nachfolgend noch gezeigt und beschrieben werden wird. 
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Der Spalt 54 weist diesen begrenzende Spaitflachen 56, 57 auf, zwischen welchen wahrend 
der vorbestimmbaren Verstellbewegung ausgehend von der Ausgangsstellung bin in die Ar- 
beitsstellung ein Durchtritt fur eines der beiden zu separierenden Medien - hier im vorliegen- 
den Ausfuhrungsbeispiel das leichtere Medium 3 - moglich ist. 

5 

Weiters ist aus einer Zusammenschau der Fig. 2 und 3 zu ersehen, daB im Grundkorper 41 in 
seinem Zentrum bzw. im Bereich der Langsachse 15 die in der Fig. 1 bereits kurz beschriebe- 
ne Verbindungsoffnung 44 angeordnet ist. Durch diese Verbindungsoffnung 44 ist es mog- 
lich, den Befullvorgang durch den Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 1 1 hindurch in den 

10 Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 zu ermoglichen. Diese Verbindungsoffnung 44 weist 
in dem, dem ersten Endbereich 45, zugewandten Abschnitt eine lichte Weite 58 auf, welcher 
derait bemessen ist, daB ein ungehindertes HindurchflieBen des in den Innenraum 10 einzu- 
fiillenden Gemisches 2 ermoglicht wird. Weiters ist hier zu ersehen, daB die Verbindungsoff- 
nung 44, ausgehend vom ersten Endbereich 45 mit der lichten Weite 58 in Richtung des wei- 

1.5 teren Endbereiches 46 sich erweiternd, insbesondere kegelstumpfformig, ausgebildet ist. Wie 
bereits zuvor beschrieben, weist der Grundkorper 41 in seinem ersten Endbereich 45 die kon- 
kave Ausnehmung 47 auf, welche in ihrer Form der Dichtflache 34 des Dichtstopfens 22 an- 
gepaBt ist: und im Bereich der Langsachse 15, ausgehend von der Ebene 50 in Richtung der 
Langsachse 15 eine Tiefe 59 aufweist. Der sich erweiternde Bereich der Verbindungsoffnung 

20 44 erstreckt sich iiber einen Teilbereich der Distanz 49 abzugiich der Tiefe 59 zwischen den 
beiden Endbereichen 45 und 46 bzw. den Ebenen 50 und 50a. 

In dem sich hier kegelstumpfformig erweiternden Abschnitt der Verbindungsoffnung 44 ist 
der Einsatzteil 48 dargestellt, welcher sich in einer im Abschnitt des Endbereiches 46 naher- 
25 gelegenen Position befindet. In der Gebrauchs- bzw. Normalstellung der Aufnahmeeinrich- 

tung 1 ist stets das erste Ende 6 hoher als das weitere Ende 7, wobei infolge der Erdanziehung 
bzw. Schwerkraft des Einsatzteiles 48 dieser sich stets in einer Lage bzw. Position im Nahbe- 
reich des Endbereiches 46 befindet. 

30 Um einen Austritl des Einsatzteiles 48 aus der Verbindungsoffnung 44 in Richtung des lnnen- 
raumes 10 des Aufnahmebehalters 5 zu verhindern, ist in der Fig. 4 eine vereinfacht darge- 
stellte Ruckhaltevorrichtung 60 dargestellt, welche im Endbereich 46 in die Verbindungsoff- 
nung 44 hineinragt. Diese hier dargestellte Ausbildung ist nur eine von vielen Moglichkeiten, 
wobei dies gegebenenfalls fur sich eine eigenstandige erfindungsgemaBe Ausbildung darstel- 

35 len kann. Dadurch ist der Einsatzteil 48 in seiner Bewegungsmoglichkeit in Richtung der 
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Langsachse 15 in diesem Abschnitt des Grundkorpers 41 gehalten, wobei die Riickhaltevor- 
richtung 60 derart ausgebildet ist, daB stets ein DurchfluB- bzw. Stromungskanal in jeder be- 
liebigen Lage des Einsatzteiles 48 ausgebildet ist und durch die Verbindungsoffnung 44 hin- 
durch eine Stromung moglich ist. Bei dem in der Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel 
5 sind mehrere Stege 61 - hier drei Stege - vorgesehen, welche ani Grundkorper 41 angeordnet, 
insbesondere angeformt sind. Bei der Anordnung und Ausfiihrung der Stege 61 ist auch noch 
auf den zuvor beschriebenen Spalt 54 Riicksicht zu nehmen, urn die SchlieBbewegung des 
Spaltes 54 bis zu einer Anlage der beiden einander zugewandten Spaltflachen 56, 57 zu er- 
moglichen, wie dies noch nachfolgend fiir die Arbeitsstellung detailliert beschrieben werden 
10 wird. Dabei wird durch die Verbindungsoffnung 44 und/oder den Spalt 54 jeweils ein bedarfs- 
weise verschlieBbarer Stromungskanal ausgebildet, der in zumindest einer selbsttatig wirken- 
den Ventilanordnung verschlieBbar ist. Dies kann durch die Anlage des Einsatzteils 48 an den 
Begrenzungswanden der Verbindungsoffnung 44 und/oder durch die Anlage der beiden Spalt- 
flachen 56, 57 aneinander erfolgen. 

15 

Die auBere Abmessung des Einsatzteiles 48 ist in der Fig. 4 in strichlierten Linien vereinfacht 
dargestellt, wobei hier die einfache Durchstrommoglichkeit zwischen der auBeren Oberflache 
des Einsatzteiles 48 und der Verbindungsoffnung 44 ersichtlich ist. Dadurch ist auch bei einer 
Anlage des Einsatzteiles 48 an der Riickhaltevorrichtung 60 eine Stromungsverbindung zwi- 
20 schen den beiden voneinander distanzierten Endbereichen 45, 46 des Grundkorpers 41 durch 
die Verbindungsoffnung 44 hindurch moglich. 

Vorteilhaft ist es, wenn die lichte Weite 58 (siehe Fig. 2) der Verbindungsoffnung 44 im er- 
sten Endbereich 45 in der senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 50 in der Aus- 
25 gangsstellung des Grundkorpers 41 bzw. der Trennvorrichtung 11 gleich oder kleiner der 

auBeren Abmessung des Einsatzteiles 48, insbesondere des dem Endbereich 45 zugewandten 
Teils des Einsatzteiles 48, ist. Dadurch ist ein Durchtritt bzw. ein Austritt des Einsatzteiles 48 
aus der Verbindungsoffnung 44 aus dem Grundkorper 41 auch hier verhindert. 

30 Bet dem hier gezeigt Ausfiihrungsbeispiel ist der Einsatzteil 48 als Kegelstumpf ausgebildet 
und derart bemessen, daB im unverformten Zustand des Grundkorpers 41 bzw. in jener Posi- 
tion, in welcher sich die Trennvorrichtung 1.1 in der Ausgangsstellung vor Beginn des Zentri- 
fugiervorganges befmdet, iiber einen Teilbereich einer Lange 62 (siehe Fig. 2) innerhalb der 
Verbindungsoffnung 44 in Richtung der Langsachse 15 eine Verlagerung moglich ist. 
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Der in den Fig. 2 unci 3 dargestellte Grundkorper 41 wetst zwischen der auBeren Anlageflache 
42 und der Verbindungsoffnung 44 in Richtung der Langsachse 15 eine in etwa kreisringfor- 
mig ausgebildete Vertiefung 63 auf, welche sich ausgehend vom weiteren Endbereich 46 in 
Richtung des ersten Endbereiches 45 erstreckt. Dadurch bildet sich ein Mantelteil 64 inn Be- 
reich des auBeren Umfanges des Grundkorpers 41 aus. Die Anordnung und Ausbildung der 
Vertiefung 63 kann vorgesehen sein und hangt von der Wahl des Werkstoffes zur Bildung des 
Grundkorpers 41 , der gewahlten Dichte sowie dem damit verbundenen Gewicht zusammen 
und ist vom Anwendungsfall zu Anwendungsfall frei wahlbar. 

In der Fig. 5 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung 
der Ruckhaltevorrichtung 60 fur die Anordnung in der Verbindungsoffnung 44 des Grundkor- 
pers 41 gezeigt, wobei fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den vorangegangenen 
Fig. 1 bis 4 verwendet werden. 

Bei cliesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Verbindungsoffnung 44 zur Aufnahme 
des hier nicht dargestellten Einsatzteiles 48 vorgesehen und kann auch wiederum uber einen 
Teilbereich der Distanz 49 kegelstumpfformig erweiternd, ausgehend vom Endbereich 45 hin 
zum weiteren Endbereich 46 ausgebildet sein, wie dies bereits in den Fig. 2 bis 4 detailliert 
beschrieben worden ist. Die Verbindungsoffnung 44 ist in ihrem Querschnitt zur Ausbildung 
der Ruckhaltevorrichtung 60 mit einem verringerten Querschnitt zur Ausbildung eines Durch- 
bruches 65 ausgebildet, wobei zwischen dem Durchbruch 65 und der Verbindungsoffnung 44 
ein Wandteil 66 im Endbereich 46 des Grundkorpers 41 ausgebildet ist. Auf dem dem ersten 
Endbereich zugewandten Wandteil 66 konnen uber diesen vorragend und/oder vertieft in die- 
sem mehrere Stege bzw. Rippen 67 bzw. Nuten 68 angeordnet sein. Damit kann ein vollstan- 
diges VerschlieBen des Durchbruches 65 durch die Anlage des Einsatzteiles 48 am Wandteil 
66 verhindert werden. Durch eine mogliche kombinierte Anordnung der Rippen 67 bzw. der 
Nuten 68 kann ein erhohtes Durchstromvolumen zwischen dem Einsatzteil 48 und dem 
Wandteil 66 hin zum Durchbruch 65 erzielt werden. Gleichfalls ist aber auch eine abwech- 
selnde Anordnung liber den Umfang des Durchbruches 65 bzw. der Verbindungsoffnung 44 
zwischen den Rippen 67 bzw. den Nuten 68 moglich. 

In der Fig. 6 ist eine ahnliche Ausfuhrungsform des Grundkorpers 41 zur Bildung der Trenn- 
vorrichtung 1 1 gezeigt, wie dies bereits in den Fig. 2 bis 4 beschrieben worden ist, jedoch im 
Gegensatz dazu der Einsatzteil 48 eine andere Raumform aufweist. 
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Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel weist hier der Einsatzteil 48 die Raumform einer Kugel 
auf, welche in einer Stellung gezeigt ist, die unmittelbar benachbart dem Endbereich 46 ist. 
Auch hier ist es wiederum fur die Stromungsverbindung zwischen den beiden Endbereichen 
45, 46 durch die Verbindungsoffnung 44 hindurch notwendig, die Ruckhaltevorrichtung 60 
5 gemaB einer der zuvor beschriebenen Ausflihrungsformen auszubilden. Dies kann beispiels- 
weise durch die Anordnung mehrerer Stege 61 bzw. des Wandteiles 66 mit den darauf ange- 
ordneten Rippen 67 und/oder vertieft angeordneten Nuten 68 erfolgen. 

In den Fig. 7 und 8 ist die Aufnahmeeinrichtung 1 mit der darin angeordneten Trennvorrich- 
10 tung 11 dargestellt, bei welcher das in den Innenraum 10 eingeflillte Gemisch 2 gema!3 der 

Fig. 1 durch Beaufschlagung mit Fiiehkraft, insbesondere eines Zentrifugiervorganges, auf die 
beiden Medien 3, 4 aufgeteilt bzw. getrennt worden ist. Dabei ist das leichtere Medium 3 im 
Innenraum 10 zwischen der Trennvorrichtung 1 1 und dem ersten Ende 6 bzw. der Verschlufl- 
vorrichtung 9 und das weitere und schwerere Medium 4 zwischen der Trennvorrichtung 1 1 
15 und dem hier verschlossenen Ende 7 im Aufnahmebehalter 5 beinhaltet. 

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der Spalt 54 (siehe Fig. 3) in der ersten Ebene 16 zwi- 
schen den Spaltflachen 56, 57 die Bogenlange 55 im Bereich der Anlageflache 42 auf. Aus- 
gehend von der Ebene 16 erfolgt die Verstellung der Trennvorrichtung 11 in Richtung des 

20 weiteren Endes 7, wodurch, bedingt durch die Konizitat des Innenraumes 10, eine stetige Ab- 
nahme des inneren Umfanges erfolgt und nach einer Verstellung urn einen Verstellweg 69 die 
beiden den Spalt 54 ausbildenden Spaltflachen 56, 57 zur Anlage aneinander gebracht wer- 
den. Dadurch ist es nunmehr moglich, wahrend der Verstellung bzw. Verlagerung der Trenn- 
vorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstellung bis hin zu der in der Fig. 7 dargestellten 

25 Arbeitsstellung durch die stete Abnahme von der inneren Abmessung 14 eine kontinuierliche 
Abnahme der Bogenlange 55 (siehe Fig. 3) des Spaltes 54 festzulegen, bis daft eine satte und 
bevorzugt dichtende Anlage der beiden Spaltflachen 56, 57 aneinander erzielt ist. 

Beim Erreichen des Aneinanderliegens ist die einfache elastische Verstellung bzw. Verringe- 
30 rung der Bogenlange 55 des Spaltes 54 beendet und es entspricht eine lichte innere Abmes- 
sung 70 bzw. der innere Umf ang des Aufnahmebehalters 5 in der im Bereich der Arbeitsstel- 
lung verlaufenden und senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 71 einer auBeren 
Abmessung 72 bzw. dem Umfang des Grundkorpers 41 in der geschlossenen Stellung des 
Spaltes 54. 
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Durch die vorbestimmbare Konizitat cles Innenraumes des Aufnahmebehalters 5 sowie der 
vorwiihlbaren Bogenlange 55 des Spaltes 54 im Grundkorper 41 ist der Verstellweg 69 exakt 
vorherbestimmbar, um welchen die Trennvorrichtung 11, ausgehend von der Ausgangsstel- 
lung hin zur Arbeitsstellung verlagerbar ist, wodurch eine mechanische Sperre bzw. Verrie- 
5 gelung oder Halterung innerhalb des Aufnahmebehalters 5 gewahrleistet ist. Durch den vor- 
herbestimmbaren Verstellweg 69 ist es moglich, unabhangig von der Befiillmenge die Lage 
und damit die verbundene Position der Trennvorrichtung fiir die Arbeitsstellung festzulegen, 
ohne da6 dabei Bestandteile des Gernisches 2, insbesondere das Medium 4, in den Raum zwi- 
schen der Trennvorrichtung 1 1 und dem ersten Ende 6 bzw. der VerschluBvorrichtung 9 ge- 
10 langen kann. Bevorzugt liegt dieser Verstellweg 69 ca. in der Halfte des Abstandes zwischen 
den Ebenen 16 und 17. 

Wahrend des Zentrifugiervorganges wandert die Trennvorrichtung 11 entlang der inneren 
Oberflache des Aufnahmebehalters 5 in Richtung der Langsachse 15 hin zur Arbeitsstellung, 

15 wobei ein Durch tritt des Mediums 3 durch den Spait 54 in den Raum zwischen der Trennvor- 
richtung 1 1 und der VerschluBvorrichtung 9 bzw. dem ersten Ende 6 moglich ist. Weiters 
kann auch noch ein Durchtritt des hier leichteren Mediums 3 durch die Verbindungsoffnung 
44 moglich sein, da auf Grand der auf den Einsatzteil 48 wirkenden Fliehkraft dieser in den 
Bereich der Ruckhaltevorrichtung 60 verlagert wird. Vorteilhaft ist es, wenn die Dichte des 

20 Einsatzteiles 48 einen Wert aufweist, welcher geringer ist als das schwerere der beiden 
Medien 3, 4 und groBer ist als das des leichteren Mediums. 

Unabhangig davon ist es aber auch moglich, die Dichte des Einsatzteiles 48 geringer als die 
Dichte des leichteren Mediums - hier im vorliegenden Fall des Mediums 3 - zu wahlen, da so 

25 auf alle Falle der Einsatzteil 48 auf diesem Medium schwimmt und in der Verbindungsoff- 
nung 44 in Richtung des Endbereiches 45 verlagert wird. Durch die gegengleich konische 
Ausbildung wird eine Abdichtung der Verbindungsoffnung 44 zwischen den beiden vonein- 
ander distanzierten Endbereichen 45, 46 erzielt. Dies wird noch dadurch verstarkt, daB durch 
die Verringerang des Spaltes 54 bis hin zur Anlage der beiden Spaltflachen 56, 57 aneinander 

30 der Querschnitt der Verbindungsoffnung 44 geringfugig verringert wird und so eine zusatz- 
liche Klemmkraft zwischen dem Grundkorper 41 und dem Einsatzteil 48 im Abschnitt der 
gegenseitigen Anlagefiachen erzielbar ist. Somit liegt der Einsatzteil 48 in der Arbeitsstellung 
dichtend, insbesondere flussigkeitsdicht, an den Begrenzungswanden des sich erweiternden 
Abschnittes der Verbindungsoffnung 44 an. 
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Als Material bzw. Werkstoff fur den Einsatzteil 48 kann bevorzugt ein Kunststoff gewahlt 
werden, welcher fllissigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht, sowie gegebenenfalls gasdicht 
sein kann und beispielsweise aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypropy- 
len (PP), Polyethylen (PE), High Density Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
5 Copolymere (ABS), Polystyrol (PS) oder dgl. bzw. eine Kombination daraus gewahlt werden. 
Gleichfalls konnen aber auch unterschiedlichste Zuschlagsstoffe dem Werkstoff zur exakten 
Abstimmung der vorbestimiTibaren Dichte zugesetzt werden. Eine Dichte soil dabei zwischen 
1,02 g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 , bevorzugt zwischen 1,04 g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 betragen. Vorteil- 
haft ist es weiters, wenn die Dichte des Einsatzteils 48 in bezug zur Dichte des Grundkorpers 
10 41 geringfugig groBer gewahlt wird, da so bis kurz vor dem Erreichen der Arbeitsstellung 

stets ein DurchfluB durch die Verbindungsoffnung 44 zwischen den beiden durch die Trenn- 
vorrichtung voneinander getrennten Innenraume des Aufnahmebehalters 5 moglich ist. 

Als vorteilhaft hat sich auch noch erwiesen, wenn der Grundkorper 41 und/oder der Einsatz- 
15 teil 48 zumindest bereichsweise mit einer Beschichtung, wie beispielsweise einer Silikon- 
schicht versehen ist, da so wahrend des Zentrifugiervorganges keine Blutzellen an diesen 
Bauteilen haften bleiben und so eine Verunreinigung des zwischen der VerschluBvorrichtung 
9 und der Trennvorrichtung 11 separierten Mediums 3 verhindert wird. 

20 Fiir den Zusammenbau der gesamten Aufnahmeeinrichtung 1 kann wie folgt vorgegangen 
werden: 

Dabei wird in den vorbereiteten Aufnahmebehalter 5 in das offene Ende desselben die Trenn- 
vorrichtung 11 eingesetzt, daran anschlieGend der Innenraum 10 des Aufnahmebehalters 5 auf 

25 einen gegenuber dem atmospharischen Druck geringeren Druck abgesenkt, wobei hier vorteil- 
haft der gesamte Umgebungsraum um den Aufnahmebehalter 5 auf diesen Unterdruck eva- 
kuiert bzw. abgesenkt wird und daran anschlieBend zur Bewahrung des Unterdruckes die Ver- 
schluBvorrichtung 9 dichtend in das offene Ende des Aufnahmebehalters 5 eingesetzt wird. 
Durch die zuvor beschriebene Anordnung des Spaltes 54 im Grundkorper 41 kann nach dem 

30 Einsetzen derselben in den Innenraum 10 dieser noch auf den gewunschten Unterdruck eva- 
kuiert werden und erst anschlieBend daran die dichtende YerschluBvorrichtung zur Aufrecht- 
erhaltung des Unterdruckes auf den Aufnahmebehalter 5 an dessen offenen Stirnseite 19 auf- 
gesetzt bzw. eingesetzt werden. 

35 In den Fig. 9 bis 13 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Aus- 
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bildung der Aufnahmeeinrichtung 1 mit der darin angeordneten Trennvorrichtung 1 1 gezeigt, 
wobei wiederum fur gleiche Teile die gleichen Bezugszeichen, wie in den vorangegangenen 
Fig. 1 bis 8, verwendet werden. Urn unnotige Wiederholung zu vermeiden wird fur die Aus- 
bildung so wie die Wahl der Werkstoffe, insbesondere des Aufnahmebehalters 5, der Trenn- 
5 vorrichtung 1 i sowie der VerschluBvorrichtung 9 auf die detaiilierte Beschreibung der voran- 
gegangenen Fig. 1 bis 8 hingewiesen bzw. bezug genommen. 

Der Aufnahmebehalter 5 weist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel das erste und hier offen aus- 
gebildete Ende 6, sowie das in Richtung der Langsachse 15 distanzierte und hier verschlossen 

10 ausgebildete, weitere Ende 7 auf. Die Behalterwand 12 umgrenzt den Innenraum 10 und bil- 
det eine diesem zugewandte innere Oberflache 73 aus. Weiters ist hier noch dargestellt, daB 
die innere Abmessung 14 im Bereich der ersten Ebene 16, welche dem ersten Ende 6 des Auf- 
nahmebehalters 5 zugewandt ist, nahezu gleich bis identisch der inneren Abmessung 18 im 
Bereich der weiteren, im Bereich des Endes 7, schematisch dargestellten Ebene 17 ist. Durch 

15 die beiden gleichen inneren Abmessungen 14, 18 entspricht die innere Oberflache 73 einer 

zylinderformig ausgebildeten Wandflache der Behalterwand 12 zwischen den beiden Ebenen 
16, 17. 

Der GrundlcOrper 4 1, der Trennvorrichtung 1 1 weist die beiden in Richtung der Langsachse 15 
20 voneinander distanzierten Endbereiche 45, 46 auf, welche durch die Distanz 49 voneinander 
distanziert angeordnet sind. Am auBeren Umfang ist der Grundkorper 4 1 zwischen den beiden 
Endbereichen 45, 46 durch eine AuBenflache 74 begrenzt, wobei diese AuBenflache 74 bei 
dem zylinderformig ausgebildeten Aufnahmebehalter 5 in etwa der inneren Abmessung 14 
bzw. 18 entsprechen kann. Ist die Abmessung des Grundkorpers 41 derart gewiihlt, daB die 
25 AuBenflache 74 an der inneren Oberflache 73 des Aufnahmebehalters 5 zur Anlage kommt, 
bildet die gesamte AuBenflache 74 eine Dichtungsvorrichtung 75 zwischen dieser und der 
inneren Oberflache 73 im gegenseitigen Anlagebereich aus. 

Dabei kann es auch moglich sein, eine auBere Abmessung bzw. einen Durchmesser der Au- 
30 Benflache 74 groBer der inneren Abmessung 14 bzw. 18 zu wahlen, wodurch bei entsprechen- 
der Wahl des Werkstoffes fur den Grundkorper 41 eine ausreichende AnpreBkraft der AuBen- 
flache 74 an der inneren Oberflache 73 zur Erzielung einer Abdichtung zwischen den beiden 
Bauteil erreicht werden kann. 

35 Unabhangig davon ist es auch moglich, die Dichtungsvoirichtung 75 durch zumindest eine 
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umlaufende und die AuBenflache 74 des Grundkorpers 41 uberragende Dichtlippe 76 zu bil- 
den, wobei diese Dichtlippe 76 in einem der beiden Endbereiche 45, 46 angeordnet sein kann. 
Dabei kann eine auBere Abmessung der AuBenflache 74 geringer der inneren Abmessungen 
14, 18 des Aufnahmebehalters 5 sein und nur die Dichtlippe 76 anliegend an der inneren 

5 Oberflache 73 ausgebildet sein. Zur Erzielung einer besseren Abdichtimg bzw. einer positi- 
onsgenaueren Fiihrung des Grundkorpers 41 wahrend der Verstellbewegung von der Aus- 
gangsstellung hin in die Arbeitsstellung kann es vorteilhaft sein, wenn die Dichtungsvorrich- 
tung 75 durch mehrere, bevorzugt jeweils in einem Endbereich 45, 46 des Grundkorpers 41, 
angeordnete und die AuBenflache 74 uberragenden Dichtlippen 76 gebildet ist. Dies bedeutet, 

10 daB zumindest in jedem der Endbereiche 45, 46 eine rundum durchlaufende Dichtlippe 76 
ausgebildet ist. 

Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, in Richtung der Distanz 49 zwischen den beiden 
Endbereichen 45, 46 mehrere dieser Dichtlippen 76 anzuordnen und so eine Art Lamellen- 
15 dichtung auszubilden. Je nach Anzahl und Ausbildung der Dichtlippen 76 kann so jene Ver- 
stellkraft festgelegt werden, welche durch die Fliehkraft auf den Grundkorper 41 ausgeubt 
werden rnuB, um die zuvor beschriebenen Verstellbewegung durchfiihren zu konnen. 

Innerhalb des Grundkorpers 41 ist im Bereich der Langsachse 15 die Verbindungsoffnung 44 
20 zur Bildung des Stromungskanals zwischen den beiden Endbereichen 45, 46 angeordnet. Da- 
bei weist die Verbindungsoffnung 44, ausgehend vom weiteren Endbereich 46 in Richtung 
des ersten Endbereiches 45 in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene, eine 
innere Abmessung 77 auf, welche zumindest gleich oder kleiner einer auBeren Abmessung 78 
eines in die Verbindungsoffnung 44 einzusetzenden Tragkorpers 79 des Einsatzteils 48 ist. 

25 

In den Fig. 10 bis 12 sind die Einzelteile zur Bildung der Trennvorrichtung 1 1 in einem gro- 
Beren MaBstab dargestellt, wobei in der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung 1 1 innerhalb 
des Aufnahmebehalters 5 der Einsatzteil 48, insbesondere der Tragkorper 79, bereichsweise in 
die Verbindungsoffnung 44 hineinragt, jedoch in der Ausgangsstellung der Einsatzteil 48 zwi- 
30 schen dem Grundkorper 41 und dem ersten bzw. offenen Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 an- 
geordnet ist. Dadurch ist eine Befullung des Innenraums 10 durch den Dichtstopfen 22 der 
Dichtungsvorrichtung 21 mittels eines Durchstechvorganges, wie beispielsweise mit einer 
Hohlnadel bzw. einer Kaniile, moglich. 

35 Um einen Durchtritt des in den Innenraum einzufiillenden Gemisches 2 auch im Bereich des 
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Einsatzteiles 48 und des Grundkorpers 41 zu ermoglichen, sind am Grundkorper 41 im ersten 
Endbereich 45 mehrere bereichsweise iiber den Umfang der Verbindungsoffnung 44 verteilt 
angeordnete Rastelemente 80 einer Riickhaltevorrichtung 81 angeordnet, zwischen welchen 
bereichsweise ein Durchtritt des Gemisches 2 in die Verbindungsoffnung 44 und weiter in 
5 den Innenraum 10 moglich ist Diese einzelnen Rastelemente 80 sind derart ausgebildet, daB 
bei einer Anlage eines den Tragkorper 79 des Einsatzteils 48 iiberragenden Ansatzes 82 an 
den Rastelementen 80 eine Anlageflache 83 des Einsatzteils 48 distanziert von einer Dicht- 
flache 84 der Verbindungsoffnung 44 ist, wodurch die beiden Endbereiche 45, 46 iiber die 
Verbindungsoffnung 44 in Strdmungsverbindung stehen. Dabei wirkt der Ansatz 82 mit den 
10 einzelnen Rastelementen 80 der Riickhaltevorrichtung 81 zusammen und positioniert den Ein- 
satzteil 48 relativ zum Grundkorper 4 1 in der zuvor beschriebenen Stellung, wodurch ein 
DurchfluB zwischen dem teilweisen in die Verbindungsoffnung 44 ragenden Tragkorper 79 
und der Dichtflache 84 der Verbindungsoffnung 44 moglich ist. 

15 Diese Stellung zur Befullung des Innenraums 10 ist in der Fig. 9 dargestellt, wobei noch zu- 
satzlich das bereits in den Innenraum 10 eingefiillte Gemisch 2 aus den beiden unterschied- 
lichen Medien 3, 4 ebenfalls vereinfacht dargestellt worden ist. Dabei ist die Riickhaltevor- 
richtung 81 am Grundkorper 41 an der dem ersten Ende 6 des Aufnahmebeh alters 5 zuge- 
wandten Seite angeordnet. Die einzelnen Rastelemente SO - hier im vorJiegenden Ausfuh- 

20 rungsbeispiel vier Rastelemente 80 - bilden an dem der Langsachse 15 zugewandten Ende 
eine Htillkurve 85 aus, welche in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 
eine lichte Weite 86 aufweist, die kleiner einer auGeren Abmessung 87 des den Tragkorper 79 
iiberragenden Ansatzes 82 des Einsatzteils 48 ist. Dadurch ist zumindest bereichsweise eine 
Anlage einer Bundflache 88 des Ansatzes 82 an den hier nasenformig ausgebildeten Rastele- 

25 rnenten 80 gewahrleistet. 

Weiters ist im Bereich der Verbindungsoffnung 44 im Grundkorper 41 eine nutformige Ver- 
tiefung 89 angeordnet, deren Breite 90 in Richtung der Langsachse 15 zumindest einer Dicke 
91 des in diese Vertiefung 89 einzusetzenden Ansatzes des Einsatzteils 48 in der gleichen 
30 Richtung entspricht. 

Diese dichtende Position des Einsatzteils 48 im Grundkorper 4 1 ist in der Fig. 13 zu ersehen, 
wobei hier der Ansatz 82 an den einzelnen Rastelementen 80 wcihrend des Zentrifugiervor- 
ganges vorbeibewegt worden ist und der Tragkorper 79 des Einsatzteils 48 in einer dichten- 
35 den, insbesondere fliissigkeitsdichten, Stellung, in der Verbindungsoffnung 44 angeordnet ist. 
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Dabei wirkt die Anlageflache 83 des Tragkorpers 79 mit der Dichtflache 84 der Verbindungs- 
offnung 44 zusammen, wodurch der Stromungskanal zwischen den beiden Endbereichen 45, 
46 nach Beendigung des Zentrifugiervorganges verschlossen worden ist. Durch die zuvor be- 
schriebenen Abmessungsunterschiede, insbesondere des Durchmessers zwischen der lichten 
5 Weite 86 der Hiillkurve 85 und der auBeren Abmessung 87 des Ansatzes 82 hintergreifen die 
Rastelemente 80 zumindest bereichsweise den Ansatz 82, wodurch eine zusatzliche Lagefi- 
xierung des Einsatzteils 48 in seiner dichtenden Stellung innerhalb der Verbindungsoffnung 
44 gewahrleistet ist. Dabei ist die nutformige Vertiefung 89 auf der dem ersten Endbereich 45 
bzw. dem ersten Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 zugewandten Seite zumindest bereichswei- 

10 se durch die Rastelemente 80 der Rlickhaltevorrichtung 81 begrenzt. Dies hat den Vorteil, daB 
ausgehend von der Arbeitsstellung, in welcher eine Stromungsverbindung durch die Verbin- 
dungsoffnung 44 zwischen den beiden Endbereichen 45, 46 moglich ist, nur ein kurzer Ver- 
stellweg in Richtung der Langsachse 15 relativ zwischen den beiden Teilen, narnlich dem 
Einsatzteil 48 und dem Grundkorper 41, notwendig ist, um einerseits einen dichtenden Ab- 

15 schluB im Bereich der Trennvorrichtung 1 1 zwischen den beiden voneinander getrennten Me- 
dien 3, 4 zu erzielen und andererseits in der Ausgangsstellung bis hin zur Arbeitsstellung ei- 
nen nahezu ungehinderten DurchfluB durch die Verbindungsoffnung 44 sicher zu stellen. 

Zur Erleichterung dieser relativen Verstellbewegung ist es vorteilhaft, wenn die Rastelemente 
20 80 auf der von der nutformigen Vertiefung 89 abgewandten Seite, ausgehend vom Bereich der 
Langsachse 15 in Richtung der AuBenflache 74, keilformig bzw. kegelig erweiternd ausgebil- 
det sind. Durch diese Rastelemente bildet sich im Endbereich 45, ausgehend von diesem hin 
in Richtung des weiteren Endbereiches 46, eine sich trichterformig verjungende Aufnahme- 
offnung hin zur Verbindungsoffnung 44 aus, wodurch, je nach Steilheit des Winkels, die auf- 
25 zubringende, notwendige Durchtrittskraft zwischen dem Einsatzteil 48 und dem Grundkorper 
41 festlegbar ist und damit auch der Zeitpunkt im Zuge des Zentrifugiervorganges festgelegt 
werden kann, bei welchem die relative Verlagerung des Einsatzteiles 48 hin zur dichtenden 
Stellung innerhalb des Grundkorpers 41 erfolgt. 

30 Weiters weist der Einsatzteil 48 an der vom Ansatz 82 abgewandten Seite einen an den Trag- 
korper 79 anschlieGenden, sich kegelformig verjiingenden Ansatzteil 92 auf, der dazu vorge- 
sehen sein kann, um die relative Verstellbewegung zwischen dem Einsatzteil 48 und dem 
Grundkorper 41 hin zur dichtenden Stellung zu erleichtern. Gleichfalls kann aber auch da- 
durch der Einsetzvorgang fur die Stellung des Einsatzteiles 48 in seiner Ausgangsstellung vor 

35 Beginn des Zentrifugiervorganges in den Grundkorper 41 erleichtert werden, da so die jeweils 
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schrag zur Langsachse 15 ausgerichteten Flachen des Ansatzteiles 92 bzw. der Rastelemente 
80 dies erleichtern. 

Urn eine zusatzliche Abdichtung zwischen detn Einsatzteil 48 und dem Grundkorper 48 im 
5 Bereich der Verbindungsoffnung 44 zu erzielen, ist weiters, wie in der Fig. 10 im Bereich der 
Verbindungsoffnung 44, in strichlierten Linien dargestellt, ein gegengleich zum kegelformig 
verjungenden Ansatzteil 92 des Einsatzteils 48 ausgebildeter und mit diesem in der Arbeits- 
stellung zusammenwirkender Anschlagring 93 angeordnet. Durch die gegengleiche Ausfiih- 
rung der zur Langsachse 15 geneigten Flachen des kegelformig ausgebildeten Einsatzteils 92 

10 bzw. Anschlagrings 93, ist auch in diesem Bereich eine Abdichtung des Durchstromkanals 44 
zwischen den beiden Endbereichen 45, 46 moglich. Dabei ist es moglich, diese Abdichtung 
zusatzlich zu der Abdichtung zwischen der Anlageflache 83 sowie Dichtflache 84 auszubilden 
oder die Abdichtung ausschlieBlich zwischen dem Ansatzteil 92 und Anschlagring 93 zu wah- 
len. Dabei liegt in der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung 1.1 der kegelformig ausgebildete 

15 sich verjungende Ansatzteil 92 des Einsatzteils 48 dichten, insbesondere fliissigkeitsdicht, am 
Anschlagring 93 an. 

Zusatzlich ist es noch moglich, urn den Einfiillvorgang gesichert durchfuhren zu konnen, daB 
auf der vom Tragkorper 79 abgewandten Seite des Ansatzes 82 ein in der Fig. 12 in strich- 

20 lierten Linien dargestellter erhohter Bauteil 94 an den Ansatz 82 angeformt ist, der ausgehend 
von der Langsachse 15 in Richtung der Randbereiche des Ansatzes 82 abfallend ausgebildet 
ist, wodurch bei einem Einfiillvorgang des Gemische 2 dieses entlang der zur Langsachse 15 
geneigten Flachen ablaufen kann und so in weiterer Folge durch die Verbindungsoffnung 44 
in den Innenraum 10 weiterflieBen kann. Dieser Einfiillvorgang wird auch noch durch das im 

25 Innenraum herrschende Vakuum, bzw. den im Innenraum herrschenden Unterdruck erleich- 
tert, wodurch dies in Form eines Ansaugvorganges erfolgt und durch die Hohe des gewahlten 
Unterdruckes auch der Fullstand innerhalb des Aufnahmebehalters, bzw. die Einfulimenge, 
einfach festlegbar ist. 

30 Nach dem erfolgten Einfiillvorgang befindet sich die gesamte Trennvorrichtung 1 1 in ihrer 
zuvor beschriebenen Ausgangsstellung, also nahe dem offenen Ende des Aufnahmebehalters 
5 bzw. nahe der VerschluBvorrichtung 9. Das Gemisch 2 aus den beiden voneinander zu tren- 
nenden Medien 3, 4 ist zwischen der Trennvorrichtung 1 1 und dem hier verschlossenen Ende 
7 im Aufnahmebeh alter 5 bevorratet. Bei Beginn des Zentrifugiervorganges erfolgt aufgrund 

35 der Wahl der Dichte des Grundkorpers 41 bzw. des Einsatzteils 48 ein relativer Verstellvor- 
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gang des Grundkorpers 41 entlang der inneren Oberflache 73 des Aufnahmebehalters 5 in 
Richtung des Endes 7. Dabei betragt eine Dichte des Grundkorpers 41 zwischen 1,04 g/cm 3 
und 1,05 g/cm 3 und des Einsatzteils 48 zwischen 1,06 g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 . Nach Uberwin- 
dung eines gewissen Verstellweges erreicht der Endbereich 46 des Grundkorpers 41 die Ober- 
5 seite des Gemisches 2, wobei aufgrund der einwirkenden Fliehkrafte bereits eine Trennung 
der Medien 3, 4 aufgrund deren unterschiedlichen Dichtewerte erfolgt ist. Dabei weist das 
Gemisch, wie beispielsweise das Vollblut, eine Dichte zwischen 1,05 g/cm 3 und 1,06 g/cm 3 
auf. Die Dichte des Serums bzw. Plasmas betragt zwischen 1,02 g/cm 3 und 1,03 g/cm 3 und 
die der Blutzellen in etwa 1,08 g/cm 3 . 

10 

Das hier mit dem Bezugszeichen 3 versehene leichtere Medium 3 verbleibt an der dem Ende 6 
zugewandten Seite des Aufnahmebehalters 5, wobei das hier mit Kreuzen dargestellte schwe- 
rere Medium 4 in Richtung des hier verschlossen ausgebildeten Endes 7 verbracht wird. Der 
Grundkorper 41 wird durch die auf ihn einwirkende Fliehkraft und der zuvor beschriebenen 

15 Moglichkeit des Durchtritts des leichteren Mediums 3 durch die Verbindungsoffnung 44 auf 
die der VerschluBvorrichtung 9 zugewandten Seite des Grundkorpers 41 in Richtung des wei- 
teren Endes 7 des Aufnahmebehalters 5 bewegt. Dies erfolgt solange, bis daB der Endbereich 
46 des Grundkorpers 41 an der Trennflache zwischen dem schwereren und dem leichteren 
Medium 4, 3, aufgrund der zuvor beschriebenen Dichteunterschiede, zur Anlage kommt und 

20 die relative Verstellbewegung zwischen dem Grundkorper 41 und dem Aufhahmebehalter 5 
beendet ist. Nun erfolgt eine weitere relative Verlagerung des Einsatzteils 48 gegenliber dem 
Grundkorper 41 in die dichtende Lage innerhalb des Grundkorpers 41, wodurch ein Durch tritt 
bzw. eine nachtragliche Vermischung der beiden voneinander getrennten Medien 3, 4 gesi- 
chert verhindert ist. Zur Erieichterung dieser Verstellbewegung kann, ohne ein weiteres Ver- 

25 drangen von einem der beiden Medien 3, 4 bewirken zu miissen, innerhalb des Einsatzteils 48 
im Bereich des Ansatzteiles 92 bzw. Tragkorpers 79 eine, in der Fig. 12 in strichlierten Linien 
dargestellte, Ausnehmung 95 angeordnet sein, die zur Aufnahme des Mediums 3 und/oder 4 
dient und so der Ansatz 82 liber die Rastelemente 80 in die im Bereich der Verbindungsoff- 
nung 44 angeordnete nutformige Vertiefung 89 hin verstellt werden kann. 

30 

Damit ist eine dichtende Lage sowohl im Bereich zwischen der inneren Oberflache 73 des 
Aufnahmebehalters 5 und der AuBenflache 7, bzw. den Dichtlippen 7, des Grundkorpers 41, 
sowie zwischen dem Grundkorper 41 und dem Einsatzteil 48, erzielt. 



35 
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der Trennvorrichtung 1 1 innerhalb cles Aufnahmebehalters 5 der Aufnahmeeinrichtung 1 dar- 
gestellt, vvobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen, wie in den vorangegange- 
nen Fig. 1 bis 13, verwendet werden.-Um unnotige Wiederholung, insbesondere fiir die Aus- 
bildung des Aufnahmebehalters 5, dessen VerschluBvorrichtung 9, sowie einzelne Ausbildun- 
5 gen der Trennvorrichtung 11, zu vermeiden, wird auf die vorangegangenen Fig. 1 bis 13 hin- 
gewiesen bzw. bezug genommen. 

Der Aufnahmebeb alter 5 mit der den Innenraum 10 umgrenzenden Behalterwand 12, 1st ixn 
Bereich seiner inneren Oberflache 73 zwischen den beiden voneinander distanzierten Enden 
10 6, 7 wiederum zylindrisch ausgebildet, wie dies bereits in den Fig. 9 bis 13 beschrieben wor- 
den ist. Som.it weist der Innenraum 10 zwischen den beiden Enden 6, 7 die gleichen Abmes- 
sungen 14, 18 auf (siehe Fig. 9). 

Zwischen dem Grundkorper 41 und der inneren Oberflache 73 des Aufnahmebehalters 5 ist 
15 wiederum die Dichtungsvorrichtung 75, bevorzugt rundum durchlaufend, am Grundkorper 41 
angeordnet, wodurch in diesem Bereich, zwischen dem Grundkorper 41 und der Behalter- 
wand 12 ein Durchtritt von den Medien 3, 4 , welche das Gemisch 2(siehe Fig. 9) ausbilden, 
gesichert verhindeit ist. Die Dichtungsvorrichtung kann wiederum. durch zumindest eine urn- 
laufende und dem Grundkorper 41 uberragende Dichtlippe 76 gebildet sein, welche aus einem 
20 zum Grundkorper 41 gleichen oder unterschiedlichen Werkstoff gebildet sein kann. Dabei 

kann die Dichtlippe 76, wenn diese aus einem zum Grundkorper 41 unterschiedlichen Materi- 
al gebildet ist, am Grundkorper gehaltert, an diesem angeformt bzw. einstiickig mit diesem 
verbunden sein. Dies kann frei nach dem bekannten Stand der Technik gewahlt werden. 

25 Gleichfalls ist es aber audi moglich, den Grundkorper 41, sowie die Dichtlippe 76 aus dem 
gleichen Werkstoff, jedoch mit unterschiedlichen Dichten bzw. Elastizitatswerten herzustel- 
len, wodurch die Dichtlippe 76 zur einwandfreien Realisierung einer sicheren Trennung nach 
erfolgtem Trennvorgang zwischen den beiden Medien 3, 4 ausgebildet ist. 

30 Der hier dargestellte Grundkorper 41, insbesondere im linken Teil der Fig. 14, kann in dem 

der inneren Oberflache 73 zugewandten Bereich gleichartig zu der in den Fig. 10 dargestellten 
Raumform gewahlt sein, wie dies in strichlierten Linien vereinfacht dargestellt worden ist. 
Weiters weist der Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 1 1 bei diesem Ausfuhrungsbeispiel, 
ausgehend vom ersten Endbereich 45 hin zu seinem weiteren Endbereich 46, ausgehend von 

35 den Randbereichen, eine sich kegelformig in Richtung der Liingsachse 15 verjiingende Aus- 
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nehmung 96 auf, welche im Bereich der Langsachse 15 in die Verbindungsoffnung 44 miin- 
det. Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Grundkorper 41, ausgehend vom ersten Endbereich 
45 bin zu seinem weiteren Endbereich 46, insbesondere in Richtung der Langsachse 15 trich- 
terformig ausgebildet ist, wodurch ein hoher Grad an Materialeinsparung zur Ausbildung des 
Grundkorpers 41 erzielt werden kann. Durch die trichterformige Ausbildung vveist der Grund- 
korper 41 eine in etwa gleiche Wandstarke 97 auf und kann beispielsweise durch einen einfa- 
chen SpritzguBvorgang hergestellt werden. 

Die Ausnehmung 96 ist, wie bereits zuvor beschrieben, kegelformig verjiingend ausgebildet 
und durch eine Begrenzungsflache 98 in ihrer Raumform festgelegt. Der Einsatzteil 48 ist in 
der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung 11 wiederum zwischen dem Grundkorper 41, ins- 
besondere der Ausnehmung 96 und dem Dichtstopfen 22 der Verschiuftvorrichtung 9 ange- 
ordnet. Dabei ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel der Einsatzteil 48 durch eine Kugel gebil- 
det, welche in der in der Fig. 14 dargestellten Ausgangsstellung durch eine Ruckhaltevorrich- 
tung 99 derart relativ zum Grundkorper 41 positioniert wird, so daB stets ein DurchfluB fur 
das in den Innenraum 10 einzufullende Gemisch 2 vom bedarfsweise verschlieBbaren ersten 
Ende 6 in den Innenraum 10 durch die Trennvorrichtung 11 hindurch moglich ist. 

Diese Ruckhaltevorrichtung 99 ist in einem Ubergangsbereich zwischen der Verbindungsoff- 
nung 44 und der sich kegelformig verjiingenden Ausnehmung 96 am Grundkorper 41 ange- 
ordnet. Ausgehend von der Verbindungsoffnung 44 bzw. der Langsmittelachse 15 ist die Aus- 
nehmung 96 in Richtung der AuBenflache 74 bzw. dem Endbereich 45 kegelfoimig erwei- 
temd ausgebildet. Die Ruckhaltevorrichtung 99 ist durch mehrere, iiber den Umfang der Ver- 
bindungsoffnung 44 verteilt angeordnete und in diese von der AuBenflache 74 in Richtung der 
Langsachse 15, vorragende Rastelemente 100 bzw. Rippen gebildet. Diese Rastelemente 100 
begrenzen in ihren der Langsachse 15 zugewandten Endbereichen in einer senkrecht zur 
Langsachse 15 ausgerichteten Ebene eine Hullkurve rnit einer lichten Weite 101, welche klei- 
ner einer auBeren Abmessung 102, insbesondere einem Durchmesser des kugelformigen Ein- 
satzteils 48, ist. 

Weiters ist noch aus der Darstellung der Fig. 14 bzw. 15 zu ersehen, daB die einzelnen Rast- 
elemente 100 im Ubergangsbereich zwischen der Begrenzungsflache 98 der kegelformig aus- 
gebildeten Ausnehmung 96 und der Verbindungsoffnung 44 liber diese Begrenzungsflache 98 
vorragend ausgebildet sind. Durch die mehrfache Anordnung der Rastelemente 100 iiber den 
Umfang der Verbindungsoffnung 44 und dem weiters, ausgehend von der Verbindungsoff- 
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nung 44 hin in Richtung des ersten Endbereiches 45 des Grundkorpers 41 gegeniiber der Be- 
grenzungsflache 98, abnehmenden Uberstandes 103, bilden sich zwischen den einzelnen Rast- 
elementen 100 Durchstromkanale 104 aus. 

5 Dadurch ist ein gesicherter DurchfluB des in den Innenraum einzufiillenden Gemisches 2 

durch diese Durchstromkanale 104 auch bei einer Anlage des Einsatzteils an den Rastelemen- 
ten 1 00 moglich. Dies erfolgt solange, bis daB der Einsatzteil 48 von seiner Ausgangsstellung 
hin in die Arbeitsstellung und die in der Fig. 16 dichtend dargestellte Arbeitsstellung, verstellt 
worden ist. In der Ausgangsstellung ist der Einsatzteil 48 an der von der Verbindungsoffnung 
10 44 abgewandten Seite der Rastelemente 100 an diesen abgestQtzt. Die auBere Abmessung 

102, insbesondere der Durchmesser des kugelformigen Einsatzteils 48, ist bei dieseni Ausfiih- 
iTingsbeispiel groBer einem Durchmesser 105 der Verbindungsoffnung 44 gewahlt 

Wie nun am besten aus der Fig. 14 zu ersehen ist, ist zur Aufnahme und Abstiitzung, insbe- 
15 sondere der dichtenden Lage des Einsatzteils 48 im Grundkorper 41 im Ubergangsbereich 
zwischen der Verbindungsoffnung 44 und der Riickhaltevorrichtung 99 bzw. der Begren- 
zungsflache 98 der sich kegelformig verjiingenden Ausnehmung 96, eine gegengleich zum 
kugelformigen Einsatzteil 48, ausgebildete Anlageflache 106 angeordnet. Diese Anlageflache 
106 dient dazu, urn im Zusammenwirken mit dem kugelformigen Einsatzteil 48, sowie den 
20 Rastelementen 100 der Riickhaltevorrichtung 99 einen dichtenden AbschluB zwischen den 

voneinander getrennten Medien 3, 4 nach Beendigung des Zentrifugiervorganges zu erzielen. 
Dabei client die Anlageflache 106 als Dichtflache zwischen der auBeren Oberflache des Ein- 
satzteils 48 und dem Grundkorper 41 . 

25 Durch die zuvor beschriebenen Abmessungsunterschiede, insbesondere der lichten Weite 101 
des Hiillkreises bzw. der Hiillkurve der Rastelemente 100 und der auBeren Abmessung 102 
des kugelformigen Einsatzteils 48, kommt es nach dem Hindurchtritt des Einsatzteils 48 
durch die Riickhaltevorrichtung 99 zu einer Lagefixierung des Einsatzteils 48 relativ zum 
Grundkorper 41, wobei zusatzlich noch durch die einzelnen Rastelemente 100 eine gerichtete 

30 Anlagekraft des Einsatzteils 48 an die Anlageflache 106 aufgebracht werden kann. 

Weiters ist noch dargestellt, dafl am Grundkorper 41 im weiteren Endbereich 46 unmitteibar 
benachbart zur Verbindungsoffnung 44 mehrere, bevorzugt drei, Ftihrungselemente 107 ange- 
ordnet sind, welche sich auf die von der Langsachse 15 abgewandte Seite erstrecken und eine 
35 in der senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene und durch Enden der Fiihrungsele- 
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mente 107 verlaufende auBere Hullkurve in etwa einer auBeren Abmessung des Grundkorpers 
41 in seinem ersten Endbereich 45 entspricht. Diese Ausbildung und Anordnung der Fuh- 
rungselemente 107 dient dazu, den beispielsweise nur trichterformig ausgebildeten Grundkor- 
per 41 in seiner Lage relativ zum Aufnahmebehalter 5 festzulegen, um beispielsweise ein 
5 Kippen wahrend der Verstellbewegung, und darnit eine Undichtheit im Bereich der Dichtlip- 
pen 76, zu verhindern. Diese Fuhrungselemente 107 konnen jede beliebige Raurnform auf- 
weisen, wobei ein bogenformig gekrumrnter Verlauf vorteilhaft ist, da so eine gewisse Feder- 
bzw. Vorspannwirkung, ausgehend von diesen Fiihrungselementen 107, auf die innere Ober- 
flache 73 des Aufnahmebehalters 5 aufgebaut werden kann. 

10 

Selbstverstandlich ist es aber auch moglich, im ungespannten Zustand die Abmessung der 
auBeren Hullkurve groBer der auBeren Abmessung des Grundkorpers 41 bzw. der inneren Ab- 
messung 14, 18 des Innenraums 10 zu wahlen. Zur Erzielung einer ausreichenden Kippsicher- 
heit des Grundkorpers 41 ist es vorteilhaft, wenn die Fuhrungselemente 107 den Grundkorper 
15 41 um einen Uberstand 108 in Richtung der Langsachse 15 auf die vom ersten Endbereich 45 
abgewandte Seite iiberragen, der in etwa einer Hohe 109 des Grundkorpers 41 in der gleichen 
Richtung entspricht. 

In den Fig. 17 und 18 ist eine weitere und gegebenenfalls eine fur sich eigenstandige Ausbil- 
20 dung der Trennvorrichtung 1 1 innerhalb des Aufnahmebehalters 5 dargestellt, wobei wieder- 
um fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 16 ver- 
wendet werden. Die Ausbildung des Aufnahmebehalters 5, dessen VerschluBvorrichtung 9 
mit der Dichtungsvorrichtung 21, insbesondere dem Dichtstopfen 22, kann gemaB einer der 
zuvor in den Fig. 1 bis 16 beschriebenen Ausbildungen gebildet sein. Deshalb wird, um un- 
25 notige Wiederholungen zu vermeiden, auf diese vorangegangenen Fig. hingewiesen bzw. be- 
zug genommen. 

Der Aufnahmebehalter 5 umgrenzt den Innenraum 10 und weist in Richtung seiner Langs- 
achse 15 die voneinander distanzierten Enden 6, 7 auf, von denen zumindest eines mit einer 

30 Offnung ausgebildet ist. In den Innenraum 10 ist wiederum die Trennvorrichtung 1 1 einge- 
setzt, die den Grundkorper 41 mit dem darin angeordneten, bedarfsweise verschlieBbaren, 
Stromungskanal umfaBt. Der Grundkorper 41 weist in Richtung der Langsachse 15 die von- 
einander distanzierte Endbereiche 45, 46 auf, zwischen welchen sich die den Grundkorper 41 
begrenzende AuBenflache 74 erstreckt. Zwischen dem Grundkorper 41 und der inneren Ober- 

35 flache 73 des Aufnahmebehalters 5 ist zumindest eine Dichtungsvorrichtung 75 mit zumin- 
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dest einer umlaufend am Grundkorper 41 angeordneten Dichtlippe 76 vorgesehen. Die Aus- 
bildung der Dichtungsvorrichtung 75 mit zumindest einer, bevorzugt jedoch mehreren Dicht- 
lippen 76, kann gemaB der Beschreibung in den Fig. 9 bis 13 erfolgen. 

5 In der Fig. 17 ist die Aufnahmeeinrichtung 1 mit der darin angeordneten Trennvorrichtung 11 
sowie dem in den Innenraum 10 eingebrachten Gemisch 2 aus den Medien 3, 4 in der Aus- 
gangsstellung gezeigt, wobei sich wiederum der Grundkorper 41 naher der VerschluBvorrich- 
tung 9 befindet. Wahrend der Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft ist der Grundkorper 41 
in Richtung des weiteren Endes 7 in seine mit dem Einsatzteil 48 und in der Fig. 18 darge- 
10 stellte Arbeitsstellung verlagerbar. 

Die Trennvorrichtung 11 umfaBt bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zusatzlich zum Grundkorper 
41 zumindest einen Einsatzteil 48, der in der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung 11 zwi- 
schen dem Grundkorper 41 und dem weiteren hier verschlossen dargestellten Ende 7 im In- 

15 nenraum 10 des Aufnahmebeh alters 5 angeordnet ist. Der Stromungskanal ist dutch die im 
Grundkorper 4 1 angeordnete, bevorzugt als Bohrung, rund ausgefiihrte Verbindungsoffnung 
44 ausgebildet, welche in Richtung der Langsachse 15 vom weiteren Endbereich 46 hin zum 
ersten Endbereich 45 eine zumindest bereichsweise abnehmende innere Offnungsweite 110 
aufweist, wobei in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene eine auBere Ab- 

20 messung 111 des Einsatzteils 48 grofier der kleinsten inneren Offnungsweite 1.1.0 der Verbin- 
dungsoffnung 44 ist, urn eine sichere Abdichtung durch den Einsatzteil 48 im Bereich der 
Verbindungsoffnung 44 zu erzielen. 

Durch die zuvor beschriebene abnehmende innere Offnungsweite 1 10 ist in diesem Abschnitt 
25 die Verbindungsoffnung 44 kegelformig verjungend ausgebildet, wobei es vorteilhaft ist, die 
groBte innere Offnungsweite 1 10 groBer der auBeren Abmessung 111 des Einsatzteils 48 zu 
wahlen. Dadurch ist ein Eintreten des Einsatzteils 48 in die Verbindungsoffnung 44 bei oder 
kurz nach Beendigung des Zentrifugiervorganges moglich, wobei durch das AusmaB der Ver- 
ringerung der inneren Offnungsweite 110 der Kegeiwinkel der Verbindungsoffnung 44 fest- 
30 gelegt werden kann. Je nach der Steilheit des Winkels kann eine selbsthemmende Klemmung 
des Einsatzteils 48 in diesem Abschnitt der Verbindungsoffnung 44 sichergestellt werden. 

Wesentlich bei dieser Ausfiihrung ist, daB der Grundkorper 41 eine Dichte zwischen 1,06 
g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 und der Einsatzteil 48 eine Dichte zwischen 1,04 g/cm 3 und 1 ,05 g/cm 3 
35 aufweist. Dadurch ist gewahrleistet, daB in Folge der fortschreitenden Trennung der beiden 
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Medien 3, 4 des Gemisches 2 und der zuvor beschriebenen Dichtewerte fur die beiden Medien 
3, 4 ein Absinken des Grundkorpers 41 durch das leichtere Medium 3 hin bis zum Erreichen 
der Trennflache zwischen den beiden Medien 3, 4 moglich ist. Durch die Wahl der Dichte des 
Einsatzteils wird dieser im ungetrennten Gemisch 2 aufschwimmend bzw. in einem Schwebe- 
5 zustand innerhalb des Gemisches 2 gehalten, wobei bei beginnender Trennnng der beiden 
Medien 3, 4 der leichtere Bestandteil oberhalb der schwereren Blutzellen aufschwimmt und 
der Einsatzteil 48 durch die geringere Dichte gegenuber dem Serum bzw. Plasma bis in den 
Bereich der Trennflache zwischen den beiden Medien 3, 4 aufsteigt. 

10 Bei Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft wird der Grundkorper 41 aus seiner Ausgangs- 
stellung in Richtung der Langsachse 15 hin zum hier verschlossenen Ende 7 bewegt, wobei 
ein Durchtritt des leichteren Mediums, hier im vorliegenden Fall des Mediums mit dem Be- 
zugszeichen 3, durch die noch nicht verschlossene Verbindungsoffnung 44 in den zwischen 
dem Grundkorper 41 und der VerschluBvorrichtung 9 angeordneten Innenraum 10 der Auf- 

15 nahmeinrichtung 1 moglich ist, wobei eine Abdichtung der zuvor beschriebenen Verbin- 
dungsoffnung 44 beim Auftreffen des Grundkorpers 41 im Bereich der Trennflache zwischen 
den beiden Medien 3, 4 durch den Einsatzteil 48 erfolgt Durch die hohere Dichte sinkt der 
Grundkorper 41 tiefer in das Medium 4 ein, wodurch der Einsatzteil 48 gesichert in einer 
dichtenden, insbesondere flussigkeitsdichten, Stellung in der Verbindungsoffnung 44 nach 

20 Beendigung des Zentrifugiervorganges angeordnet und in Art eines Klemmsitzes gehalten ist. 

Dabei ist es vorteilhaft, wenn der Einsatzteil 48 durch eine Kugel gebildet ist. Um ein gesi- 
chertes Eintreten des Einsatzteils 48 nach Beendigung bzw. kurz vor AbschluB des Zentrifu- 
giervorganges zu erreichen ist es vorteilhaft, wenn der Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 
25 11, ausgehend vom weiteren Endbereich 46 hin zum ersten Endbereich 45, eine sich kegel- 
formig verjiingende Ausnehmung 1 12 aufweist, welche im Bereich der Langsmittelachse 15 
in die Verbindungsoffnung 44 mlindet. Diese Ausnehmung 112 erstreckt sich iiber eine Teil- 
lange des Grundkorpers 41 in Richtung der Langsachse 15. 

30 Fur den Einfullvorgang ist es vorteilhaft, wenn der Grundkorper 41 der Trennvorrichtung 11, 
ausgehend vom ersten Endbereich 45 hin zum weiteren Endbereich 46 eine weitere, sich 
kegelformig verjiingende Ausnehmung 1 13 aufweist, welche ebenfalls im Bereich der Langs- 
achse 15 in die Verbindungsoffnung 44 mundet und ebenfalls uber eine Teillange des Grund- 
korpers 41 in Richtung der Langsachse 15 erstreckt. 



35 
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Bei den in den Fig. 9 bis 18 gezeigten Ausfiihrungsformen weist der Aufnahrnebehalter 5 im 
Bereich seiner inneren Oberflache 73 stets annahernd die gleichen inneren Abmessungen 14, 
18 auf, wodurch eine ziemlich exakte Zylinderwand den Innenraum 10 umgrenzt. 

5 In der Fig. 19 ist eine weitere Moglichkeit zur Ausbildung eines Aufnahmebehalters 5 ge- 
zeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den vorhergehenden 
Fig. 1 bis 18 verwendet werden. Gleichfails wurde nur eine Teil der VerschluBvorrichtung 9, 
namlich nur der Dichtstopfen 22, dargestellt. 

10 Der Aufnahrnebehalter 5 weist in Richtung seiner Langsachse 15 eine Gesamtlange 1 14 auf, 
wobei dieser iiber eine erste Teillange 1 15, ausgehend vom hier offen dargestellten Ende 6 hin 
zum hier verschlossen dargestellten Ende 7, in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerich- 
teten Ebene die gleiche innere Abmessung 14 auf weist und somit in diesem Abschnitt zylind- 
risch ausgebildet ist. Eine weitere Teillange 1 16 des Aufnahmebehalters 5 weist im AnschluB 

15 an die erste Teillange 1 15, ausgehend von der inneren Abmessung 14, eine abnehmende inne- 
re Abmessung 18 auf, welche im Bereich des weiteren Endes 7 kleiner der ersten Abmessung 
14 ist. 

Durch die Wahl der einzelnen Teilliingen 1 15, 1 16, im Verhaltnis zur Gesamtlange 114, kann 
20 so auf einfache Art und Weise eine vorbestimmbare Position der Trennvorrichtung 1 1 inner- 
halb des Aufnahmebehalters 5 nach Beendigung des Zentrifugiervorganges festgelegt werden, 
in welcher die Trennvorrichtung 11 relativ in ihrer Position zum Aufnahrnebehalter 5 festge- 
legt ist. Dabei hangt die Wah] der Teillangen 115, 1 16 vom Gesamt-Fullvolurnen des Gemi- 
sches 2 im Innenraum 10 ab, wobei dadurch auf alle Falle eine gesicherte Trennung zwischen 
25 den beiden voneinander separierten Medien 3, 4 innerhalb des Innenraums 10 gewahrleistet 
ist, ohne daG eine nachtragliche Vermischung nach Beendigung des Zentrifugiervorganges 
noch erfolgen kann. Dabei ist es auch unwesentlich, ob noch eine Teilmenge des hier leichter 
dargestellten Mediums 3 im Innenraum 10 zwischen der Trennvorrichtung 11 und dem ver- 
schlossenen Ende 7 des Aufnahmebehalters 5 vorhanden ist. Dies ist schematisch durch einige 
30 Telle des Mediums 3 in diesem Abschnitt des Aufnahmebehalters 5 dargestellt. Die Ausbil- 
dung der Trennvorrichtung 11 kann bei Verwendung dieses Aufnahmebehalters 5 gemaB der 
Beschreibung einer der Fig. 1 bis 18 entsprechen. 

Die jeweils in den einzelnen Fig. dargestellten Mengen des Gemisches 2, bzw. dessen Be- 
35 standteilen - Medien 3,4- sind nur beispielhaft wiedergegeben und mussen weder in der 
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Gesamtmenge noch in den einzelnen Teilmengen den tatsachlichen Mengen entsprechen. 

In den Fig. 20 bis 22 ist eine weitere Aufnahmeeinrichtung 1 fiir ein zuvor beschriebenes Ge- 
misch 2 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen, wie in denvoran- 
5 gegangenen Fig. 1 bis 19 verwendet werden. Gleichfalls wird, um unnotige Wiederholungen 
zu vermeiden, auf die Beschreibung der vorangegangenen Fig. 1 bis 19 hingewiesen bzw. 
bezug genommen. 

Die Aufnahmeeinrichtung 1 umfafit wiederum zumindest den Aufnahmebehalter 5, der einen 
10 Aufnahmeraum 117 mit einer diesen begrenzenden bzw. umgrenzenden Innenwandung 18 

aufweist. Weiters weist der Aufnahmebehalter 5 zwei in Richtung seiner Langsachse 15 von- 
einander distanzierte Enden 6, 7 auf, von denen zumindest eines mit einer Offnung ausgebil- 
det ist. Im Bereich der Innenwandung 1 18 ist eine innere Abmessung 14 des Aufnahmeraums 
1 17 im Bereich des ersten Endes 6 in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene 
15 16 groBer der inneren Abmessung 18 im Bereich des weiteren Endes 7 in der dazu parallelen 
Ebene 17 in der gleichen Raumrichtung, wodurch je nach Abnahme der Abmessung der Auf- 
nahmeraum 1 17 kegelig bzw. konisch verjungend ausgebildet ist. An zumindest einem der 
offenen Enden 6, 7 ist eine hier nicht naher dargestellte, bedarfsweise offenbare VerschluB- 
vorrichtung 9 zum bedarfsweisen VerschlieBen des Aufnahmebehalters 5 vorgesehen. 

20 

In den Aufnahmeraum 117 bzw. Innenraum 10 ist wiederum die Trennvorrichtung 11 einge- 
setzt, welche je nach Ausbildung des an der Innenwandung 118 anliegenden Dichtstopfens 
der VerschluBvorrichtung, ausgehend vom hier offenen Ende in Richtung des weiteren Endes 
7, um ein vorbestimmbares AusmaB von der Stirnseite 19 distanziert angeordnet ist. Die 
25 Trennvorrichtung 11 ist in Richtung der Langsachse 15 von den beiden voneinander distan- 
zierten Endbereichen 45, 46 begrenzt. Zwischen diesen voneinander distanzierten Endberei- 
chen 45, 46 ist zumindest ein verschlieBbarer Stromungskanal 1 19 angeordnet. Weiters ist 
zwischen der Trennvorrichtung 1 1 und dem Aufnahmebehalter 5, insbesondere dessen Innen- 
wandung 118, zumindest eine Dichtungsvorrichtung 120, angeordnet. 

30 

Die Trennvorrichtung 1 1 umfaBt mindestens einen, im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
zwei Bauteile 121, welche durch mindestens ein Druckelement 122 in der Ausgangsstellung 
zumindest bereichsweise an die Innenwandung 118 des Aufnahmebehalters 5 angedriickt 
sind. 



35 
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Die beiden hier die Trennvorrichamg 1 1 biidenden Bauteile 121 bilden in Richtung der 
Langsachse 15 gesehen jeweils annahernd eine Halbkreisflache aus, wobei in der Arbeitsstel- 
lung, also in der dichtenden Stellung der Stromungskanal 119, welch er hier zwischen den ein- 
ander zugewandten Bereichen der Bauteile 121 ausgebildet ist> dichtend, insbesondere fliis- 
sigkeitsdicht, verschlossen ist. Diese SchlieBbewegung des Stromungskanals 119 kann durch 
die zuvor beschriebene Abnahme, ausgehend von der groBeren inneren Abmessung 14 des 
Aufnahmeraums 117, hin zur kleineren inneren Abmessung 18 im Bereich des weiteren Endes 
7 maBlich derart abgestimmt werden, daB die Trennvorrichtung 11 nach Verstellung, ausge- 
hend von der Ausgangslage bzw. Startposition hin zu ihrer Arbeitsstellung dort eindeutig po- 
sitioniert festgelegt ist, ohne daB ein ungewiinschter Durchtritt des schwereren Mediums hin 
zum ieichteren Medium wahrend des Zentrifugiervorganges und auch nach Beendigung des- 
selben erfolgen kann. 

Das hier zwischen den Bauteilen 121 angeordnete Druckelement 122 bewirkt eine radial in 
Richtung zur Innenwandung 118 gerichtete Druckkraft auf die beiden Bauteile 121, wodurch 
die Dichtungsvorrichtung 120 bereits in der Ausgangsstellung zumindest bereichsweise iiber 
den Umfang an der Innenwandung 1 18 zur Anlage gebracht wird. 

In der Ausgangsstellung ist durch den Stromungskanal I 19 der zwischen der Trennvorrich- 
tung 1 1 und dem weiteren Ende 7 angeordnete Aufnahmeraum 117 evakuierbar. Nach erfolg- 
ter Evakuierung wird dann die VerschluBvorrichtung 9, insbesondere der Dichtstopfen 22, in 
den Aufnahmeraum 1 17 des Aufnahmebehalters 5 eingesetzt und so in diesem Zustand gela- 
gert. Diese Aufnahmeeinrichtung 1 steht nunmehr beispielsweise fur eine Aufnahme von Kor- 
perfliissigkeiten, Gewebeteilen bzw. Gewebekulturen, insbesondere Blut, zur Verfugung, wo- 
bei der Dichtstopfen mit einer Nadel durchstechbar ist und durch den im Aufnahmeraum 1 17 
herrschenden Unterdruck eine Befullung der Aufnahmeeinrichtung 1 erfolgen kann. 

Die innere Abmessung 14 bzw. ein innerer Umfang einer Hullinie des Aufnahmeraums 1 17 
ist in der ersten Ebene 16 groBer einer auBeren Abmessung 123 bzw. einem auBeren Umfang 
einer Hullinie des bzw. der Bauteile 121 in seiner bzw. deren Arbeitsstellung und der gleichen 
Raumrichtung. Dadurch ist gewahrleistet, daB in der Ausgangsstellung durch den Stromungs- 
kanal 119 ein Durch flieBen des in den Aufnahmeraum 1 17 einzubringenden Gemisches mog^ 
lich ist. Nach dem Befiillen wird der zuvor beschriebene Zentrifugiervorgang durchgefiihrt 
und das Gemisch 2 in die beiden Medien 3, 4 separiert. Dazu ist in der Ausgangsstellung der 
Stromungskanal 119 zwischen den Enden 6,7 des Aufnahmebehalters 5 im Bereich der Trenn- 
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vorrichtung 1 1 ausgebildet. Durch die auf die Trennvorrichtung 1 1 einwirkende Zentrifugal- 
kraft erfolgt, ausgehend von der Ausgangsstellung, eine Verlagerung der Trennvorrichtung 1 1 
hin zu der davon distanzierten Arbeitsstellung, wobei hier eine innere Abmessung 124 bzw. 
ein innerer Umfang einer Hullinie des Aufnahmeraums 117 gleich oder kleiner dem auBeren 
5 Umfang einer Hullinie des oder der Bauteile 121 bzw. der auBeren Abmessung 123 in der 
gleichen Stellung ist. 

Der oder die Bauteile 121 der Trennvorrichtung 11 dichten in der Arbeitsstellung den oder die 
Stromungskanale 119 selbsttatig ab, wobei dies hier durch die maBliche Abnahme des Auf- 

10 nahmeraums 117 in Art einer Steuerkurve erfolgt. Dabei kann beispielsweise die Abnahme 
der inneren Abmessung 14 hin zur inneren Abmessung 124 im Bereich der Arbeitsstellung 
gleichmaBig bzw. stetig erfolgen. Gleichfalls ist es aber auch moglich, einen Teilabschnitt der 
Strecke zwischen der Ausgangsstellung und der Arbeitsstellung, ausgehend von der Aus- 
gangsstellung, zylindrisch und den weiteren Teilabschnitt konisch bzw. kegelig verjungend 

15 auszubilden. 

Urn eine gesicherte Verstellbewegung wahrend der aufzubringenden Zentrifugalkraft auf die 
Trennvorrichtung 1 1 zu erzielen, ist die Dichte derselben abhangig von den Dichtewerten der 
einzelnen zu trennenden Medien 3, 4. Besteht das Gemisch 2 aus Blut, ist die Dichte der 
20 Trennvorrichtung groBer 1,05 g/cm 3 zu wahlen. Je nach Hohe der gewahlten Zentrifugalkraft 
fur den Zentrifugiervorgang kann die Trennvorrichtung 11 eine Dichte zwischen 1,5 g/cm 3 
und 3,5 g/cm 3 , bevorzugt zwischen 2,0 g/cm 3 und 2,5 g/cm 3 , aufweisen. 

Wie nun besser aus den Fig. 21 und 22 zu ersehen ist, ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ge- 
25 zeigt, daB die Trennvorrichtung 1 1 aus zwei Bauteilen 121 und bevorzugt zentrisch zwischen 
diesen angeordneten Druckelementen 122 gebildet ist. Je nach GroBe der auBeren Abmessung 
123 der Trennvorrichtung 1 1 kann diese aber auch mehrere dieser Bauteile 121 aufweisen. 
Wesentlich dabei ist aber, daB die Bauteile 121 wahrend ihrer gesamten Verstellbewegung 
gegeniiber dem Aufnahmebehalter 5 stets die gleiche relative Verstellgeschwindigkeit in be- 
30 zug zum Aufnahmebehalter 5 aufweisen, wodurch eine gemeinsame Verstellung wahrend des 
Zentrifugiervorganges erfolgt und so auch in der Arbeitsstellung ein dichtender, insbesondere 
fliissigkeitsdichter AbschluB zwischen den.beiden voneinander getrennten Aufnahmeraumen 
1 17 im Aufnahmebehalter 5 gewahrleistet ist. 

35 Zur Erzielung einer moglichst gleichmaBigen Druckkraft ist in bezug zu einer durch die 
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Langsachse 1.5 verlaufenden und senkrecht zum Stromungskanal 1 19 ausgerichteten Symme- 
trieebene 125 beidseits dieser jeweils ein Druclcelement 122 den Bauteilen 121 der Trennvor- 
richtung 11 zugeordnet und somit zwischen den einander zugewandten Bereichen der Bauteile 
121 angeordnet. Um eine dichtende Lage der Bauteile 121 in deren Arbeitsstellung zu erzie- 
5 len, sind die die Trennvorrichtung 1 1 bildenden Bauteile 121 in einer senkrecht zur Larigsach- 
se 15 ausgerichteten Ebene relativ zueinander verstellbar, wodurch diese stets zueinander die 
gleiche relative Lage zum Aufnahmebehalter 5 einnehmen und so auch gleichzeitig verstell- 
bar sind. 

10 Durch die Anordnung des oder der Druckelemente 122 sind die Bauteile 121 der Trennvor- 
richtung 11 zueinander in ihrer relativen Lage positioniert gehaltert und somit auch mitein- 
ander bewegungsverbunden. In vorteilhafter Weise sind die Druckelemente 122 symmetrisch 
zur Langsachse 15 angeordnet und konnen beispielsweise durch in Richtung der Langsachse 
15 gesehen V-formig und in Richtung zur Langsachse 15 hin zusammenlaufend durch mitein- 

15 ander verbundene Federstege 126 gebildet sein. Bevorzugt ist der Bauteil 121 bzw. die Bau- 
teile 121 sowie das Druclcelement 122 bzw. die Druckelemente 122 aus einem zueinander 
gleichartigen Werkstoff gebildet, wodurch die Trennvorrichtung 11 beispielsweise in einem 
einzige Fertigungsvorgang, wie beispielsweise in einem SpritzguBwerkzeug durch einen 
SpritzguBvorgang, hergestellt werden kann. 

20 

Zur Erzielung einer dichtenden Anlage der einander zugewandten Bereiche der Bauteile 121 
kann eine entsprechende, in der Fig. 21 in strichlierten Linien angedeutete Ausnehmung 127 
angeordnet bzw. vorgesehen sein. Dadurch konnen die einzelnen Federstege 126 wahrend der 
Bewegung von der Ausgangsstellung in die Arbeitsstellung in die Ausnehmung bzw. Ausneh- 

25 mungen 127 eingeklappt werden, wodurch eine ebenflachige Anlage zur Abdichtung des 
Stromungskanals 1 19 zwischen den Bauteilen 121 erzielbar ist. Die das Druckelement 122 
bildenden Federstege 126 sind an den einander zugewandten Endbereichen miteinander ver- 
bunden und an den davon abgewandten Endbereichen mit den Bauteilen 121 bewegungsver- 
bunden. Bedingt durch die V-formige Ausbildung wird eine auf die vom Stromungskanal 1 19 

30 abgewandte Richtung ausiibende Druckkraft, ausgehend von den Druckelementen 122 aufge- 
baut, welche dazu dient, bis zum gegenseitigen Aneinanderliegen der Bauteile 121 im Bereich 
der einander zugewandten Bereiche einen DurchfluB durch den Stromungskanal 1 19 zu er- 
moglichen. Dies ist einerseits fiir den Einfiillvorgang in den Aufnahmeraum 1 17 und anderer- 
seits fiir das Hindurchtreten eines der zu trennenden Medien wahrend dem Zentrifugiervor- 

35 gang notwendig. 
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Die einander zugewandten Bereiche der Bauteile 121 bilden bevorzugt im Endbereich 45 be- 
vorzugt plan aneinanderliegende Dichtflachen 128 aus. Zusiitzlich dazu ist es aber noch mog- 
lich, zwischen den Bauteilen 121 der Trennvorrichtung 11, im Bereich des dem ersten Ende 6 
des Aufnahmebehalters 5 zugewandten Endbereiches 45, erne Dichtungsanordnung 129 zur 
5 Abdichtimg des oder der S tromungskanale 119 vorzusehen. Diese Dichtungsanordnung 129 
ist in der Fig. 22 im Bereich der Dichtflachen 128 in strichlierten Linien angedeutet und kann 
durch die unterschiedlichsten Ausbildungen realisiert sein. Dies konnen beispielsweise inein- 
andergreifende bzw. uberlappende Dichtlippen, Lamellendichtungen usw. sein. 

10 Die Dichtungsvorrichtung 120, welche zwischen der Trennvorrichtung 1 1 und der Innenwan- 
dung 118 des Aufnahmeraums 117 angeordnet ist, soli im Bereich des dem ersten Endes 6 des 
Aufnahmebehalters 5 zugewandten Endbereiches 45 angeordnet sein, urn bereits am obersten 
Ende der Trennvorrichtung 1 1 eine Ansammlung des Gemisches 2 zwischen den Bauteilen 
121 und der Innenwandung 118 zu vermeiden, was zu spateren Vermischungen von bereits 

15 getrennten Medien fiihren wlirde. Dies ware dann der Fall, wenn beispielsweise die Dich- 
tungsvorrichtung 120 vom ersten Endbereich 45 in Richtung des weiteren Endbereiches 46 
distanziert angeordnet ware und so bereits wahrend dem Einfullvorgang beide Bestandteile 
des Gemisches in diesen Zwischenraum eindringen konnten, welcher wahrend des gesamten 
Zentrifugiervorganges nicht mehr entleert und auch nicht getrennt werden kann und somit 

20 beide Bestandteile zumindest in Teilmengen dann in dem Aufnahmeraum 117 zwischen der 
Trennvorrichtung 1 1 und der VerschluBvorrichtung 9 verbleiben wtirden, was zu einem Ver- 
unreinigen des hier leichteren Mediums fiihren wiirde. 

Die Dichtungsvorrichtung 120 wird bevorzugt durch zumindest eine liber den auBeren Um- 
25 fang des Bauteils 121 durchlaufende Dichtlippe 130 gebildet, welche den Bauteil 121 radial 
nach auBen in die von der Langsachse 15 abgewandte Richtung iiberragt. Dadurch, daB die 
Dichtlippe 130 in einem gewissen AusmaB elastisch verformbar ist, konnen gewisse Ferti- 
gungstoleranzen, insbesondere Durchmesserunterschiede, zwischen den Bauteilen 11 und 
dem Aufnahmebehalter 5 aufgefangen werden. Wesentlich dabei ist, daB die Dichtlippe 130 
30 auf alle Falle in der Arbeitsstellung den Bereich zwischen der Trennvorrichtung 1 1 und der 
Innenwandung 1 18 des Aufnahmeraums 1 17 vollstandig gegeneinander, insbesondere fliis- 
siglceitsdicht, abdichtet. 

Der oder die Bauteile 121 konnen zwischen den voneinander distanzierten Endbereichen 45, 
35 46, beispielsweise bei der Wahl von zwei Bauteilen 121 jeweils als Halbzylinder ausgebildet 
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sein, iiber deren AuBenumfang die Dichtlippe 130 vorragend ausgebildet ist. 

Unabhangig davon ist es aber audi moglich, die Bauteile 121 in einem der Innenwandung 118 
des Aufnahmebehalters 5 zugeordneten Bereich durch einen Abschnitt eines Hohlzylinders 
5 bzw. Hohlkegelstumpfes auszubilden, wodurch Materialeinsparungen erzielbar sind. Wird nur 
ein Hohlzylinder bzw. Hohlkegelstumpf verwendet, so ist auf die Anordnung der zwischen 
den Bauteilen 121 auszubildenden Dichtflachen 128 bedacht zu nehmen, urn in der aneinan- 
der anliegenden Position den Stromungskanal 119 selbsttatig abdichten zu konnen. 

10 Wie bereits zuvor beschrieben, uberragt die Dichtlippe 130 die Bauteile 121, welche somit 
eine geringere AuBenabmessung gegenuber der den Aufnahmeraum 17 begrenzenden Innen- 
wandung 118 iiber den gesamten Verstellweg aufweisen. Una ein Verkanten bzw. Kippen der 
Trennvorrichtung 11 wahrend des Verstellvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, an den 
Bauteilen 121 mehrere uber den auBeren Umfang derselben und eine AuBenflache 131 in die 

15 von der Langsachse 15 abgewandte Richtung tiberragende Stiitzelemente 132 anzuordnen. 
Diese Stiitzelemente 132 sind bevorzugt symmetrisch zur Langsachse 15 verteilt, iiber den 
auBeren Umfang an der AuBenflache 131 angeordnet und konnen beispielsweise durch pai"al- 
lel zur Langsachse 15 ausgerichtete Stege gebildet sein. Diese Stiitzelemente 132 konnen aber 
auch durch iiber die AuBenflache 131 vorragende Noppen, kalottenformige Vorspriinge usw. 

20 gebildet sein, welche in beliebiger Anordnung uber die AuBenflache 13 1 verteilt angeordnet 
sein konnen. 

Zur Verbesserung der FlieBbedingungen zwischen den beiden voneinander distanzierten End- 
bereichen 45, 46 und der Verhinderung von Totvolumen, konnen die Bauteile 121 im Bereich 

25 des dem ersten Ende des Aufnahmebehalters 5 zugewandten ersten Endbereiches 45 eine be- 
vorzugt aus Kegelabschnitten 133 gebildete und in Richtung zur Langsachse 15 sowie hin 
zum weiteren Endbereich 46 verjiingend ausgebildete Leitflache 134 aufweisen. Weiters ist es 
noch vorteilhaft, wenn die Bauteile 121 im Bereich des dem weiteren Ende 7 des Aufnahme- 
behalters 5 zugewandten zweiten Endbereiches 46 eine in Richtung zur Langsachse 15 sowie 

30 hin zum ersten Endbereich 45 geneigt verlaufende Anstromflache 135 aufweisen. 

Dadurch kann ein ungehindertes Einstromen des in den Aufnahmeraum 1 17 einzufullenden 
Gemisches in Richtung des weiteren Endes 7 des Aufnahmebehalters 5 erfolgen, wodurch 
dieses auch von den Randbereichen, also aus dem Bereich der Innenwandungen 1 1 8 in Rich- 
35 tung des Strdmungskanals 119, geleitet wird. Zusatzlich wird durch die geneigten Anstrom- 
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flachen 135 ein Durchtritt des leichteren Mediums durch den Stromungskanal 1 19 wahrend 
des Separiervorganges ermoglicht und auch hier die Ausbildung eines Totvolumens verhin- 
dert. 

5 In der Fig. 23 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausbildung 
der Trennvorrichtung 1 1 gezeigt, wobei wiederum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen 
wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 22 verwendet werden. Da sich diese hier gezeigte Trenn- 
vorrichtung 1 1 nur in einigen Details von jener Ausfuhrungsform, wie diese in den Fig. 20 bis 
22 beschrieben worden ist, unterscheidet, wird auf die dort detaillierte Beschreibung hinge- 
10 wiesen bzw. Bezug genommen. 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform ist die Trennvorrichtung 1 1 aus mehxeren, bevorzugt zwei 
Bauteilen 121 gebildet, welche durch das oder die Druckelemente 122 in Form der Federstege 
126 miteinander bewegungsverbunden sind. Weiters sind die bei den Bauteile 121 in einer 

15 dichtenden Stellung im Bereich des Stromungskanal s 119 gezeigt. Zur besseren Variierung 

der Dichte der gesamten Trennvorrichtung 1 1 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, daB 
der oder die Bauteile 121 der Trennvorrichtung 11 jeweils durch einen Tragkorper 136 und 
die daran angeordnete Dichtungsvorrichtung 120 und/oder Dichtungsanordnung 129 gebildet 
sind. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Werkstoffe zur Bildung des Tragkorpers 136 bzw. der 

20 Dichtungsvorrichtung 120 und/oder Dichtungsanordnung 129 zueinander unterschiedlich 
sind. 

Der Tragkorper 136 soil gegeniiber der Dichtungsvorrichtung 120 und/oder der Dichtungsan- 
ordnung 129 eine hohere Dichte, bei gegebenenfalls einem hoheren Elastizitatsmodul, auf- 
25 weisen. Dadurch kann bei gleichem Volumen des Tragkorpers 136 bei Einsatz eines Werk- 
stoffes mit hoherer Dichte eine hohere Masse erzielt werden, wodurch die Verstellbewegung 
bei Beaufschlagung auch mit einer geringeren Zentrifugalkraft gesichert durchfiihrbar ist. 

Die Dichtungsvorrichtung 120 bzw. Dichtungsanordnung 129 kann dabei aus einem Silikon- 
30 kautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, Gummi einem Gel, einem Thermoplasti- 

schen Elastomer (TPE), Thermoplastischen Polyurethan (TPU) oder einem anderen elastome- 
ren Kunststoff und der Tragkorper 136 aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), 
Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), 
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copoiymere (ABS), Thermoplastische Elastomere (TPE), Ther- 
35 moplastisches Polyurethan (TPU), Ultrahochmolekulares Polyethylen mit sehr hoher molarer 
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Masse (PE-UHMW), Polycarbonat (PC), Polyamid (PA) Polyoxymethylen (POM.) bzw. ei- 
nem anderen thermoplastischen Kunststoff sowie gegebenenfalls einer Kombination daraus 
gebildet sein. Die Dichtungsanordnung 129 kann, muB jedoch nicht zwingend, vorgesehen 
sein. Selbstverstandlich konnen aber auch die Werkstoffe zur Bildung der Dichtungsvorrich- 
5 tung 120 bzw. Dichtungsanordnung 129 zwischen den Tragkdrpern 136 zueinander unter- 
schiedlich ausgebildet sein. Die die Dichtungsvorrichtung 120 bildenden Dichtlippen 130 
iiberragen zur besseren Abdichtung die AuBenflache 131 auf die von der Langsachse 15 ab- 
gewendete Seite und bilden, wie zuvor bereits detailliert beschrieben worden ist, den dichten- 
den AbschluB nach Beendigung des Zentrifugiervorganges zwischen der Trennvorrichtung 1 1 

10 und der Innenwandung 118 aus. Die weitere Abdichtung des Stromungskanals 1 19 zwischen 
den Bauteilen 121, insbesondere den Tragkorpern 136 erfolgt durch die dem ersten Endbe- 
reich 45 zugeordnete Dichtungsanordnung 1 29, welche hier vereinfacht schematisch durch 
Dichtstreifen dargestellt worden ist. Diese Dichtungsanordnung 129 kann wiederum unter- 
schiedlichst ausgebildet sein, wobei diese zur dichtenden Anlage der einander zugewandten 

15 Bereiche der Bauteile 121 im Bereich des Stromungskanals 1 19 ausgebildet sein konnen. 

Gleichfalls ist wiederum zwischen den Bauteilen 121 das oder die Druckelemente 122 ange- 
ordnet, welche der Einfachheit halber wiederum durch hier aneinanderliegende Federstege 
126 dargestellt sind. Selbstverstandlich kann aber auch das Druckelement 122 jede beliebige 
20 andere Form aufweisen wobei jedoch sicher gestellt sein muB, daB einerseits eine ausreichen- 
de entgegengesetzte Druckkraft auf die einzelnen Bauteile 121 ausgeubt und andererseits in 
der Arbeitsstellung ein dichtender VerschluB des Stromungskanals 1 19 ermoglicht wird. 

Weiters ist in dieser Figur noch dargestellt, daB zur Lagestabilisierung wahrend des Verstell- 
25 vorganges im Bereich der AuBenflache 131 diese zumindest bereichsweise iiberragende Stiitz- 
elemente 132, beispielsweise in Form von langsstegen- bzw. rippen- oder kalottenformigen 
Ansatzen verteilt iiber den Umfang zur Abstiitzung an der Innenwandung 118 vorgesehen sein 
konnen. Diese Stiitzeiemente 132 sind in ihrem Uberstand iiber die AuBenflache 131 derart 
bemessen, daB diese wahrend der gesamten Verstellbewegung bis hin zum Erreichen der Ar- 
30 beitssteilung an der Innenwandung 118 anliegen und die Dichtungsvorrichtung 120, insbeson- 
dere die Dichtlippe 130, auch noch die Hull-Linie urn die Stiitzeiemente 132 nach auBen in 
Richtung zur Innenwandung 118 uberragt. Bedingt durch die Elastizitat der Dichtlippen 1 30 
werden diese im Uberstandsbereich iiber die Hiill-Linie urn die Stiitzeiemente 132 auf die von 
der Trennvorrichtung 1 1 abgewandte Seite verformt. Je nach GroBe des Uberstandes kann 
35 auch noch die notwendige Verstellki*aft, welche zur Verstellung von der Ausgangslage hin zur 
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Arbeitsstellung aufzubringen ist, festgelegt werden. 

Wird als Stiitzelement 132 ein durchlaufender Steg verwendet, ist darauf Bedacht zu nehmen 
daB dieser in jedem Fall von der Dichtlippe 130 getrennt ausgefiihrt ist, um eine ungehinderte 
5 Verformungsbewegung der Dichtlippe 130 zur Erzielung einer dichtenden Anlage an der In- 
nenwandung 118 sicherstellen zu konnen. Eine auBere Umhiillende im Bereich der Stiitzele- 
mente 132 ist dabei kleiner als der auBere Durchmesser der Dichtlippen 130 der Dichtungs- 
vorrichtung 120 in deren unverformten Zustand. Durch den Uberstand der Dichtlippen 130 
iiber die Umhiillende durch die Stiitzelemente 132 erfolgt bereits in der Ausgangsstellung 

10 bedingt durch die Aufbringung der Druckkraft liber das oder die Druckelemente 122 eine ge- 
wisse Verformung der Dichtlippen 130. Das AusmaB der Verformung ist vom Uberstand der 
Dichtlippen 130 iiber die Umhiillende um die Stiitzelemente 132 abhangig. Ein Festsitzen der 
Trennvorrichtung 1 1 im Bereich der Arbeitsstellung erfolgt einerseits durch die Anlage der 
einzelnen Stiitzelemente 132 an der Innenwandung 118 des Aufnahmebehalters 11 und ande- 

15 rerseits durch die verformten Dichtlippen 130 in der dichtenden Lage gegenuber der Innen- 
wandung 118. 

In der Fig. 24 sind unterschiedliche Ausbildungsmoglichkeiten des Aufnahmebehalters 5 in 
einer einzigen Figur vereinfacht dargestellt, wobei diese selbstverstandlich aber auch beliebig 
20 miteinander kombinierbar sind. Der besseren Ubersichtlichkeit halber wird in dieser Fig. auf 
die Darstellung der Trennvorrichtung 1 1 sowie der VerschluBvorrichtung 9 verzichtet. 

Indem dem Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 benachbarten Bereich der Ausgangsstellung fiir 
die in den Innenraum 10 bzw. Aufnahmeraum 117 einzusetzende Trennvorrichtung 11 sind 

25 unterschiedliche Ausbildungen von Riickhaltevorrichtungen 137 gezeigt. Dabei ist hier im 
rechten Teil der Fig. dargestellt, daB die Ruckhaltevorrichrung 137 durch zumindest einen 
iiber den Umfang der Innenwandung 1 18 in Richtung zur Langsachse 15 vorragenden Ansatz 
138 und/oder durch einen zumindest bereichsweise liber den Umfang der Innenwandung 1 18 
in Richtung zur Langsachse 15 vorragenden Steg 139 gebildet ist. Dabei kann sowohl der An- 

30 satz 138 und/oder der Steg 139 nur bereichsweise iiber den Umfang sowie gegebenenfalls 

auch durchlaufend iiber den gesamten Umfang der Innenwandung 118 durchlaufend angeord- 
net sein. 



35 



Im hier linken oberen Bereich der Fig. 24 ist eine weitere Ausbildung der Ruckhaltevorrich- 
tung 137 gezeigt, welche durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung 14 des Aufnah- 
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meraums 1 17 gebildet ist. Diese Verkleinerung kann dadurch bewirkt werden, daB beispiels- 
weise ausgehend vom Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 dieser bis hin zur Ruckhaltevorrich- 
tung 137 die normale Wandstarke des Aufnahmebehalters 5 und ab der Ruckhaltevorrichtung 
137 in Richtung des weitei*en Endes 7 eine dazu groBere Wandstarke aufweist, wobei die 
5 Vergrofierung der Wandstarke durch einen Versatz der Innenwandung 1 18 in Richtung zur 

Langsachse 15 erfolgt. Unabhangig davon ist es aber auch moglich, die Wandstarke des Auf- 
nahmebehalters 5 zwischen der Ausgangsstellung und dem weiteren Ende 7 im Bereich der 
ublichen Wandstarke zu wahlen und lediglich die Wandstarke zwischen der Ausgangsstellung 
und dem hier offenen Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 geringer auszubilden. 

10 

Je nach Ausbildung der Ruckhaltevorrichtung 137 ist eine Lagepositionierung der Trennvor- 
richtung 11 bis zum Erreichen einer vorbestimmbaren Zentrifugalkraft, bei der die Ruckhalte- 
krafte iiberwunden werden und die Verlagerung der Trennvorrichtung 11 relativ zum Auf- 
nahmebehaiter 5 bis hin zum Erreichen der Arbeitsstellung erfolgt, vorbestimrnbar. 

15 

Zur Erzielung einer anderen gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der 
Trennvorrichtung 1 1 im Bereich der Ausgangsstellung kann zwischen dem Aufnahmebehaiter 
5 und der Trennvorrichtung 1 1 die Ruckhaltevorrichtung 137 durch eine hier nicht naher dar- 
gestellte nutformige Vertiefung, welche umlaufend liber den inneren Umfang der Innenwan- 
20 dung 118 in dieser vertieft angeordnet ist, gebildet sein. 

Zur Erzielung einer gesicherten Positionierung bzw. relativen Lagefixierung der Trennvor- 
richtung 1 1 im Bereich der Arbeitsstellung kann zwischen dem Aufnahmebehaiter 5 und der 
Trennvorrichtung 11 eine Positioniervorrichtung 140 angeordnet sein. Diese Positioniervor- 

25 richtung 140 kann beispielsweise durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung 124 des 
Aufnahmeraums 1 17 und unter Bildung einer in etwa in einer senkrecht zur Langsachse 15 
ausgerichteten Anschlagflache 141 gebildet sein. An dieser Anschlagflache 141 kann sowohl 
der weitere Endbereich 46 der Trennvorrichtung 11 bzw. dessen Bauteile 121 oder aber auch 
die im ersten Endbereich 45 angeordnete Dichtungsvorrichtung 120, insbesondere die Dicht- 

30 lippen 130 zur Anlage gebracht werden. Damit wird eine dichtende, insbesondere fliissigkeits- 
dichte, Abdichtung der voneinander getrennten Medien nach Beendigung des Zentrifugiervor- 
ganges auch uber eine langere Lagerdauer erzielt. 

Die Verkleinerung des Innenraums 10 ausgehend von der Ausgangsstellung hin zur Arbeits- 
35 stellung ist auch bei diesem hier gezeigten Aufnahmebehaiter 5 realisiert, wie dies bereits zu- 
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vor beschrieben worden ist und bildet somit die Steuerkurve fiir das selbsttatige SchlieiJen des 
oder der Stromungskanale 119 im Bereich der Trennvorrichtung 1 1 aus. 

Die zuvor beschriebene Verjungung des Aufnahmebehalters 5 in seinem Innenraum 10 bzw. 
5 Aufnahmeraum 117 zwischen den beiden voneinander distanzierten Ebenen 16, 17 kann zwi- 
schen 0,1° und 3,0° bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8° , betragen. 

In den Fig. 25 und 26 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fur sich eigenstandige 
Ausbildung der Trennvorrichtung 11 mit dem Druckelement 122 dargestellt, wobei wiederum 
10 fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 24 verwendet 
werden. Gleichfalls wird um unndtige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Be- 
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 24 hingewiesen bzw. Bezug genommen. 

Die Trennvorrichtung 11 ist wiederum aus den Bauteilen 121 gebildet, wobei zwischen den 
15 einander zugewandten Bauteilen der Stromungskanal 1 19 ausgebildet ist. Die Dichtungsvor- 
richtung 120 ist wiederum im ersten Endbereich 45 im Bereich des auBeren Umfangs der 
Bauteile 121 zur Abdichtung der voneinander zu trennenden Aufnahmeraume 117 angeordnet 
und kann gemaB den zuvor in den Fig. 20 bis 23 beschriebenen Ausfuhrungsformen entspre- 
chen. Gleiches gilt auch fur die Ausbildung der als Kegelabschnitt ausgebildeten Leitflache 
20 134, welche von den Randbereichen weg hin in Richtung zur Langsachse 15 verjiingend aus- 
gebildet ist und in den Stromungskanal 119 einmiindet. 

Ausgehend vom weiteren Endbereich 46 der Trennvorrichtung 1 1 sind die Bauteile 121 je- 
weils als Hohlzylindersegmente 142 - im vorliegenden Fall bei zwei Bauteilen sich in etwa 
25 jeweils iiber einen Halbkreis erstreckend - ausgebildet. Im Bereich der zusammenlaufenden 
Leitflachen 134 sind zur Verbindung mit den Hohlzylindersegmenten 142 Stirnwandteile 143 
angeordnet, welche in etwa in einer senkrecht zur Langsachse 15 ausgerichteten Ebene ver- 
1 auf en. 

30 Das Druckelement 122 ist wiederum durch die miteinander in Verbindung stehenden Feder- 
stege 126 gebildet, welche in Richtung der Langsachse 15 gesehen zueinander parallelo- 
grammformig angeordnet sind. Die den jeweils gegeniiberliegenden Bauteilen 121 zugehori- 
gen Federstege 126 sind im Bereich des Stromungskanals 119 miteinander verbunden und in 
einer zum Stromungskanal 1 19 in etwa um 90° versetzten Ebene, gegebenenfalls iiber Halte- 

35 stege 144 an den gegeniiberliegenden Hohlzylindersegmenten 142 abgestlitzt. 
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Durch die symmetrische Aufteilung der Federstege 126 in Bezug zum Stromungskanal 119 
sowie die dazu in etwa rechtwinkelig versetzte Abstutzung der Federstege 126 an den Hohl- 
zylindersegmenten 142 werden die Bauteile 121 in etwa symmetrisch zum Stromungskanal 
119 an die jeweils gegeniiberliegenden Innenwandungen 118 des Aufnahmebehalters 5 wah- 
5 rend deren gesamten Anordnung derselben innerhalb des Aufnahmebehalters 5 angedriickt. 

In den Fi g. 27 und 28 ist eine weitere mogliche Anordnung des Druckelements 122 fur die die 
Trennvorrichtung 11 bildenden Bauteile 121 gezeigt, wobei die Ausbildung der Bauteile 121 
gleich wie in den vorangegangen Fig. 25 und 26 ist, wodurch hier urn unnotige Wiederholun- 
10 gen zu vermeiden, auf diese Beschreibung hingewiesen bzw. Bezug genommen wird. 

Das Druckelement 1 22 ist wiederum zwischen den Hohlzylindersegmenten L42 zentrisch zur 
Langsachse 1.5 zwischen den Bauteilen 121 angeordnet, wobei die Federstege 126 in Richtung 
der Langsachse 15 gesehen einen gekriimmt ausgebildeten Langsverlauf aufweisen und durch 

15 die gegenlaufig ausgebildete Krtimmung die notwendige Druckkraft in etwa senkrechter 

Richtung zum Stromungskanal 1 19 auf die Bauteile 121 aufbringen. Im Bereich der Langs- 
achse 15 ist ein hier kreisformig ausgebildeter Verbindungsteil 145 vorgesehen, wobei die 
einander zugewandten Enden der Federstege 126 mit diesem in einer etwa senkrecht zum 
Stromungskanal 119 ausgerichteten Ebene verbunden sind. Die weiteren Enden der bogenfor- 

20 mig gekrummten Federstege 126 sind an der Innenseite der Hohlzylindersegmente 1.42 in 
etwa der gleichen Ebene mit diesen verbunden. 

Bei den zuvor in den Fig. 25 bis 28 beschriebenen Druckelementen 122 stehen die Federstege 
126 jeweils nur an gegeniiberliegenden Bereichen in Bezug zum Stromungskanal 119 aus- 
25 schlieBlich mit den Hohlzylindersegmenten 142 in Verbindung, urn die Federwirkung unge- 
hindert auf die Bauteile 121 iibertragen zu konnen. Eine Verbindung der Federstege 126 mit 
den Stirnwandteilen 143 ist in alien Fallen zu vermeiden. 

In der Fig. 29 ist eine weitere Anordnungsmoglichkeit der Druckelemente 1 22 zwischen den 
30 Bauteilen 121 in einer vereinfachten Darstellung gezeigt, wo wiederum fur gleiche Teile glei- 
che Bezugszeichen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 28 verwendet werden. 

Bei diesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind die einzelnen Druckelemente 1 22 bei- 
spielsweise durch Spiralfedern gebildet, welche auf den einander zugewandten Bereichen der 
35 Bauteile 121 abgestlitzt sind. Zur Aufnahme derselben in den einander zugewandten Wand- 
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teilen der Bauteile 121 in der geschlossenen und dichtenden Stellung des Stromungskanals 
119 konnen wiedeaim entsprechende Ausnehmungen 127 in zuniindest einer dieser Fliichen 
vertieft angeordnet sein. 

5 Zur Erleichterung der Montage und der gegenseitigen Halterung der einzelnen Bauteile 121 
relativ zueinander ist hier noch zusatzlich dargestellt, daB im Bereich der Druckelemente 122 
ausgehend von zuniindest einem der Bauteile 121 sich in Richtung des gegenuberliegenden 
Bauteils 121 zumindest ein Fuhrungsteil 146 erstreckt und dieser in eine im anderen Bauteil 
121 vertiefte Aufnahmeoffnung 147 eingreift. Weiters ist es noch vorteilhaft, wenn an dem in 

10 die Aufnahmeoffnung 147 ragenden Endbereich des Fuhrungsteils 146 ein Rtickhaltefortsatz 
148 angeordnet ist, der in seiner auBeren Abmessung in radialer Richtung den Fuhrungsteil 
146 uberragt. Die Aufnahmeoffnung 147 weist in radialer Richtung zum Fuhrungsteil 146 im 
Bereich des Riickhaltefortsatzes 148 eine groBere Abmessung auf als in dem unmittelbar an 
den Stromungskanal 1 19 angrenzenden Bereich. In diesem Bereich weist die Aufnahmeoff- 

15 nung 147 in etwa die Abmessung des Fuhrungsteils 146 auf. Durch die elastische Verformung 
ist ein Einschieben des einen groBeren Durchmesser aufweisenden Riickhaltefortsatzes 148, in 
den ersten Teil der Aufnahmeoffnung 147 moglich und schnappt dann in die zur Aufnahme 
des Riickhaltefortsatzes 148 ausgebildete groBere Aufnahmeoffnung 147 ein. Durch das Zu- 
sammenwirken mit dem Druckelement 122 werden die beiden Bauteile 121 im Bereich des 

20 Stromungskanals 119 auseinander gedriickt, wobei eine Begrenzung und damit ein Auseinan- 
derf alien der Bauteile 121 durch das Zusammenwirken des Riickhaltefortsatzes 148 mit der 
verkleinerten Aufnahmeoffnung 147 verhindert wird. 

Weiters ist es aber auch noch moglich, das oder die Druckelemente 122 nicht wie hier gezeigt 
25 im Bereich der Fuhrungsteile 146 anzuordnen, sondern ein eigenes Druckelement 122 an ei- 
nem der Bauteile 121 zu haltern, wie dies in strichlierten Linien vereinfacht dargestellt wor- 
den ist. 

Dieses Druckelement 122 weist einen geknimmten Langsverlauf auf und ist als Federsteg 126 
30 ausgebildet, der an einem Endbereich mit einem der Bauteile 121 verbunden ist und sich in 
Richtung der Langsachse 15 gesehen bogenformig im Bereich des Stromungskanals 119 in 
Richtung des gegenuberliegenden Bauteils 121 erstreckt. Durch die Anordnung der Fuhrungs- 
teile 146 und der damit zusammenwirkenden Aufnahmeoffnung 147 ist eine gegenseitige 
Ausrichtung der Bauteile 121 moglich, wobei die Druckvorrichtung wiederum zwischen den 
35 beiden einander zugewandten Bereichen der Bauteile 121 jedoch getrennt von den Fuhrungs- 
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teilen 146 zur gegenseitigen Distanzierung und Ausbildung des Stromungskanals 119 ange- 
ordnet ist. 

In der Fig. 30 ist eine weitere mogliche Ausbildung der Aufnahmeeinrichtung 1 gezeigt, wel- 
5 che bei diesem Ausfiihrungsbeispiel aus dem Aufnahmebehalter 5 und einem in dessen Innen- 
raurn 10 eingesetzten Behalter 149 gebildet ist. Auf die Darstellung der Verschluflvorrichtung 
9 sowie der Trennvorrichtung 11 wurde der besseren tJbersichtlichkeit halber verzichtet. 

Diese Aufnahmeeinrichtung 1 kann fur alie jene Ausbildungen der Trennvorrichtung 1 1 ein- 
10 gesetzt werden, denen zum VerschlieBen des Stromungskanals 119 bzw. der Verbinclungsoff- 
nung 44 das Prinzip der Verringerung der Innenabmessung des Aufnahmeraums 1 17 ausge- 
hend von der Ausgangsstellung hin zu deren Arbeitssteilung zu Grunde liegt 

Der Aufnahmebehalter 5 uberragt mit seinem hier offen ausgebildeten Ende 6 eine Stirnseite 
15 150 des Behalters 149 um eine vorbestimmbare Distanz, welche derart gewahlt sein kann, daB 
die Stirnseite 150 die zuvor beschriebene Ruckhaltevorrichtung 137 fur die in den Aufnahme- 
raum 1 17 einzusetzende Trennvorrichtung 1 1 ausbildet. Die innere Abmessung 14 im Bereich 
der Stirnseite 150 ist zur Ausbildung des Stromungskanals 1 19 bzw. der Verbindungsoffnung 
44 im Bereich der Trennvorrichtung 11 derart im Verhaltnis zur Trennvorrichtung 1 1 bzw. 
20 deren Bauteilen 121 gewahlt, daB stets ein Durchtritt fur das in den Aufnahmeraum 117 ein- 
zufiillende Gemisch 2 ermoglicht wird. 

Im Bereich der Arbeitssteilung der Trennvorrichtung 11 weist der Behalter 149 eine innere 
Abmessung 123 auf, welche kleiner gegeniiber der inneren Abmessung 14 im Bereich der 

25 Stirnseite 150 gewahlt ist. Dadurch ist es beispielsweise moglich, bei gleichen auBeren Ab- 

messungen fur den Aufnahmebehalter 5, z.B. unterscliiedliche GroBen fiir den Aufnahmeraum 
117 im Bereich des Behalters 149 zu schaffen, wobei gleichzeitig auch noch durch die Wahl 
der Abstimmung der inneren Abmessungen 14, 1 23 bzw. 18 zueinander die Lage der Arbeits- 
steilung der Trennvorrichtung 1 1 relativ zum Aufnahmebehalter 5 festlegbar 1st Die Ausbil- 

30 dung der einander zugewandten auBeren bzw. inneren Oberflache des Aufnahmebehalters 5 

bzw. Behalters 149 sowie die Wahl der Werkstoffe kann gemaB der EP 0 735 921 Bl, der AT 
402 365 B bzw. der US 5,871,700 A entsprechend gewahlt werden. 

In der Fig. 31 ist eine weitere mogliche und gegebenenfalls fiir sich eigenstandige Ausbildung 
35 der Trennvorrichtung 11 gezeigt, welche aus den Bauteilen 121 gebildet ist. Um unnotige 
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Wiederholungen zu vermeiden wird auf die Beschreibung in den vorangegangen Fig. 1 bis 30 
hingewiesen bzw. Bezug genommen, sowie fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwen- 
det. 

5 Der Stromungskanal 1 19 ist auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel zwischen einander zuge- 
wandten Bereichen der Bauteile 121 ausgebildet, wobei im ersten Endbereich 45 wiederum 
die Dichtungsvorrichtung 120 mit der Dichtlippe 130 bevorzugt umlaufend iiber den Umfang 
der einzelnen Bauteile 121 angeordnet ist. Die Ausbildung der Leitflache 134 im ersten End- 
bereich 45 kann gemaB den in den Fig. 20 bis 29 beschriebenen Ausfuhrungsformen erfolgen. 

10 

Die beiden Bauteile 121 sind in einem Endbereich des Stromungskanals 1 19 durch ein Schar- 
niergelenk 151 niiteinander schwenkbar verbunden, wobei dieses Scharniergelenk 151 bei- 
spielsweise gleichzeitig auch eines der Stutzelemente 132 ausbilden kann. Weiters sind iiber 
den Umfang yerteilt noch weitere Stutzelemente 132 im Bereich des AuBenumfangs verein- 
15 facht dargestellt. Die Ausbildung der Stutzelemente 132 sowie die Teilung iiber den Umfang 
kann frei nach den gegebenen Anforderungen gewahlt werden. 

Das Scharniergelenk 151 kann zusatzlich auch noch gleichzeitig das Druckelement 122 aus- 
bilden, wodurch die Bauteile 121 zur Bildung des Stromungskanals 1 19 wahrend deren Ein- 
20 satz innerhalb der Aufnahmeeinrichtung 1 stets an die Innenwandung 118 angedriickt werden. 

Zusatzlich ist es aber auch noch moglich indem dem Scharniergelenk 151 gegenuberliegenden 
Endbereich des Stromungskanals 1 19 ein oder mehrere zusatzliche Druckelemente 122 anzu- 
ordnen, wie dies in strichlierten Linien angedeutet ist. Dadurch wird eine zusatzliche gerich- 
25 tete Kraft auf die einander zugewandten Bauteile 121 ausgeiibt und der Stromungskanal 1 19 
in der Ausgangsstellung bis zum Erreichen der dichtenden Arbeitsstellung fur ein Hindurch- 
stromen offen gehalten. 

Das Scharniergelenk 151 kann aus einem zum Bauteil 121 gleichartigen aber auch davon un- 
30 terschiedlichen Werkstoff gebildet sein. Bevorzugt wird dieses Scharniergelenk 151 im glei- 
chen Arbeitsgang mit der Herstellung der Bauteile 121 gefertigt, wodurch nachfolgende Fii- 
gevorgange fiir den Zusammenbau der Trennvorrichtung 1 1 eingespart werden konnen. Auch 
ist dadurch der Montageaufwand fiir das Einsetzen der Trennvorrichtung 1 1 in die Aufnahme- 
einrichtung 1 geringer, da die Trennvorrichtung 11 zwar mehrere Bauteile aufweisen kann, 
35 jedoch als ein einzigen Stuck in den Aufnahmeraum 1 17 eingesetzt werden kann. 
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Wesentlich ist bei den zuletzt beschriebenen Ausbildungen gemaB der Fig. 20 bis 3 1, daB eine 
Verjlingung des Aufnahmebehalters 5 bzw. des Behalters 149 in seinem Innenraum 10 bzw. 
Aufnahmeraum 1 17 zwischen den beiden Ebenen 16, 17 in etwa zwischen 0,1° und 3,0°, be- 
vorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, betragt. Dabei sind auch noch Abweichungen von plus/minus 
5 10% moglich. Der Aufnahmebehalter 5 und/oder der Behalter 149 und/oder der Bauteil 121 
und/oder die Dichtungsvorrichtung 120 bzw. Dichtungsanordnung 129 und/oder das Druck- 
element 122 konnen aus einem fliissigkeitsdichten, insbesondere wasserdichten sowie gege- 
benenfalls gasdichten Kunststoff gebildet sein. Dieser Kunststof f ist aus der Gruppe von Poly- 
ethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Den- 
10 sity-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS), Thermoplastische 
Elastomere (TPE), Thermoplastisches Polyurethan (TPU), Ultrahochmoleknlares Polyethylen 
mit sehr holier molarer Masse (PE-UHMW), Polycarbonat (PC), Polyamid (PA) Polyoxy- 
methylen (POM), Silikonkautschuk, Pharmagummi, Brombutylkautschuk, Gummi, ein Gel 
bzw. einer Kombination daraus gewahlt. 

15 

Der oder die den Grundkorper bildenden Bauteile 121sind bevorzugt aus der Gruppe der 
Werkstoffe PE-UHMW, PC, PA, POM oder anderen thermoplastischen Kunststoffen gewahlt. 
Das Druckelement 122 kann aus dem weicheren Material, wie z.B. fur die Dichtungsvorrich- 
tung 120 oder Dichtungsanordnung 129 angegeben, oder auch aus dem gleichen Material wie 
20 fur den Grundkorper bzw. dessen Bauteile 121 gebildet sein. Gleichfalls konnen aber auch 
jene Werkstoffe Anwendung finden, wie diese in den Fig. 1 bis 19 beschrieben worden sind. 

Weiters kann der Bauteil 121 bzw. auch nur Teilbereiche desselben zumindest bereichsweise 
mit einer Beschichtung versehen sein, wobei die Beschichtung z.B. durch eine Silikonschicht 
25 gebildet ist. Der Innenraum 10 bzw, der Aufnahmeraum 117 des Aufnahmebehalters 5 kann 
vor dem Aufsetzen und VerschlieBen durch die VerschluBvorrichtung 9 auf einen gegeniiber 
dem atmospharischen Druck geringeren Druck evakuiert werden. 

Der Ordnung halber sei abschlieBend clarauf hingewiesen, daB zum besseren Verstandnis des 
30 Aufbaus des Aufnahmebehalters, der VerschluBvorrichtung sowie der Trennvorrichtung 11 
diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstablich und/oder vergroBert und/oder verklei- 
nert dargestellt wurden. 

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be- 
35 schreibung entnommen werden. 
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Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4; 5; 6; 7, 8; 9 bis 13; 14 bis 16; 17, 18; 19; 
20, 21, 22; 23; 24; 25, 26; 27, 28; 29; 30; 31 gezeigten Ausfuhrangen den Gegenstand von 
eigenstandigen, erf in dungs gemafien Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, erfindungsgema- 
Ben Aufgaben und Losungen sind den Detailbesciireibungen dieser Figuren zu entnehmen. 
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Patentansp ruche 

1. Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fur Korperfilissigkeiten, Gewebeteile bzw. Ge- 

webekulturen, nut einem Aufnahmebehalter der einen Aufnahmeraum mit einer Innenwan- 
5 dung umgrenzt, sowie zwei in Richtung einer Langsachse voneinancler distanzierte Enden 
aufweist, von denen zumindest eines mit einer Offnung ausgebildet ist, und im Bereich der 
Innenwandung eine innere Abmessung des Aufnahmeraums im Bereich des ersten Endes in 
einer senkrecht zur Langsachse ausgerichteten Ebene groBer einer inneren Abmessung im 
Bereich des weiteren Endes in einer dazu parallelen Ebene in der gleichen Raumrichtung ist, 

10 mit zumindest einer bedarfsweise offenbaren VerschluBvorrichtung fur das offene Ende des 
Aufnahmebehalters, mit einer in den Aufnahmeraum eingesetzten Trennvorrichtung, mit zu- 
mindest einem verschlieBbaren Stromungskanal zwischen voneinander distanzierten Endbe- 
reichen der Trennvorrichtung, mit zumindest einer zwischen der Trennvorrichtung und dem 
Aufnahmebehalter angeordneten Dichtungsvorrichtung, wobei die Trennvorrichtung von ei- 

15 ner sich im Bereich der VerschluBvorrichtung befindlichen Ausgangsstellung in eine davon in 
Richtung des weiteren Endes distanzierte Arbeitsstellung verlagerbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trennvorrichtung (11) mindestens einen Bauteil (121) umfaBt, der durch 
mindestens ein Druckelement (1.22) bereichswei.se an die Innenwandung (1 18) des Aufiiah- 
mebehalters (5) angedriickt ist, und daB die innere Abmessung (1.4) bzw. ein innerer Umfang 

20 einer Hull-Linie des Aufnahmeraums (1 17) in der ersten Ebene (16) groBer einer auBeren Ab- 
messung (123) bzw. einem auBeren Umfang einer Hull-Linie des Bauteils (121) in seiner Ar- 
beitsstellung und der gleichen Raumrichtung ist, und in der Ausgangsstellung ein Strornungs- 
kanal (1 19) zwischen den Enden (6, 7) des Aufnahmebeh alters (5) im Bereich der Trennvor- 
richtung (11) ausgebildet ist und eine innere Abmessung (124) bzw. ein innerer Umfang einer 

25 Hull-Linie des Aufnahmeraums (1 17) im Bereich der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung 
(11) gleich oder kleiner dem auBeren Umfang einer Hull-Linie des Bauteils (121) in der glei- 
chen Stellung ist und der Bauteil (121) der Trennvorrichtung (11) in der Arbeitsstellung den 
oder die Stromungskanale (119) selbsttatig abdichtet. 

30 2. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Trennvor- 

richtung (11) eine Dichte von groBer 1,05 g/cm 3 aufweist. 

3. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Trennvorrichtung (1 1) eine Dichte zwischen 1,5 g/cm 3 und 3,5 g/cm 3 , bevorzugt zwischen 
35 2,0 g/cm 3 und 2,5 g/cm 3 , aufweist. 
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4. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Trennvorrichtung (11) mehrere, bevorzugt zwei Bauteile 
(121) umfaBt, die wahrend ihrer gesamten Verstellbewegung gegenuber dem Aufnahmebe- 
halter (5) die gleiche relative Vers tell geschwindigkeit aufweisen. 

5 

5. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Druckelement (122) zwischen den einander zugewandten 
Bereichen der Bauteile (121) angeordnet ist. 

10 6. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die die Trennvorrichtung (11) bildenden Bauteile (121) in einer 
senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene relativ zueinander verstellbar sind. 

7. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
15 dadurch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) uber das Druckelement (122) zueinander in 

ihrer relativen Lage positioniert gehalten sind. 

8. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) iiber das oder die Druckelemente (122) mit- 

20 einander bewegungsverbunden sind. 

9. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das oder die Druckelemente (122) symmetrisch zur Langsachse 
(15) angeordnet sind. 

25 

10. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Druckelement (122) durch in Richtung der Langsachse (15) 
gesehen V~formig und in Richtung zur Langsachse (15) zusammenlaufende Federstege (126) 
gebildet ist. 

30 

1 1. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckelement (122) durch in Richtung der Langsachse (15) gesehen V- 
formig und auf die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung zusammenlaufende Feder- 
stege (126) gebildet ist. 
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12. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 11, cladurch gekennzeichnet, daB das Druck- 
element (122) in Richtung der Langsachse (15) gesehen jeweils durch zwei V-formig und auf 
die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung zusammenlaufende Federstege (126) ge- 
bildet ist und die weiteren einander zugewandten Enden der Federstege (126) miteinander 

5 vcrbunden sind. 

13. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckelement (122) in Richtung der Langsachse (15) gesehen und in 
einer in etwa senkrecht zum Stromungskanal (119) ausgerichteten Ebene durch jeweils gegen- 

10 gleich gekriimmte Federstege (126) gebildet ist, die an ihren einander zugewandten Endberei- 
chen gegebenenfalls unter Anordnung eines kreisformig ausgebildeten Verbindungsteils (145) 
miteinander verbunden sind. 

14. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
15 durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) und das oder die Druckelemente (122) aus ei- 
nem zueinander gleichartigen Werkstoff gebildet sind. 

15. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Aufnahme des Druckelements (122) in zumindest einem der 

20 einander zugewandten Bereiche der Bauteile (121) eine entsprechende Ausnehmung (127) 
vorgesehen ist. 

16. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen den Bauteiien (121) der Trennvorrichtung (1 1) ira Be- 

25 reich des dem ersten Ende (6) des Aufnahmebehalters (5) zugewandten Endbereiches (45) 

eine Dichtungsanordnung (129) zur Abdichtung des oder der Stromungskanale (119) vorge- 
sehen ist. 

17. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
30 durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvorrichtung (120) zwischen der Trennvorrichtung 

(11) und dem Aufnahmeraum (117) im Bereich des dem ersten Ende (6) des Aufnahmebe- 
halters (5) zugewandten Endbereiches (45) angeordnet ist. 

18. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, da- 
35 durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvorrichtung (120) durch zumindest eine liber den 
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Umfang des Bauteils (121) durchlaufende Dichtlippe (130) gebildet ist. 

19. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlip- 
pe (130) den Bauteil (121) radial nach auBen in die von der Langsachse (15) abgewandte 

5 Richtung iiberragt. 

20. Aufnahmeeinrichtimg nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB die 
dem Stromungskanal (119) benachbarten Abschnitte der Dichtlippen (130) sich zumindest in 
der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung (11) einander ubergreifen bzw. iiberlappen. 

10 

21. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvorrichtung (120) und/oder die Dichtungsanordnung 
(129) fliissigkeitsdicht ausgebildet ist. 

15 22. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) in einem der Innenwandung (118) des Aufnah- 
mebehalters (5) zugeordneten Bereich durch einen Abschnitt eines Hohlzylinders bzw. Hohl- 
kegelstumpfes ausgebildet sind. 

20 23. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB an den Bauteilen (121) mehrere iiber den auBeren Umfang dersel- 
ben und eine AuBenflache (131) in die von der Langsachse (15) abgewandte Richtung uberra- 
gende Stutzelemente (132) angeordnet sind. 

25 24. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzele- 
mente (132) durch parallel zur Langsachse (15) ausgerichtete Stege gebildet sind. 

25. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) im Bereich des dem ersten Ende (6) des Auf- 

30 nahmebehalters (5) zugewandten ersten Endbereiches (45) eine bevorzugt aus Kegel ab- 

schnitten (133) gebildete und in Richtung zur Langsachse (15) sowie hin zum weiteren End- 
bereich (46) verjungend ausgebildete Leitflachen (134) aufweisen. 

26. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
35 durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) im Bereich des dem weiteren Ende (7) des Auf- 
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nahmebehalters (5) zugewandten zweiten Endbereiches (46) eine in Richtung zur Langsachse 
(15) sowie hin zum ersten Endbereich (45) genetgt verlaufende Anstromflache (135) aufwei- 
sen. 

5 27. Aufnahmeeinrichtung nach einern oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen den einander zugewandten Bereichen der Bauteile (121) 
zumindest ein vorragender Fiihrungsteil (146) an einem der Bauteile (121) und im anderen 
Bauteil (121) eine damit zusammenwirkende Aufnahmeoffnung (147) fur den Fiihrungsteil 
( 1.46) angeordnet ist. 

10 

28. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daB am Fiih- 
rungsteil (146) ein mit der Aufnahmeoffnung (147) zusammenwirkender Ruckhaltefortsatz 
(148) angeordnet ist. 

1 5 29. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) der Trennvorrichtung (11) durch ein im Rand- 
bereich derselben angeordnetes und den Stromungskanal (119) iibergreifendes Scharnierge- 
lenk (151) miteinander schwenkbar verbunden sind. 

20 30. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daB das Schar- 
niergelenk (151) das Druckelement (122) bildet. 

31. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Scharniergelenk (151) ein Stiitzelement (132) bildet. 

25 

32. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) der Trennvorrichtung (11) jeweils durch einen 
Tragkorper (136) und die daran angeordnete Dichtungsvorrichtung (120) und/oder Dichtungs- 
anordnung (129) gebildet sind. 

30 

33. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragkor- 
per (136) gegenuber der Dichtungsvorrichtung (120) bzw. der Dichtungsanordnung (129) eine 
hohere Dichte sowie einen hoheren Elastizitatsmodul aufweist. 

35 34. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
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durch gekennzeichnet, da8 im Bereich der Ausgangsstellung eine Riickhaltevorrichtung (137) 
fiir die in den Innenraum (10) eingesetzte Trennvorrichtung (11) angeordnet ist. 

35. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, daB die Ruckhal- 
5 tevorrichtung (137) durch zumindest einen iiber den Umfang der Innenwandung (1 1 8) in 

Richtung zur Langsachse (15) vorragenden Ansatz (138) gebildet ist. 

36. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 34 oder 35, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Riickhaltevorrichtung (137) durch einen zumindest bereichsweise iiber den Umfang der In- 

10 nenwandung (118) in Richtung zur Langsachse (15) vorragenden Steg (139) gebildet ist. 

37. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, daB der Steg 
(139) durchlaufend iiber den Umfang der Innenwandung (118) angeordnet ist. 

15 38. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 34 bis 37, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ruckhaltevorrichtung (137) durch eine Verkleinerung der inneren 
Abmessung (14) des Aufnahmeraums (1 17) gebildet ist. 

39. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 34 bis 38, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB die Ruckhaltevorrichtung (137) durch eine iiber den Umfang der Innen- 
wandung (118) durchlaufend ausgebildete nutformige Vertiefung gebildet ist. 

40. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich der Arbeitsstellung zwischen dem Aufnahmebehalter 

25 (5) und der Trennvorrichtung (11) eine Positioniervorrichtung (140) angeordnet ist, welche 

durch eine Verkleinerung der inneren Abmessung (124) des Aufnahmeraums (1 17) und unter 
Bildung einer in etwa in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Anschlagflache 
(141) gebildet ist. 

30 41. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Verjiingung des Aufnahmebehalters (5) in seinem Innenraum 
(10) bzw. seines Aufnahmeraums (117) zwischen den beiden Ebenen (16, 17) zwischen 0,1° 
und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, betragt. 

35 42. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
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durch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebehalter (5) und/oder der Behalter (149) und/ocler 
der Bauteil (121) und/oder die Dichtungsvorrichtung (120) bzw. Dichtuugsanordnung (129) 
und/oder das Druckelement (122) aus einem flussigkeitsdichten, insbesondere wasserdichten 
sowie gegebenenfalls gasdichten Kunststoff gebildet ist bzw. sind. 

5 

43. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoff aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen 
(PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
Copolymere (ABS), Thermoplastische Elastomere (TPE), Thermoplastisches Polyurethan 

10 (TPU), Ultrahochmolekulares Polyethylen mit sehr hoher molarer Masse (PE-UHMW), Poly- 
carbonat (PC), Polyamid (PA) Polyoxymethylen (POM), Silikonkautschuk, Pharmagummi, 
Brombutylkautschuk, Gummi, ein Gel bzw. einer Kombination daraus gewahit ist. 

44. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
15 durch gekennzeichnet, daB der Bauteil (1.21) zumindest bereichsweise mit einer Beschichtung 

versehen ist. 

45. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschich- 
tung durch eine Silikonschicht gebildet ist. 

20 

46. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Innenraum (10) bzw. Aufnahmeraum (1.17) des Aufnahmebe- 
halters (5) auf einen gegeniiber dem atmospharischen Druck geringeren Druck evakuiert ist. 

25 47. Trennvorrichtung zum Einsetzen in einen Aufnahmeraum eines Aufnahmebehalters 
einer Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fur Korperfltissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewe- 
bekulturen, welche mindestens einen Bauteil mit einer einer Innenwandung des Aufnahmebe- 
halters zuwendbaren Dichtungsvorrichtung sowie in Richtung einer Langsachse voneinander 
distanzierte Endbereiche aufweist, zwischen welchen sich zumindest ein verschlieBbarer Stro- 

30 mungskanal erstreckt, insbesondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 46, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bauteile (121) durch mindestens ein Druckelement (122) be- 
reichsweise an die Innenwandung (1 18) des Aufnahmebehalters (5) andriickbar sind und in 
der Ausgangsstellung der Stromungskanal (1 19) zwischen den benachbart angeordneten und 
durch das Druckelement (122) voneinander distanzierten Bauteilen (121) ausgebildet ist. 
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48. Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fur Korperflussigkeiten, Gewebeteile bzw. Ge- 
webekulturen, mit einem Aufnahmebehalter, der einen Innenraum umgrenzt sowie zwei in 
Ricbtung einer Langsachse voneinander distanzierte Enden aufweist, von denen zumindest 
eines mit einer Offnung ausgebildet ist, und eine innere Abmessung des Aufnahmebehalters 
im Bereich des ersten Endes in einer senkrecht zur Langsachse ausgerichteten Ebene groBer 
einer inneren Abmessung im Bereich des weiteren Endes in einer dazu parallelen Ebene in der 
gleichen Raumrichtung ist, mit zumindest einer bedarfsweise offenbaren VerschluBvorrich- 
tung fiir das offene Ende des Aufnahmebeh alters, mit einer in den Innenraum eingesetzten 
Trennvorrichtung, die einen Grundkorper, welcher eine dem Aufnahmebehalter zugewandte 
Anlageflache sowie in Richtung der Langsachse voneinander distanzierte Endbereiche auf- 
weist, zwischen welchen sich die Anlageflache erstreckt, und mit zumindest einem bedarfs- 
weise verschlieBbaren Stromungskanal, wobei die Trennvorrichtung von einer sich im Be- 
reich der VerschluBvorrichtung befindlichen Ausgangsstellung in eine davou in Richtung des 
weiteren Endes distanzierte Arbeitsstellung verlagerbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
innere Abmessung (14) bzw. ein innerer Umfang einer Hull-Linie des Aufnahmebehalters (5) 
in der ersten Ebene (16; 50) gleich oder kleiner einer auBeren Abmessung (51) bzw. einem 
auBeren Umfang einer Hull-Linie des Grundkorpers (41) in seinem unverformten Zustand in 
der gleichen Ebene (16; 50) und der gleichen Raumrichtung ist und im Grundkorper (41) ein 
sich zwischen den beiden Endbereichen (45, 46) erstreckender und ausgehend von seinem 
Zentrum hin zu der Anlageflache (42) sich insbesondere keilformig erweiternder Spalt (54) 

. angeordnet ist und daB die auBere Abmessung (51) bzw. der auBere Umfang der Hiill-Linie 
des Grundkorpers (41) in seiner Arbeitsstellung groBer als die minimale innere Abmessung 
(18) im Bereich des weiteren Endes (7) in der Ebene (17) und der gleichen Raumrichtung ist 
und daB der Stromungskanal in zumindest einer selbsttatig wirkenden Ventilanordnung ver- 
schlieBbar ist. 

49. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB eine Verjiin- 
gung des Aufnahmebehalters (5) in seinem Innenraum (10) zwischen den beiden Ebenen (16, 
17) zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, betragt. 

50. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 48 oder 49, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Querschnitt des Aufnahmebehalters (5) in den Ebenen (16, 17, 71) kreisformig ausgebildet ist. 

51. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Ansprtiche 48 bis 50, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auBere Abmessung (51) des Grundkorpers (41) in der senkrecht zur 
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Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (50) in seinem ersten Endbereich (45) im unverformten 
Zustand gleich oder groBer der inneren Abxnessung (14) des Aufnahmebehalters (5) in seinem 
ersten offenen Ende (6) in der Ebene (16) sowie der gleichen Raumrichtung ist. 

5 52. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 48 bis 51, dadurch 
gekennzeichnet, da6 der Grundkorper (41) in der senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichte- 
ten Ebene (50) in seinem ersten Endbereich (45) eine groBere auBere Abmessung (51) auf- 
weist als in seinem weiteren Endbereich (46). 

10 53. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
bis 52, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) als Kegel stumpf ausgebilclet ist, 
welcher in seinem ersten Endbereich (45) in der senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten 
Ebene (50) die groBere auBere Abmessung (51) aufweist. 

15 54. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 53, dadurch gekennzeichnet, daB der Kegel- 
stumpf einen Kegelwinkel (53) zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 0,8°, 
aufweist. 

55. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 49 oder 54, dadurch gekennzeichnet, daB der 
20 Kegelwinkel (53) des Kegelstumpfes der Verjiingung des Innenraums (10) des Aufnahmebe- 
halters (5) zwischen den beiden Ebenen (16, 17) entspricht. 

56. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 48 bis 55, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Bogenlange (55) des Spaites (54) im Bereich der Anlageflache (42) 

25 des Grundkorpers (41) in seiner Ausgangsstellung im Aufnahmebehalter (5) gleich der Um- 

fangsdifferenz zwischen dem inneren Umfang des Aufnahmebehalters (5) in der senkrecht zur 
Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (16) im Bereich der Ausgangsstellung und dem inneren 
Umfang des Aufnahmebehalters (5) im Bereich der Arbeitsstellung in der Ebene (71) ist. 

30 57. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
bis 56, dadurch gekennzeichnet, daB in der Arbeitsstellung der Trennvorrichtung (1 1) einan- 
der zugewandte Spaltflachen (56, 57) des Spaites (54) dichtend, insbesondere flussigkeits- 
dicht, aneinander Uegen. 



35 



58. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
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bis 57, dadurch gekennzeichnet, da6 der Grundkorper (41) im seinem ersten Endbereich (45) 
eine konkav ausgebildete Ausnehmung (47) aufweist, welche in Ihrer Form dem diesen zuge- 
wandten Teil der VerschluBvorrichtung (9) nahezu angepaBt ist. 

5 59. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 48 bis 58, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) eine im Bereich des Zentrums angeordnete und 
sich in Richtung der Langsachse (15) und zwischen den Endbereichen (45, 46) erstreckende 
Verbindungsoffnung (44) aufweist. 

10 60. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 59, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dungsoffnung (44) ausgehend vom ersten Endbereich (45) in Richtung des weiteren Endbe- 
reiches (46) sich erweiternd, insbesondere kegelstumpfformig, ausgebildet ist. 

61. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 59 oder 60, dadurch gekennzeichnet, daB der 
15 sich erweiternde Bereich der Verbindungsoffnung (44) nur fiber einen Teilbereich einer Di- 

stanz (49) zwischen den beiden Endbereichen (45, 46) erstreckt. 

62. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 59 bis 61, dadurch 
gekennzeichnet, daB in den erweiternden Abschnitt der Verbindungsoffnung (44) ein Ein- 

20 satzteil (48) eingebracht ist. 

63. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 59 bis 62, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsoffnung (44) im ersten Endbereich (45) in der senkrecht 
zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene (50) in der Ausgangsstellung eine lichte Weite (58) 

25 aufweist, die gleich oder kleiner einer auBeren Abmessung des Einsatzteils (48) ist. 

64. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 59 bis 63, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Grundkorper (41) im weiteren Endbereich (46) eine in die Verbin- 
dungsoffnung (44) ragende Rucldialtevorrichtung (60) fur den Einsatzteil (48) angeordnet ist. 

30 

65. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 59 bis 64, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Endbereiche (45, 46) des Grundkorpers (41) bei Anlage des 
Einsatzteils (48) an der Ruckhaltevorrichtung (60) iiber die Verbindungsoffnung (44) in Stro- 
mungsverbindung stehen. 

35 
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66. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 59 bis 65, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einsatzteil (48) in der Arbeitsstellung dichtend, insbesondere flussig- 
keitsdicht, an Begrenzungswanden des sich erweiternden Abschnitts der Verbindungsoffnung 
(44) anliegt. 

5 

67. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
bis 66, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) eine Dichte zwischen 1,02 g/cm 3 
und 1 ,07 g/cm 3 , bevorzugt zwischen l.,04g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 , aufweist. 

10 68. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 48 bis 67, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einsatzteil (48) eine Dichte zwischen 1,02 g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 , 
bevorzugt zwischen l,04g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 , aufweist. 

69. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatz- 
15 teil (48) als Kegeistumpf ausgebildet 1st. 

70. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatz- 
teil (48) als Kugel ausgebildet ist. 

20 71. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
bis 70, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebehalter (5) und/oder der Grundkorper 
(41) und/oder der Einsatzteil (48) aus einem fliissigkeitsdichten, insbesondere wasserdichten 
sowie gegebenenfalls gasdichten Kunststoff gebildet ist bzw. sind. 

25 72. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 71, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunst- 
stoff aus der Gruppe von Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP), Polyethylen 
(PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polyethylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Co- 
polymere (ABS) bzw. einer Kombi nation daraus gewahlt ist. 

30 73. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 48 
bis 72, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) und/oder der Einsatzteil (48) zu- 
mindest bereichsweise mit einer Beschichtung versehen ist. 

74. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 73, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschich- 
35 tung durch eine Silikonschicht gebildet ist. 
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75. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 47 bis 74, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Innenraum (10) des Aufnahmebehalters (5) auf einen gegeniiber dem 
atmospharischen Druck geringeren Druck evakuiert ist. 

5 76. Trennvorrichtung zum Einsetzen in einen Innenraum eines Aufnahmebehalters einer 
Aufnahmeeinrichtung, insbesondere fur Korperfliissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebekultu- 
ren, mit einem Grundkorper, welcher eine dem Aufnahmebehalter zuwendbare Anlageflache 
sowie in Richtung einer Langsachse voneinander distanzierte Endbereiche aufweist, zwischen 
welchen sich die Anlageflache erstreckt, und mit zumindest einem bedarfsweise verschlieBba- 
10 ren Stromungskanal, insbesondere nach einem oder mehreren der Anspriiche 48 bis 75, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Grundkorper (41) ein sich zwischen den beiden Endbereichen 
(45, 46) erstreckender und ausgehend von seinem Zentrum hin zu der Anlageflache (42) sich 
insbesondere keilformig erweiternder Spalt (54) angeordnet ist und der Stromungskanal in 
zumindest einer selbsttatig wirkenden Ventilanordnung verschlieBbar ist. 

15 

77. Verfahren zum Zusammenbau einer Aufnahmeeinrichtung, bei welchem in ein offe- 
nes Ende eines Aufnahmebehalters eine Trennvorrichtung eingesetzt, daran anschlieBend der 
Innenraum des Aufnahmebehalters auf einen gegeniiber dem atmospharischen Druck geringe- 
ren Druck abgesenkt und eine VerschluBvorrichtung dichtend in das offene Ende des Auf- 

20 nahmebehalters eingesetzt wird. 

78. Aufnahmeeinrichtung (1), insbesondere flir Korperfliissigkeiten, Gewebeteile bzw. 
Gewebekulturen, mit einem Aufnahmebehalter (5), der einen Innenraum (10) umgrenzt sowie 
zwei in Richtung einer Langsachse (15) voneinander distanzierte Enden (6, 7) aufweist, von 

25 denen zumindest eines mit einer Offnung ausgebildet ist, mit zumindest einer bedarfsweise 
offenbaren VerschluBvorrichtung (9) fur das offene Ende (6) des Aufnahmebehalters (5), mit 
einer in den Innenraum (10) eingesetzten Trennvorrichtung (1 1), die einen Grundkorper (41) 
mit zumindest einem bedarfsweise verschlieBbaren Stromungskanal umfaBt und der Grund- 
korper (41) in Richtung der Langsachse (15) voneinander distanzierte Endbereiche (45, 46) 

30 aufweist, zwischen welchen sich eine den Grundkorper (41) begrenzende AuBenflache (74) 
erstreckt, mit zumindest einer zwischen dem Grundkorper (41) und dem Aufnahmebehalter 
(5) angeordneten Dichtungsvorrichtung, wobei die Trennvorrichtung (1 1) von einer sich im 
Bereich der VerschluBvorrichtung (9) befindlichen Ausgangsstellung in eine davon in Rich- 
tung des weiteren Endes (7) distanzierte Arbeitsstellung verlagerbar ist, dadurch gekenn- 

35 zeichnet, daB die Trennvorrichtung (11) zusatzlich zum Grundkorper (41) zumindest einen 
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Einsatzteil (48) umfafit, der in cler Ausgangsstellung der Trennvorrichtung (11) zwischen dem 
Grundkorper (41) und dem ersten bzw. offenen Ende (6) des Aufnahmebehalters (5) angeord- 
net ist und daB am Grundkorper (41) im Bereich einer den Stromungskanal bildenden Verbin- 
dungsoffnung (44) cine Riickhaltevorrichtung (81) fur den Einsatzteil (48) vorgesehen ist, 
5 wobei die beiden Endbereiche (45, 46) des Grundkorpers (41) in der Ausgangsstellung der 
Trennvorrichtung (11) durch das Zusammenwirkeri der Ruclchaltevorrichtung mit dem Ein- 
satzteil (48) durch die Verbindungsoffnung in Stromungsverbindung stehen und in der Ar- 
beitsstellung der Einsatzteil (48) in einer dichtenden, insbesondere fliissigkeitsdichten, Stel- 
lung in der Verbindungsoffnung (44) angeordnet und im Grundkorper (41) gehaltert ist. 

10 

79. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 78, dadurch gekennzeichnet, daB die Riickhal- 
tevorrichtung (81) durch mehrere bereichsweise Liber den Umfang der Verbindungsoffnung 
(44) verteilt angeordnete Rastelemente (80) gebildet ist. 

15 80. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 79 oder 79, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Riickhaltevorrichtung (81) am Grundkorper (41) an der dem ersten Ende (6) des Aufnahme- 
behalters (5) zugewandten Seite angeordnet ist. 

81. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 80, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB im Bereich der Verbindungsoffnung (44) im Grundkorper (41) eine nut- 
formige Vertiefung (89) angeordnet ist, deren Breite (90) in Richtung der Langsachse (15) zu- 
mindest einer Dicke (91) eines in diese Vertiefung (89) einzusetzenden Ansatzes (82) des Ein- 
satzteils (48) in der gleichen Richtung entspricht. 

25 82. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 81, dadurch 
gekennzeichnet, daB die nutfftrmige Vertiefung (89) auf der dem ersten Endbereich (45) bzw. 
dem ersten Ende (6) des Aufnahmebehalters (5) zugewandten Seite zumindest bereichsweise 
durch die Rastelemente (80) der Riickhaltevorrichtung (81) begrenzt ist. 

30 83. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 82, dadurch 
gekennzeichnet, daB in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine lichte 
Weite (86) einer durch die Rastelemente (80) gebildeten Hiillkurve (85) kleiner einer auBeren 
Abmessung (87) des Ansatzes (82) des Einsatzteils (48) ist. 

35 84. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 83, dadurch 
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gekennzeichnet, da6 das Rastelement (80) auf der von der nutformigen Vertiefung (89) abge- 
wandten Seite in Richtung der AuBenflache (74) keilformig erweiternd ausgebildet ist. 

85. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 84, dadurch 
5 gekennzeichnet, da6 in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene die Verbin- 
dungsoffnung (44) eine innere Abmessung (77) aufweist, welche zumindest gleich oder klei- 
ner einer auBeren Abmessung (78) eines in die Verbindungsoffnung (44) einzusetzenden 
Tragkorpers (79) des Einsatzteils (48) ist. 

10 86. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 85, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einsatzteil (48) an der vom Ansatz (82) abgewandten Seite einen an 
den Tragkorper (79) anschlieBenden, kegelformig verjiingenden Ansatzteil (92) aufweist. 

87. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 86, dadurch 
15 gekennzeichnet, daB im weiteren Endbereich (46) des Einsatzteils (48) eine sich in Richtung 

des ersten Endbereiches (45) erstreckende Ausnehmung (95) angeordnet ist. 

88. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder melireren der Anspriiche 78 bis 87, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Grundkorper (41) der Trennvorrichtung (11) im Bereich der Verbin- 

20 dungsoffnung (44) ein gegengleich zum kegelformig verjiingenden Ansatzteil (92) des Ein- 
satzteils (48) ausgebildeter und mit diesem in der Arbeitsstellung zusammenwirkenden An- 
schlagring (93) angeordnet ist. 

89. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 88, dadurch gekennzeichnet, daB in der Ar- 
25 beitsstellung der Trennvorrichtung (11) der kegelformig verjiingende Ansatzteil (92) des Ein- 
satzteils (48) dichtend, insbesondere fliissigkeitsdicht, am Anschlagring (93) anliegt. 

90. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 80, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) der Trennvorrichtung (11), ausgehend vom ersten 

30 Endbereich (45) bin zum weiteren Endbereich (46), eine sich kegelformig verjiingende Aus- 
nehmung (96) aufweist, welche in die Verbindungsoffnung (44) miindet. 

91. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 80 und 90, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41), ausgehend vom ersten Endbereich (45) 

35 hin zum weiteren Endbereich (46), trichterformig verjiingend ausgebildet ist. 
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92. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 78 bis 80, 90 und 
90, dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatzteil (48) durch eine Kugel gebildet ist. 

93. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 78 bis 80 und 90 bis 
5 92, dadurch gekennzeichnet, daB eine auBere Abmessung (102) des kugelformigen Einsatz- 

teils (48) groBer einem Durchmesser der Verbindungsoffnung ist 

94. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 78 bis 80 und 90 bis 

93, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Verbindungsoffnung (44) zwischen dieser 
10 und der kegelformig verjungenden Ausnehmung (96) eine gegengleich zum kugelformigen 

Einsatzteil (48) ausgebildete Anlagefiache (106) angeordnet ist. 

95. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 78 bis 80 und 90 bis 

94, dadurch gekennzeichnet, daB die Riickhaltevorrichtung (99) in einem Ubergangsbereich 
15 zwischen der Verbindungsoffnung (44) und der sich kegelformig verjungenden Ausnehmung 

(96) am Grundkorper (41) angeordnet ist. 

96. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 78 bis 80 und 90 bis 

95, dadurch gekennzeichnet, daB die Riickhaltevorrichtung (99) durch mehrere iiber den Um- 
20 fang der Verbindungsoffnung (44) verteiit angeordnete und in diese vorragende Rastelemente 

(100) gebildet ist. 

97. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 96, dadurch gekennzeichnet, daB in einer senk- 
recht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine lichte Weite (101) einer durch die Rast- 

25 elemente (100) gebildeten Hullkurve kleiner der auBeren Abmessung des kugelformigen Ein- 
satzteils (48) ist. 

98. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 96 oder 97, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Rastelemente (100) im Bereich der Verbindungsoffnung (44) iiber eine Begrenzungsflache 

30 (98) der sich kegelformig verjungenden Ausnehmung (96) vorragen. 

99. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 96 bis 98, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rastelemente (100), ausgehend von der Verbindungsoffnung (44) hin 
in Richtung des ersten Endbereiches (45) des Grundkorpers (41), einen gegenuber der Be- 

35 grenzungsflache (98) der sich kegelformig verjungenden Ausnehmung (96) abnehmenden 
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Uberstand (103) aufweisen. 

100. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 80 und 90 bis 

99, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer Anlage des kugeiformigen Einsatzteils (48) an der 
5 von der Verbindungsoffnung (44) abgewandten Seite der Rastelemente (100) zwischen dem 

Einsatzteil (48) und der Begrenzungsflache (98) der sich kegelformig verjtingenden Ausneh- 
mung (96) zumindest ein Durchstxomkanal (104) liin zur Verbindungsoffnung (44) ausgebil- 
det ist. 

10 101. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 80 und 90 bis 

100, dadurch gekennzeichnet, daB am Grundkorper (41) im weiteren Endbereich (46) unmit- 
telbar benachbart zur Verbindungsoffnung (44) mehrere, bevorzugt drei, Fiihrungselemente 
(107) angeordnet sind, welche sich auf die von der Langsachse (15) abgewandte Seiten er- 
strecken und in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine durch Enden 

15 der Fiihrungselemente (107) verlaufende auBere Hiillkurve in etwa einer auBeren Abmessung 
des Grundkorpers (41) in seinem ersten Endbereich (45) entspricht. 

102. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 101, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiih- 
rungselemente (107) den Grundkorper (41) urn einen Uberstand (108) in Richtung der Langs- 

20 achse (15) iiberragen, der in etwa einer Hohe (109) des Grundkorpers (41) in der gleichen 
Richtung entspricht. 

103. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 102, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) eine Dichte zwischen 1,04 g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 

25 aufweist. 

104. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 78 bis 103, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Einsatzteil (48) eine Dichte zwischen 1,06 g/cm 3 und 1,07 g/cm 3 auf- 
weist. 

30 

105. Aufnahmeeinrichtung (1), insbesondere fur Korperflussigkeiten, Gewebeteile bzw. 
Gewebekulturen, mit einem Auf nahmebeh alter (5) der einen Innenraum (10) umgrenzt, sowie 
zwei in Richtung einer Langsachse voneinander distanzierte Enden (6, 7) aufweist, von denen 
zumindest eines mit einer Offnung ausgebildet ist, mit zumindest einer bedarfsweise offenba- 

35 ren VerschluBvorrichtung (9) fur das offene Ende (6, 7) des Aufnahmebehalters (5), mit einer 
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in den Innenraum eingesetzten Trennvorrichtung (11), die einen Grundkorper mit zumindest 
einem bedarfsweise verschlieBbaren Stromungskanal umfaBt und der Grundkorper (41) in 
Richtung der Langsachse (15) voneinander distanzierte Eiidbereiche (45, 46) aufweist, zwi- 
schen welchen sich eine den Grundkdrper (41) begrenzende Aufienflache (74) erstreckt, mit 
5 zumindest einer zwischen dem Grundkorper (41) und dem Aufnahmebehalter (5) angeordne- 
ten Dichtungsvorrichtung (75), wobej die Trennvorrichtung (11) von einer sich im Bereich 
der VerschluBvorrichtung (9)befindlichen Ausgangsstellung in eine davon in Richtung des 
weiteren Endes (7, 6) distanzierte Arbeitsstellung verlagerbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Trennvorrichtung (1 1) zusatzlich zum Grundkorper (41) zumindest einen Einsatzteil 

10 (48) umfaBt, der in der Ausgangsstellung der Trennvorrichtung (1 1) zwischen dem Grundkor- 
per (41) und dem weiteren Ende (7) im Innenraum (10) des Aufnahmebehalters (5) angeord- 
net ist und daB der Stromungskanal im Grundkorper (41) durch eine Verbindungsoffnung (44) 
gebildet ist, die in Richtung der Langsachse (15) vom weiteren Endbereich (46) hin zum er- 
sten Endbereich (45) zumindest bereichsweise eine abnehmende innere Offnungsweite (1 10) 

15 aufweist und daB in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine auBere 
Abmessung (111) des Einsatzteils (48) grttfler der kleinsten innere Offnungsweite (1 10) der 
Verbindungsoffnung (44) ist, wobei der Grundkorper (41) eine Dichte zwischen 1,06 g/cm 3 
und 1,07 g/cm 3 und der Einsatzteil (48) eine Dichte zwischen 1,04 g/cm 3 und 1,05 g/cm 3 auf- 
weist und in der Arbeitsstellung der Einsatzteil (48) in einer dichtenden, insbesondere fliissig- 

20 keitsdichten, Stellung in der Verbindungsoffnung (44) angeordnet ist. 

106. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 105, dadurch gekennzeichnet, daB der Ein- 
satzteil (48) durch eine Kugel gebildet ist. 

25 107. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 105 oder 106, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (41.) der Trennvorrichtung (11), ausgehend vom weiteren Endbereich (45) hin 
zum ersten Endbereich (46), eine sich kegelformig verjiingende Ausnehmung (1 12) aufweist, 
welche in die Verbindungsoffnung (44) miindet. 

30 108. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 105 bis 107, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (41) der Trennvorrichtung (1 1), ausgehend vom 
ersten Endbereich (45) hin zum weiteren Endbereich (46), eine weitere sich kegelformig ver- 
jiingende Ausnehmung aufweist, welche in die Verbindungsoffnung (44) mundet. 
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109. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 105 bis 108, da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvorrichtung (75) durch zumindest eine umlaufende 
und die AuBenflache (74) des Grundkorpers (41) tiberragende Dichtlippe (76) gebildet ist. 

110. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 105 bis 109, da- 

5 durch gekennzeichnet, daB die Dichtungsvorrichtung (75) durch mehrere, bevorzugt jeweils in 
einem Endbereich des Grundkorpers (41) angeordnete und die AuBenflache (74) uberragende 
Dichtlippen (76) gebildet ist. 

111. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 105 bis 110, da- 
10 durch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebehalter (5) liber zumindest eine erste Teillange 

(115), ausgehend vom ersten Ende (6) in Richtung des weiteren Endes (7), in einer senkrecht 
zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene eine gleiche innere Abmessung (14) aufweist. 

112. Aufnahmeeinrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 105 bis 111, da- 
15 durch gekennzeichnet, daB der Aufnahmebehalter (5), ausgehend vom ersten Ende (6) in 

Richtung des weiteren Endes (7) in einer senkrecht zur Langsachse (15) ausgerichteten Ebene, 
die gleiche innere Abmessung (14, 18) aufweist. 
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Fig.1"7 
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